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VON DER SPINDEL Bls ZUR SCHNEIDE

NNOVATIONEN
~UR DIE SPANENDE
SRTIGUNG

MODULARE WERKZEUG-
AUFNAHMEN UND WERKZEUGE
AUS EINER HAND!

UNSER JAHRZEHNTELANGES
KNOW-HOW FUR SIE NUTZBAR
GEMACHT!

PERFEKT AUF EIGENSCHAFTEN
MODERNER WERKZEUGE
ABGESTIMMTE AUFNAHMEN!



HMC 3000 Hydraulik-Dehnspannfutter HSK-A fur kleine Spanndurchmesser
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BESTELLMOGLICHKEITEN

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung immer

die Bestell-Nr. an, z.B.:

»HMC 3000 Hydraulik-Dehnspannfutter
fur kleine Spanndurchmesser HSK-A50,

fUr Schaft-@ 3mm“ = 4618 3.050
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Bestell-Nr.

4618

Bestell-Nr.

4618 3.032
4618 4.032
4618 5.032

4618 3.040
4618 4.040
4618 5.040

4618 3.050
4615 4.050
4618 5.050

4618 3.063
4618 4.063
4618 5.063

4618 3.100
4618 4.100
4618 5.100
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WERKZEUGAUENAHMEN UND SPANNMITTEL

Eventuelle Druckfehler oder zwischenzeitlich

eingetretene Anderungen jeder Art berech-

tigen nicht zu Anspriichen. Alle mit DIN
gekennzeichneten Produkte kénnen abweichend
der MaBe im Katalog geliefert werden, solange
diese der angezeigten DIN-Norm entsprechen.
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ENTWICKLUNG DER
'HSK-SCHNITTSTELLE,
'WEGBEREITER DER
FEINBEAF?BEITUNG

| MQL TECHNOLOGIE
,VON DER SPINDEL
BIS ZUR SCHNEIDE
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ENTWICKLUNGEN,
S SO NOCH

CI—IT GA

HOHE ARBEITS-
SICHERHEIT DANK
TEMPERATURINDIKATOR

PVD-BESCHICHTUNG
FUR LANGE
LEBENSDAUER

S,




WERKZEUGE

AB @ 3 MM DIREKT
HYDRAULISCH
SPANNEN

DIE VORTEILE VON @

HYDRAULIK-
DEHNSPANNFUTTER &
SYNCHROFUTTER IN EINER
WERKZEUGAUFNAHME

GE"HING



GUHRING

\VQL-SYS TEM

NUR DIE MENGE CL,
DIE WIRKLICH

GEBRAUCHT WIRD




Als einer der Vorreiter in der
MQL-Technologie stehen wir
fur langjahriges Know-how bei
der Minimalmengenschmierung.

Hoéhere Schnittgeschwindig-
keiten und l&dngere Werk-
zeugstandzeiten sind dank
angepasster Kuhlung méglich,

Unsere MQL-Spannfutter,
nach weltweit tausendfach
verwendeter und in der
Automobilindustrie aner-
kannter Werksnorm, sind als
einsatzbereit konfektionierte
MQL-L6sungen fiir Ein- und
Zweikanalsysteme erhaltlich.

ebenso Top-Oberflachen-
qualitat durch den reinen
Schmierstoff. Werkstlicke
und Spane bleiben trocken!
Sparen Sie Kosten beim
Entfetten Ihrer Werkstiicke
sowie bei der Entsorgung
von Spénen und Emulsion.

MOL

BY GUHRING

1 BY GUHRING

Unsere Produkte flr die
MQL 2-Kanal-Technik
sind mit diesem Symbol

gekennzeichnet.

Unsere Produkte flir die
MQL 1-Kanal-Technik
sind mit diesem Symbol

gekennzeichnet.

Optisches Merkmal
fir das 2-Kanal-System
ist die schwarze
MQL-Langeneinstellschraube.

Optisches Merkmal
fiir das 1-Kanal-System -

ist die goldfarbene -t |
MQL-Langeneinstellschraube. ‘%
\.‘\: -

GuHRINGE |

GEHHING
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HMC 3000/
Hydraulik-Dehnspannfutter

TSG 3000/
Schrumpffutter

HPC-Spannfutter

Zylinderschaft-Aufnahmen
»Weldon“/,,Whistle-Notch*

NC-Bohrfutter

Spannzangen-Aufnahmen
ER

GUHROSYNC
Gewindespannfutter,
Schnellwechselfutter

10 GUHRING GM 300

SK/CAT

4619 HMC 3000, S. 22
4213 mit erhéhter Spannkraft, S. 23

4727 TSG 3000, S. 43
4738, S. 44

4729 GUHROJET mit Peripheriekiihlung, S. 46

4301, S. 157
4243 CAT, S. 158

4317 GUHROJET Weldon, S. 172
4322 Whistle-Notch, S. 173

4242 GUHROJET, S. 190

4318, S. 182

*4576 S. 77
*4525S.79

* 4342 Schnellwechsel Gewindefutter

mit Zylinderschaft, S. 89

MAS/BT

4620 HMC 3000, S. 24
4221 mit erhdhter Spannkraft, S. 25

4728 TSG 3000, S. 47
4739, S. 48

4244 MAS/BT, S. 158

4234 GUHROJET Weldon, S. 174
4233 Whistle-Notch, S. 175

4240 GUHROJET, S. 190

4245, S. 182

*4577S.78
*4525S.79
* 4342 Schnellwechsel Gewindefutter
mit Zylinderschaft, S. 89

* in Kombination mit entsprechender Zylinderschaft- oder Grundaufnahme



4618 HMC 3000, S. 16
4299 mit erhdhter Spannkraft, S. 17
4296 mit radialer Langeneinstellung, S. 19

4726 TSG 3000, S. 36
4736, S. 37
4755 GUHROJET, S. 40

4300, S. 157

4232 GUHROJET Weldon, S. 168
4329 Weldon, S. 169
4334 Whistle-Notch, S. 170

4346 GUHROJET, S. 189

4304, S. 177
4324 abgedichtet, S. 178

4601, S. 76
4525,S8.79

* 4328 Schnellwechsel-Gewindefutter mit IK, S. 89

4267 mit erhdhter Spannkraft, S. 20
4295 mit radialer Langeneinstellung, S. 21

4758, S. 41

4333 Whistle-Notch, S. 171

4303, S. 179
4323 abgedichtet, S. 180

4601, S. 76
4525, S. 79
* 4328 Schnellwechsel-Gewindefutter mit IK, S. 89

4737, S. 42

4397, S. 181

GM 300 GUHRING 1



PERFEKTE
SPANNUNG

HMC 3000 Hydraulik-Dehnspannfutter
zusammen mit VHM-Kleinstbohrem
: ‘: oder HR 500 Hochleistungs-Reibahlen
I

> Schafte ab @ 3 mm direkt hydraulisch spannen
= > Schnelle, einfache, prazise Langeneinstellung
— > Perfekter Rundlauf R < 3 pm bei 10 x d1 %@00%?5006
&o©®010 ‘\\/\@ « i
e
1” GUHRING GM 300 Rt






Hydraulik-Dehnspannfutter
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HI\/IC 3000

SEM SCHNELL
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WERKZEUGE
AB @ 3 MM DIREKT
HYDRAULISCH SPANNEN

HIGHSPEED-
BEARBEITUNGS-
DREHZAHLEN

PERFEKTER
RUNDLAUF
R< 3 UM
BEI 10 x D1

[

f
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HMC 3000 Hydraulik-Dehnspannfutter HSK-A fur kleine Spanndurchmesser

Produkt-Informationen
e perfekter Rundlauf: < 3 um bei 10xd1
e Wuchtgute: G2,5 / 25.000 U/min

oder U< 1gmm

® HSK-A nach ISO 12164-1/DIN 69893-1

¢ hohe Spannkraft

¢ schnelle, einfache Handhabung und
prézise Langeneinstellung nur von
vorne moglich

e IK und GUHROJET Peripheriekiihlung
sorgen fiir optimale Spanabfuhr und
Werkzeugklhlschmierung

Lieferumfang

¢ inkl. L4ngeneinstellschraube

¢ inkl. Spannschlussel Art.-Nr. 4912

e KuhImittelibergabesatz Art.-Nr. 4949

separat bestellen

e abgedichtete Version kann als

Sonderausfiihrung bestellt werden

i)
T N <
o1 ol O
{,/]0,003]A[B
far
HSK-A do da 14
da Schaft-@ = fwac -
di he mm
32 & 28 40,0 84,0
32 4 28 40,0 84,0
32 5 28 40,0 84,0
40 3 28 33,5 74
40 4 28 33,5 74
40 5 28 8815 74
50 & 28 40 74
50 4 28 40 74
50 5 28 40 74
63 S 28 50 74
63 4 28 50 74
63 5 28 50 74
100 3 28 50 79
100 4 28 50 79
100 5 28 50 79
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4618

Bestell-Nr.

4618 3.032
4618 4.032
4618 5.032

4618 3.040
4618 4.040
4618 5.040

4618 3.050
4618 4.050
4618 5.050

4618 3.063
4618 4.063
4618 5.063

4618 3.100
4618 4.100
4618 5.100



Hydraulik-Dehnspannfutter HSK-A mit erhoter Spannkraft

Produkt-Informationen

e Wuchtgute: G2,5 / 25.000 U/min
oder U< 1gmm

¢ axiale Langeneinstellung

e Rundlauffehler max. 3 pm

o fiir Werkzeugschafttoleranz h6

e nach DIN 69882-7

o Uberlangen I1= 150 mm / 160 mm
(Rundlauf 5 pm) und
200 mm (Rundlauf 7 pm)

e HSK-A nach ISO 12164-1/DIN 69893-1

Lieferumfang

e inkl. Einstellschraube Art.-Nr. 4900
¢ inkl. Spannschlussel Art.-Nr. 4912

e KuhImittelibergabesatz Art.-Nr. 4949

separat bestellen

A 10
2] D ‘é% [ =] o =
£ | Ul
I5
B W /10,003[AB]
11
flr

HSK-A d d | |

ds Schaft-@ r%n mgw m1m m2m
d{ hg mm

82 6 26 40,0 80 37
32 8 28 40,0 80 37
32 10 30 40,0 85 41
32 12 32 40,0 90 46
40 6 26 33,5 70 37
40 8 28 33,5 70 37
40 10 30 33,5 75 41
40 12 32 8815 80 46
50 6 26 40,0 70 37
50 8 28 40,0 70 37
50 10 30 40,0 75 41
50 12 32 40,0 85 46
50 14 34 40,0 85 46
50 16 38 53,0 90 49
50 18 40 57,0 90 49
50 20 42 60,0 90 51
63 6 26 50,0 70 37
63 8 28 50,0 70 37
63 10 30 50,0 80 41
63 12 32 50,0 85 46
63 14 34 50,0 85 46
63 16 38 50,0 90 49
63 18 40 50,0 90 49
63 20 42 50,0 90 51
63 25 57 63,0 120 57
63 32 64 75,0 125 61
63 6 26 50,0 150 37
63 8 28 50,0 150 37
63 10 30 50,0 150 41
63 12 32 50,0 150 46
63 14 34 50,0 150 46
63 16 38 50,0 150 49
63 18 40 50,0 150 49
63 20 42 50,0 150 51
63 6 26 50,0 200 37
63 8 28 50,0 200 37
63 10 30 50,0 200 41
63 12 32 50,0 200 46
63 14 34 50,0 200 46
63 16 38 50,0 200 49

I5

29
29
35
40

36
36
42
48

28
28
34
44
44
30
30
29

24,5
24,5
35,5
41,5
41,5
45,5
48,5
47,5
55,3
63

103
104
104
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105
106
107
108

153
154
154
155
155
156

inkl.
Einstellschraube
4900 ...
6,014
8,014
8,014
8,014

6,014
8,014
8,014
8,014

6,014
8,014
10,014
12,014
12,014
16,014
16,014
20,114

6,014
8,014
10,014
12,014
12,014
16,014
16,014
20,114
20,114
20,114

6,014
8,014
10,014
12,014
12,014
16,014
16,014
20,114

6,014
8,014
10,014
12,014
12,014
16,014

Artikel-Nr.

SW

BN SN S N

B N N

[o) 0N Jé, B¢, B¢, B¢, NG, NG, N6, e, (S 1é, Bé; I SN SN SN S N

(6206, B¢, B¢, B¢, B¢, NG, NG,

(6,06 B¢, & B¢, e,

kg

0,44
0,40
0,40
0,40

0,60
0,60
0,60
0,60

0,80
0,80
0,80
0,80
0,80
1,10
1,10
1,10

1,00
1,00
1,00
1,10
1,10
1,20
1,20
1,20
2,10
2,40

1,50
1,50
1,50
1,50
1,70
1,80
1,90
1,90

1,70
1,70
1,80
1,80
2,00
2,20

4299

Bestell-Nr.

4299 6.032
4299 8.032
4299 10.032
4299 12.032

4299 6.040
4299 8.040
4299 10.040
4299 12.040

4299 6.050
4299 8.050
4299 10.050
4299 12.050
4299 14.050
4299 16.050
4299 18.050
4299 20.050

4299 6.063
4299 8.063
4299 10.063
4299 12.063
4299 14.063
4299 16.063
4299 18.063
4299 20.063
4299 25.063
4299 32.063

4299 6.163
4299 8.163
4299 10.163
4299 12.163
4299 14.163
4299 16.163
4299 18.163
4299 20.163

4299 6.263
4299 8.263
4299 10.263
4299 12.263
4299 14.263
4299 16.263

GM 300 GUHRING
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Hydraulik-
Dehnspannfutter



Jennjuuedsuysqg

-fiINeIpAY

Hydraulik-Dehnspannfutter HSK-A mit erhoter Spannkraft
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32

10
12
14
16

20
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32

10
12
14
16

20
25
32
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14
16
18
20
25
32

do

mm

40
42

26
28
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38

42
57
64

26
28
30

34
38

42
57
64

26
28
30

34
38

42
57
64

26
28
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34
38

42
57
64

dg
mm

50,0
50,0

50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
63,0
75,0

50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
63,0
75,0

50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
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63,0
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50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
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mm

200
200

70
70
80

85
95

95
110
125

75
75
90

95
100
100
105
110
110

160
160
160
160
160
160
160
160
160
160

200
200
200
200
200
200
200
200
200
200

l2
mm

49
51

37
37
41
46
46
49

51
57
61

37
37
41
46
46
49

51
57
61

37
37
41
46
46
49

51
57
61

37
37
41
46
46
49
49
51
57
61

I5

157
158

24
24
35
40
40
51
51
52
65
63

26
26
42
47
47
53
53
59
62
62

104
104
105
105
107
107
108
108
110
110

144
144
145
145
147
147
148
148
150
150

inkl.
Einstellschraube
4900 ...
16,014
20,114

6,014
8,014
10,014
12,014
12,014
16,014
16,014
20,114
20,114
20,114

6,014
8,014
10,014
12,014
12,014
16,014
16,014
20,114
20,114
20,114

6,014
8,014
10,014
12,014
12,014
16,014
16,014
20,114
20,114
20,114

6,014
8,014
10,014
12,014
12,014
16,014
16,014
20,114
20,114
20,114

Artikel-Nr.

SW

(é)]

(o) 0> ¢, B¢, B¢, B¢, IS, NG, ING) G [e) 0> ¢, B¢, B¢, B¢, NG, NG, ¢, NG (o2 ¢, B¢, B¢, B¢, IS, B¢, NG, e

[o2 0> ¢, B¢, B¢, B¢, NG, IS, &, NG,

kg

2,30
2,50

1,50
1,50
1,50
1,60
1,60
1,70
1,80
1,80
2,60
3,20

2,40
2,40
2,50
2,50
2,50
2,70
2,70
3,20
3,30
3,80

2,80
2,80
2,90
2,90
2,90
3,20
3,20
3,60
3,70
4,20

3,00
3,00
3,10
3,10
3,10
3,40
3,40
3,80
3,90
4,40

4299

Bestell-Nr.

4299 18.263
4299 20.263

4299 6.080
4299 8.080
4299 10.080
4299 12.080
4299 14.080
4299 16.080
4299 18.080
4299 20.080
4299 25.080
4299 32.080

4299 6.100
4299 8.100
4299 10.100
4299 12.100
4299 14.100
4299 16.100
4299 18.100
4299 20.100
4299 25.100
4299 32.100

4299 106.100
4299 108.100
4299 110.100
4299 112.100
4299 114.100
4299 116.100
4299 118.100
4299 120.100
4299 125.100
4299 132.100

4299 206.100
4299 208.100
4299 210.100
4299 212.100
4299 214.100
4299 216.100
4299 218.100
4299 220.100
4299 225.100
4299 232.100



Hydraulik-Dehnspannfutter HSK-A mit radialer Langeneinstellung

Produkt-Informationen Lieferumfang

e Wuchtgute: G2,5 / 25.000 U/min ¢ inkl. Spannschlissel Art.-Nr. 4912
oder U< 1gmm e inkl. Steckschllssel fur radiale

e robuste, radial zu betatigende Langeneinstellung
Langeneinstellung

¢ Rundlauffehler max. 3 pm e Kuhimittelibergabesatz Art.-Nr. 4949

o fiir Werkzeugschafttoleranz h6 separat bestellen.

e nach DIN 69882-7 ¢ optional in MQL-Ausflihrung lieferbar

® HSK-A nach I1SO 12164-1/DIN 69893-1
I2

5183
[ ©
I5
0,003[AB]|
Artikel-Nr. 4296

HSK-A Iy da da I I Is

ds Schaft-@ s A e o - SW kg Bestell-Nr.
d{ he mm

50 6 26 40 80 37 35 4 0,80 4296 6.050
50 8 28 40 80 37 36 4 0,80 4296 8.050
50 10 30 40 85 41 38 4 0,90 4296 10.050
50 12 32 40 90 46 43 4 0,90 4296 12.050
50 14 34 40 90 46 46 4 1,00 4296 14.050
50 16 38 53 95 49 36,5 5 1,20 4296 16.050
50 18 40 57 95 49 36,5 5 1,20 4296 18.050
50 20 42 60 100 51 39 5 1,30 4296 20.050
63 6 26 50 80 37 33 5 1,00 4296 6.063
63 8 28 50 80 37 33 5 1,10 4296 8.063
63 10 30 50 85 41 38 5 1,10 4296 10.063
63 12 32 50 90 46 40 5 1,20 4296 12.063
63 14 34 50 90 46 46 5 1,20 4296 14.063
63 16 38 50 95 49 51 5 1,30 4296 16.063
63 18 40 50 95 49 52 5 1,30 4296 18.063
63 20 42 50 100 51 58 5 1,40 4296 20.063
63 25 57 63 120 57 59,5 6 2,30 4296 25.063
63 32 64 75 125 61 62,5 6 2,30 4296 32.063
80 6 26 50 85 37 B85 5 1,50 4296 6.080
80 8 28 50 85 37 36 5 1,50 4296 8.080
80 10 30 50 90 41 38 5 1,50 4296 10.080
80 12 32 50 95 46 46 5 1,60 4296 12.080
80 14 34 50 95 46 47 5 1,60 4296 14.080
80 16 38 50 100 49 53 5 1,60 4296 16.080
80 18 40 50 100 49 54 5 1,80 4296 18.080
80 20 42 50 105 51 58 5 1,80 4296 20.080
80 25 57 63 115 57 66 6 2,60 4296 25.080
80 32 64 75 125 61 63 6 2,60 4296 32.080
100 6 26 50 85 37 33 5 2,50 4296 6.100
100 8 28 50 85 37 33 5 2,70 4296 8.100
100 10 30 50 90 41 36 5 2,80 4296 10.100
100 12 32 50 95 46 40 5 2,80 4296 12.100
100 14 34 50 95 46 46 5 2,70 4296 14.100
100 16 38 50 100 49 51 5 2,90 4296 16.100
100 18 40 50 100 49 52 5 2,80 4296 18.100
100 20 42 50 105 51 58 B 3,20 4296 20.100
100 25 57 63 115 57 60 6 3,40 4296 25.100
100 32 64 75 120 61 68 6 3,40 4296 32.100

GM 300 GUHRING 19
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Hydraulik-Dehnspannfutter HSK-C mit erhdhter Spannkraft

Produkt-Informationen Lieferumfang
¢ Wuchtgite: G2,5 / 25.000 U/min e inkl. Einstellschraube Art.-Nr. 4900
oder U< 1gmm ¢ inkl. Spannschlussel Art.-Nr. 4912

¢ axiale Langeneinstellung

o fir Werkzeugschafttoleranz h6

e HSK-C nach ISO 12164-1/DIN 69893-1

e HSK-C 32: mit Greiferrille, Gewinde-
bohrung fur Kihimittelibergabesatz
und Bohrung fiir Datentrager

[aV] <t
S B
I5
Bl 0,003
I Artikel-Nr. 4267
fr inkl. Einstell-
HSsz_C c?chaft-@ dsn rg:q rr|11m rr|12m rrler)n schraube  SW kg Bestell-Nr.
1 he mMm 4900 ...
32 6 26 32 65 37,5 33 6,014 4 0,4 4267 6.032
32 8 28 32 67 37,5 34 8,014 4 0,4 4267 8.032
32 10 30 32 72,7 42,5 39 8,014 4 0,4 4267 10.032
32 12 31,5 32 76 46 45 8,014 4 0,4 4267 12.032
40 6 26 40 60 37 35 6,014 4 0,4 4267 6.040
40 8 28 40 60 37 36 8,014 4 0,4 4267 8.040
40 10 30 40 65 41 41 8,014 4 0,5 4267 10.040
40 12 32 40 70 46 47 8,014 4 0,6 4267 12.040
50 6 26 50 60 37 30 6,014 5 0,7 4267 6.050
50 8 28 50 60 37 30 8,014 5 0,7 4267 8.050
50 10 30 50 65 41 35 10,014 5 0,7 4267 10.050
50 12 32 50 75 46 44 12,014 5 0,8 4267 12.050
50 14 34 50 75 46 46 12,014 5 0,7 4267 14.050
50 16 38 50 80 49 51 16,014 5 0,8 4267 16.050
50 18 40 50 80 49 51 16,014 5 1,5 4267 18.050
50 20 42 50 80 51 52 20,114 5 1,2 4267 20.050
63 6 26 50 60 37 25 6,014 5 1,0 4267 6.063
63 8 28 50 60 37 26 8,014 5 1,0 4267 8.063
63 10 30 50 65 41 31 10,014 5 1,0 4267 10.063
63 12 32 50 75 46 41 12,014 5 11 4267 12.063
63 14 34 50 75 46 42 12,014 5 1,0 4267 14.063
63 16 38 50 80 49 48 16,014 5 11 4267 16.063
63 18 40 50 80 49 48 16,014 5 1,2 4267 18.063
63 20 42 50 80 51 49 20,114 5 1,2 4267 20.063
63 25 57 63 95 57 63 20,114 6 2,0 4267 25.063
63 32 62,5 75 100 61 60,3 20,114 6 2,0 4267 32.063
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Hydraulik-Dehnspannfutter HSK-C mit radialer Langeneinstellung

Produkt-Informationen Lieferumfang

e Wuchtgute: G2,5 / 25.000 U/min ¢ inkl. Spannschlissel Art.-Nr. 4912
oder U< 1gmm e inkl. Steckschllssel fur radiale

e robuste, radial zu betatigende Léngeneinstellung

Langeneinstellung
¢ Rundlauffehler max. 3 ym
e flir Werkzeugschafttoleranz h6
e nach DIN 69882-7
e HSK-C nach ISO 12164-1/DIN 69893-1

h Artikel-Nr.

HSK-C do dg l4 I |
ds Schaft-0 mm mm mm mm m5m S
d{ he mm
40 6 26 40 60 37 30 4
40 8 28 40 60 37 30 4
40 10 30 40 65 41 35 4
40 12 32 40 70 46 40 4
50 6 26 50 60 37 30 4
50 8 28 50 60 37 30 5
50 10 30 50 65 41 35,5 5
50 12 32 50 75 46 45 5
50 14 34 50 75 46 45 5
50 16 38 50 80 49 50 5
50 18 40 50 80 49 50 5
50 20 42 50 80 51 50 5
63 6 26 50 60 37 26,0 5
63 8 28 50 60 37 26,0 5
63 10 30 50 65 41 32,0 5
63 12 32 50 75 46 42,5 5
63 14 34 50 75 46 43,0 5
63 16 38 50 80 49 49,0 5
63 18 40 50 80 49 50,0 5
63 20 42 50 80 51 50,5 5
63 25 50 63 95 57 59,5 6
63 32 60 63 100 61 60,0 6

GG G G G Q'Y

4295

Bestell-Nr.

4295 6.040
4295 8.040
4295 10.040
4295 12.040

4295 6.050
4295 8.050
4295 10.050
4295 12.050
4295 14.050
4295 16.050
4295 18.050
4295 20.050

4295 6.063
4295 8.063
4295 10.063
4295 12.063
4295 14.063
4295 16.063
4295 18.063
4295 20.063
4295 25.063
4295 32.063
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HMC 3000 Hydraulik-Dehnspannfutter SK fUr kleine Spanndurchmesser

Produkt-Informationen Lieferumfang

e perfekter Rundlauf: < 3 um bei 10xd1 ¢ inkl. Langeneinstellschraube

¢ Wuchtgite: G2,5 / 25.000 U/min ¢ inkl. Spannschlussel Art.-Nr. 4912
oder U< 1gmm

e SK nach DIN ISO 7388-1 Form AD/AF ® Anzugsbolzen Art.-Nr. 4925, 4926

¢ hohe Spannkraft separat bestellen

¢ schnelle, einfache Handhabung und ¢ abgedichtete Version kann als
prazise Langeneinstellung Sonderausfiihrung bestellt werden

e IK und GUHROJET Peripheriekiihlung
sorgen flir optimale Spanabfuhr und
Werkzeugkiihlschmierung

7
£ S
W 93
|GUHROJET]
I5
SW L{,/]o,003[A
I1
Artikel-Nr. 4619
fur d d | | |
SK Schaft-@ 2 g ; 2 ® sw Bestell-Nr.
mm mm mm mm mm
d1 he mm
40 3 28,0 49,5 84,5 34,0 34,0 5 4619 3.040
40 4 28,0 49,5 84,5 34,0 34,0 5 4619 4.040
40 5 28,0 49,5 84,5 34,0 34,0 5 4619 5.040
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Hydraulik-Dehnspannfutter SK mit erhohter Spannkraft

Produkt-Informationen Lieferumfang

e SK nach DIN ISO 7388-1 Form AD/AF e inkl. Einstellschraube Art.-Nr. 4900

e Bohrungen fuir Form AF bei Lieferung mit e inkl. Spannschlussel Art.-Nr. 4912
Gewindestiften verschlossen

e Wuchtgute: G2,5 / 25.000 U/min e Anzugsbolzen Art.-Nr. 4925, 4926 separat
oder U< 1gmm bestellen.

e axiale Léangeneinstellung
o flir Werkzeugschafttoleranz h6

SWK 10
/// ; /\7
il R I
Al sk 15
1 [7]0,003]A]
Artikel-Nr. 4213
far do da I I Is inkl. Einstell-

SK Schaft-& = o el e o schraube SW kg Bestell-Nr.

d{ he mm 4900 ...
40 6 26,0 49,5 80,5 37 29,5 6,014 5 1,5 4213 6.040
40 8 28,0 49,5 80,5 37 30,0 8,014 5 1,5 4213 8.040
40 10 30,0 49,5 80,5 41 31,0 10,014 5 1,5 4213 10.040
40 12 32,0 49,5 80,5 46 31,5 12,014 5 1,5 4213 12.040
40 14 34,0 49,5 80,5 46 31,5 12,014 5 1,5 4213 14.040
40 16 38,0 49,5 80,5 49 33,0 16,014 5 1,5 4213 16.040
40 18 40,0 49,5 80,5 49 33,0 16,014 5 1,5 4213 18.040
40 20 49,5 49,5 64,5 51 34,0 20,114 5 1,5 4213 20.040
40 20 42,0 49,5 80,5 51 34,0 20,114 5) 1,5 4213 20.140
40 20 42,0 49,5 110,0 51 34,0 20,114 5 2,0 4213 20.240
40 25 49,5 49,5 80,5 57 - 20,114 6 2,0 4213 25.040
40 32 63,0 80,0 80,5 61 25,5 20,114 6 2,0 4213 32.040
50 12 32,0 49,5 80,5 46 31,5 12,014 5 3,5 4213 12.050
50 20 42,0 49,5 80,5 51 34,0 20,114 5 4,0 4213 20.050
50 20 42,0 49,5 110,0 51 34,0 20,114 5 4,0 4213 20.150
50 32 72,0 72,0 81,0 61 - 20,114 6 4,0 4213 32.050
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HMC 3000 Hydraulik-Dehnspannfutter MAS/BT fur kleine Spanndurchmesser

Produkt-Informationen

¢ perfekter Rundlauf: < 3 ym bei 10xd1
e Wuchtgute: G2,5 / 25.000 U/min

oder U< 1gmm
e MAS/BT nach DIN ISO 7388-2

Form JD/JF (Form AD/B)
e BT30 in Ausfiihrung JD ohne

KuhImittelzufuhr tGber den Bund

e hohe Spannkraft
¢ schnelle, einfache Handhabung und prazise
Langeneinstellung
e IK und GUHROJET Peripheriekiihlung sorgen
fur optimale Spanabfuhr und Werkzeugkuhl-
schmierung

Lieferumfang
* inkl. L4ngeneinstellschraube
e inkl. Spannschlussel Art.-Nr. 4912

® Anzugsbolzen Art.-Nr. 4927, 4928
separat bestellen

e abgedichtete Version kann als
Sonderausfiihrung bestellt werden

BT

30
30
30
40

40

7
: <4 o
i HH 3|3
I5
W
11
flr
do da l4 l2 I5
Schaft-0 mm mm mm mm mm
d{ he mm
3 28,0 28,0 55,0 34 -
4 28,0 28,0 55,0 34 -
5 28,0 28,0 55,0 34 -
3 28,0 44,5 94,0 34 48,5
4 28,0 445 94,0 34 48,5
5 28,0 44,5 94,0 34 48,5
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Artikel-Nr.

SW

NG

(é)]

|GUHROJET]

4620

Bestell-Nr.

4620 3.030
4620 4.030
4620 5.030

4620 3.040
4620 4.040
4620 5.040



Hydraulik-Dehnspannfutter MAS/BT mit erhdhter Spannkraft

Produkt-Informationen
e Wuchtguite: G2,5 / 25.000 U/min

oder U< 1gmm
¢ axiale Langeneinstellung
e Rundlauffehler max. 3 pm

o fiir Werkzeugschafttoleranz h6
e MAS/BT nach DIN ISO 7388-2

Form JD/JF (Form AD/B)
e BT30 in Ausflhrung JD ohne

KihImittelzufuhr Gber den Bund

I2

SWj 10
1) | ; '51% 3
%— —in
BT I5
I [0,003[A]
flr
do dg I4
BT Schaft-@ e e i
d{ he mm

30 6 26,0 26,0 51,0
30 8 28,0 28,0 51,0
30 10 30,0 30,0 51,0
30 12 32,0 32,0 51,0
30 16 38,0 38,0 90,0
30 20 42,0 42,0 90,0
40 6 26,0 44,5 90,0
40 8 28,0 44,5 90,0
40 10 30,0 44,5 90,0
40 12 32,0 44,5 90,0
40 14 34,0 44,5 90,0
40 16 38,0 44,5 90,0
40 18 40,0 44,5 90,0
40 20 49,5 49,5 72,5
40 20 42,0 44,5 90,0
40 25 49,5 49,5 83,0
40 32 63,0 80,0 83,0
50 12 32,0 44,5 90,0
50 20 42,0 44,5 90,0
50 32 72,0 72,0 90,0

Lieferumfang
e inkl. Einstellschraube Art.-Nr. 4900
e inkl. Spannschlussel Art.-Nr. 4912

e Anzugsbolzen Art.-Nr. 4927, 4928 separat
bestellen.

Artikel-Nr.

l2 Is i"‘é!;h'frféi"' SW kg
L 4900 ...

37 . 6,014 4 06
37 . 8,014 4 06
41 - 10,014 4 06
46 195 12,014 4 06
49 50 16,014 4 10
51 50 8,014 5 1,0
37 430 6,014 5 15
37 445 8,014 5 15
41 445 10,014 5 15
46 445 12,014 5 15
46 445 12,014 5 15
49 475 16,014 5 15
49 475 16,014 5 15
51 - 20,114 5 15
51 475 20,114 5 15
57 - 20,114 6 18
61 255 20,114 6 20
46 34,0 12,014 5 40
51 340 20,114 5 40
61 - 20,114 6 40

4221

Bestell-Nr.

4221 6.030
4221 8.030
4221 10.030
4221 12.030
4221 16.030
4221 20.030

4221 6.040
4221 8.040
4221 10.040
4221 12.040
4221 14.040
4221 16.040
4221 18.040
4221 20.040
4221 20.140
4221 25.040
4221 32.040

4221 12.050

4221 20.050
4221 32.050
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Reduzierbuchsen abgedichtet fur Hydraulik-Dehnspannfutter

Produkt-Informationen Lieferumfang

e zur Spannung kleinerer Schaft-@ im ¢ inkl. Anschlagelement
Hydraulik-Dehnspannfutter

e Spann-@ fur Werkzeugschafttoleranz h6 e SondermaBe auf Anfrage

e Stirnseite geschlossen, dadurch kiihimit-
teldicht bis 80 bar

¢ Rundlaufgenauigkeit < 2 ym.

* mit verstellbarem Anschlag

® bei Verwendung von Reduzierbuchsen
kann das zuléssig Ubertragbare Dreh-
moment um ca. 25% gesteigert werden
gegenuber der Direktspannung

13
==
[sp] [ I 1] . [aY]
© | 6 ©
2
1
Artikel-Nr. 4368
flr
d1 d | | |
e Schaft-@ mﬁq m1m mfn m3m Bestell-Nr.
d3 he mm

12 g 16,5 45 2 2515 4368 3.012
12 4 16,5 45 2 25,5 4368 4.012
12 5 16,5 45 2 25,5 4368 5.012
12 6 16,5 45 2 33,5 4368 6.012
12 8 16,5 45 2 33,5 4368 8.012
20 3 241 50,5 2 28,5 4368 3.020
20 4 241 50,5 2 28,5 4368 4.020
20 5 241 50,5 2 28,5 4368 5.020
20 6 24,1 50,5 2 37,5 4368 6.020
20 7 24,1 50,5 2 37,5 4368 7.020
20 8 24,1 50,5 2 37,5 4368 8.020
20 9 24,1 50,5 2 42,5 4368 9.020
20 10 24,1 50,5 2 42,5 4368 10.020
20 11 24,1 50,5 2 42,5 4368 11.020
20 12 24,1 50,5 2 47,5 4368 12.020
20 13 24,1 50,5 2 47,5 4368 13.020
20 14 241 50,5 2 47,5 4368 14.020
20 15 241 50,5 2 47,5 4368 15.020
20 16 24,1 50,5 2 47,5 4368 16.020
32 6 35,5 60,5 2 34,5 4368 6.032
32 8 BoD 60,5 2 34,5 4368 8.032
32 10 35,5 60,5 2 39,5 4368 10.032
32 12 B 60,5 2 41,5 4368 12.032
32 14 35,5 60,5 2 41,5 4368 14.032
32 16 &5, 60,5 2 49,5 4368 16.032
32 18 35,5 60,5 2 49,5 4368 18.032
32 20 855 60,5 2 49,5 4368 20.032
32 25 35,5 60,5 2 57,5 4368 25.032
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GUHROJET Reduzierbuchsen (mit Peripheriekiihlung) fiir Hydraulik-Dehnspannfutter

Produkt-Informationen

e zur Spannung kleinerer Schaft-@ im
Hydraulik-Dehnspannfutter

e Spann-@ fur Werkzeugschafttoleranz h6

e mit Kihlschlitzen fur Peripheriekthlung,
dadurch Prozess- und Standzeitverbes-
serung

¢ Rundlaufgenauigkeit < 2 ym.

* mit verstellbarem Anschlag

e bei Verwendung von Reduzierbuchsen
kann das zulassig Ubertragbare Dreh-
moment um ca. 25% gesteigert werden
gegenuber der Direktspannung

&~ 77
3 d 5|8
ke
I1
flr
di d
m Schaft-@ mﬁq
da he mm

12 B 16,5
12 4 16,5
12 5 16,5
12 6 16,5
12 8 16,5
20 8 241
20 4 24,1
20 5 24,1
20 6 24,1
20 7 24,1
20 8 24,1
20 9 241
20 10 24,1
20 11 241
20 12 241
20 13 24,1
20 14 24,1
20 15 241
20 16 24,1
32 6 35,5
32 8 35,5
32 10 35,5
32 12 35,5
32 14 35,5
32 16 35,5
32 18 35,5
32 20 35,5
32 25 35,5

Lieferumfang

¢ inkl. Anschlagelement

e SondermaBe auf Anfrage

I1
mm

45
45
45
45
45

50,5
50,5
50,5
50,5
50,5
50,5
50,5
50,5
50,5
50,5
50,5
50,5
50,5
50,5

60,5
60,5
60,5
60,5
60,5
60,5
60,5
60,5
60,5

mm

N NN NN

NDNDMNDMNDNDNDNDNDNDNDNDDND NN

NDMNDMNDMNDNDNDNDNDN

Artikel-Nr.

I3
mm

25,5
25,5
25,5
33,5
33,5

28,5
28,5
28,5
37,5
37,5
37,5
42,5
42,5
42,5
47,5
47,5
47,5
47,5
47,5

34,5
34,5
39,5
41,5
41,5
49,5
49,5
49,5
57,5

|GUHROUET|

4369

Bestell-Nr.

4369 3.012
4369 4.012
4369 5.012
4369 6.012
4369 8.012

4369 3.020
4369 4.020
4369 5.020
4369 6.020
4369 7.020
4369 8.020
4369 9.020
4369 10.020
4369 11.020
4369 12.020
4369 13.020
4369 14.020
4369 15.020
4369 16.020

4369 6.032
4369 8.032
4369 10.032
4369 12.032
4369 14.032
4369 16.032
4369 18.032
4369 20.032
4369 25.032
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AusziehschllUssel fur Reduzierbuchsen

Produkt-Informationen
e fiir Art.-Nr. 4368 und 4369
e zur einfachen Demontage der

Reduzierbuchsen
Artikel-Nr.
fur
Reduzierbuchsen
d1
12 bis 32
Senso 3000
Produkt-Informationen Lieferumfang
e prazise, schnelle und einfache Spann- e inkl. Batterie
kraftmessung bei Hydraulik-Dehn- ¢ inkl. Bedienungsanleitung
spannfuttern e inkl. Prifprotokoll
* mobile Messung auch innerhalb von e inkl. Alu-Koffer mit Einlage
Maschinen und Vorrichtungen
e Spannkraftermittlung Uber integrierten
drucksensiblen Messdorn
* Anzeige in prozentualer Spannkraft relativ
zum Referenzwert
Artikel-Nr.
Spanndurchmesser k
mm 9
6,0 1,1
8,0 1,1
10,0 1,3
12,0 1,3
14,0 1,3
16,0 1,3
18,0 1,5
20,0 1,5
25,0 2,0
32,0 2,5
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4099

Bestell-Nr.

4099 1.000

4038

Bestell-Nr.

4038 6.000
4038 8.000
4038 10.000
4038 12.000
4038 14.000
4038 16.000
4038 18.000
4038 20.000
4038 25.000
4038 32.000



Universal-Langeneinstelladapter HSK

Produkt-Informationen

e fiir den Einsatz auf Voreinstellgeraten zur
prézisen Langeneinstellung axial einstell-
barer Spannfutter.

e durch exakte Spannung
auch fur die @-Messung
und -Einstellung geeignet.

® HSK nach ISO 12164-1/DIN 69893-1

Lieferumfang

e Steckeinsatz
Art.-Nr. 4993
separat bestellen

) g ~ A 1] —
o E © © o
[} 7@7\
11
Artikel-Nr. 4316
fr

HSK-C pskace 92 I Bestell-Nr.

d3 ds mm mm

63 50 38 1046 4316 63.050

63 63 48 1116 4316 63.063

Konstruktionsmerkmale des Universal-

Langeneinstelladapters

e | angenvoreinstellung der Werkzeuge Uber ein
Einstellrad von auBen

e Werkzeug wird im Universal-Langeneinstelladapter
mittels HSK-Spannsatz wie in einer Maschinenspindel
planflachig eingezogen

¢ Rundlaufkontrolle der Werkzeugschneiden bei
gleichzeitiger axialer Léangenverstellung auf
Werkzeugvoreinstellgerat méglich

e einsetzbar sind Werkzeugaufnahmen wie Hydraulik-
Dehnspannfutter, Spannzangenaufnahmen,
Zylinderschaftaufnahmen DIN 1835 E

e keine Zugriffsbohrung im Kegel erforderlich, alle
HSK-Formen von HSK-A bis HSK-F einsetzbar.

e axiale Langenverstellung lber den Steckeinsatz
Art. 4993

e falls sich Ihr Voreinstellgeréat radial nicht drehen
lasst, ist eine drehbare Ausflihrung des Universal-
Langeneinstelladapters lieferbar (auf Anfrage).

e nicht flr Zerspanarbeiten einsetzbar

e KihImittelrohr muss nicht demontiert werden

Lieferumfang
e Steckeinsatz

Universal-Langeneinstelladapter SK

Produkt-Informationen
e fiir den Einsatz auf Voreinstellgeraten zur

prazisen Langeneinstellung axial einstell-
barer Spannfutter.

e durch exakte Spannung

auch fur die @-Messung
und -Einstellung geeignet.

Art.-Nr. 4993
separat bestellen

/ :
—l=

Grundaufnahme

Artikel-Nr. 4319
flr d |
SK  HSK-A/C/E 2 ; Bestell-Nr.
d1 mm mm
40 50 38 99,3 4319 40.050
40 63 48 106,3 4319 40.063
50 32 24 90,5 4319 50.032
50 40 30 93,8 4319 50.040
50 50 38 99,3 4319 50.050
50 63 48 106,3 4319 50.063
50 100 75 128,3 4319 50.100

Werkzeug-Einstelllange
Dehnspannfutter

Einstellschraube

Steckeinsatz

Klauen-
Spannsystem

Spannschraube

Einstellrad

Langeneinstelladapter
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Langeneinstell-Adapter SK

Produkt-Informationen Lieferumfang

® Einsatz ohne Demontage des Kihimittel- * inkl. Kegeleinsatz Art.-Nr. 4992
rohres

e einfache Ausflhrung mit radialer Klem- e separat bestellen:
mung zur Ldngenmessung der Werkzeuge Steckeinséatze Art.-Nr. 4993

e fiir den Einsatz auf Voreinstellgeraten zur
prézisen Langeneinstellung axial einstell-
barer Spannfutter

ANDANARSE 4 N =
T| ©
SK
11
Artikel-Nr. 4315
fur di do I4
SK HSK-A/C/E mm mm mm Bestell-Nr.
40 32 80 63 68,2 4315 40.032
40 40 80 63 68,2 4315 40.040
40 50 80 63 68,2 4315 40.050
40 63 80 63 68,2 4315 40.063
50 25 80 63 68,2 4315 50.025
50 32 80 63 68,2 4315 50.032
50 40 80 63 68,2 4315 50.040
50 50 80 63 68,2 4315 50.050
50 63 80 63 68,2 4315 50.063
50 80 120 100 88,2 4315 50.080
50 100 120 100 88,2 4315 50.100
Steckeinsatze Kegeleinsétze
Produkt-Informationen Produkt-Informationen
e fiir La&ngeneinstell-Adapter Art.-Nr. 4316, e fir Langeneinstell-Adapter Art.-Nr. 4315
4319 und 4315
N
©
Dﬂ S)N
10 I1
Artikel-Nr. 4993 Artikel-Nr. 4992
it Satz mit SW Bestell-Nr. Y d2 I Bestell-Nr.
HSK . HSK-A/C/E mm mm .
C 2,5/3/4/5/6 4993 100.000 25 63 40 4992 25.000
A/E 2,5/3/4/5/6 4993 200.000 32 63 40 4992 32.000
A (far MQL) 3/4/5 4993 300.000 40 63 40 4992 40.000
50 63 40 4992 50.000
63 63 40 4992 63.000
80 100 55 4992 80.000
100 100 35 4992 100.000
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Spannschraube fur Hydraulik-Dehnspannfutter und Hydro-Synchrofutter

Produkt-Informationen
¢ Ersatz-Spannschraube fiir die Betatigung von

Hydraulik-Dehnspannfutter und Hydro-Synchrofutter

&)

SW

[©)

G

M8
M8
M10
M10
M10
M12

Einstellschrauben

Produkt-Informationen

e fiir Hydraulik-Dehnspannfutter
e fir konventionelle Innenklhlung

1

8,5
10,0
9,0
10,5
12,0
12,0

e mit planem Anschlag fiir normale Schaftenden
e bei HSK 32/40 mit Spann-@ 10,0 und 12,0 mm Code 8,014 verwenden

@

@

1,5

SWi1

1,5 SW1 Sw2
ofF o
L

fur I1
Aufnahme-@ mm
6 14

8 14

10 14
12/14 14
16/18 14
20/25/32 14
20/25/32 14

G

M5
M6
M8x1
M10x1
M12x1
M16x1
M16x1

e Spannschrauben-Zuordnung fur Hydraulik-Dehn-
spannfutter und Hydro-Synchrofutter Gber die
Schliisselweite méglich

e Anzugsdrehmoment max.10 Nm

SWi1

2,5
3,0
4,0
5,0
6,0
6,0
8,0

MQL Langeneinstellschrauben zur UmrUstung

Produkt-Informationen
e fir Hydraulik-Dehnspannfutter und Schrumpffutter
* mit spezieller Geometrie fir MQL optimiert

e mit konischem Anschlag fiir kegelige MQL-Schaftenden

SwW2

SWi1

N

(> |

o 1

H
]

d4
mm

6

8
10
10
10
12
12
14
14
16
16
18
20
25
32

°

12

11 L**

1

14,8
15,6
16,1
16,6
16,6
16,6
17,6
17,6
18,6
18,6
19,6
19,6
20,6
22,6
26,1

l2
mm
2,3
3,0
B85
41
41
4.1
51
51
6,1
6,1
71
71
8,1
10,1
13,6

M5
M6
M8x1
M8x1
M6
M10x1
M6
M10x1
M6
M12x1
M6
M12x1
M16x1
M16x1
M16x1

SWi1

2,5
3,0
4,0
3,0
3,0
5,0
3,0
5,0
3,0
5,0
3,0
5,0
5,0
8,0
8,0

SW

4,0
4,0
5,0
5,0
5,0
6,0

Artikel-Nr.

Artikel-Nr.

Bild

N — — 4

Artikel-Nr.
SwW2

2,5
3,0
4,0
3,0
3,0
5,0
3,0
5,0
3,0
5,0
3,0
5,0
5,0
6,0
6,0

4241

Bestell-Nr.

4241 8.001
4241 8.000
4241 10.003
4241 10.001
4241 10.002
4241 12.000

4900

Bestell-Nr.

4900 6.014
4900 8.014
4900 10.014
4900 12.014
4900 16.014
4900 20.014
4900 20.114

4919

Bestell-Nr.

4919 6.000
4919 8.000
4919 10.000
4919 10.040
4919 10.032
4919 12.000
4919 12.032
4919 14.000
4919 14.040
4919 16.000
4919 16.040
4919 18.000
4919 20.000
4919 25.000
4919 32.000

GM 300 GUHRING 31
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MQL Kuhimitteltbergabe-Einheit HSK-A zur Umrtstung

Produkt-Informationen Lieferumfang

e ersetzen beim Einsatz von MQL die konventionellen e kompletter MQL-KuhImittelibergabesatz
KihImittelibergabesatze Art.-Nr. 4949 bestehend aus:

e flr Hydraulik-Dehnspannfutter nach DIN 69882-7 Kuhimittelrohr, Uberwurfmutter

e Achtung: zum Einsatz auf Maschinen mit Ubergabehals MQL-Réhrchen und O-Ringe
nach DIN 69090-2 nicht geeignet,
Bohrungsdurchmesser d4 beachten

(d —
f G 7 /ﬂ o
e 'ci [ O
13
I1
Artikel-Nr. 4924
flr Spann-@ d d d | |
HSK-A pmm mr1n mriw mr; m:n m?n G sl

32 6 2,5 6 815 54,2 28,0 M10x1 4924 32.010
32 8 3,0 6 3,5 54,3 28,1 M10x1 4924 32.030
32 10 3,0 6 B85 55,8 29,6 M10x1 4924 32.050
32 12 3,0 6 3,5 56,6 30,4 M10x1 4924 32.070
40 6 2,5 8 4,0 451 16,0 M12x1 4924 40.010
40 8 3,0 8 4,0 56,2 15,8 M12x1 4924 40.030
40 10 3,0 8 4,0 46,3 17,1 M12x1 4924 40.050
40 12 3,0 8 4,0 46,7 17,5 M12x1 4924 40.070
50 6 2,5 10 4,0 44,6 11,9 M16x1 4924 50.010
50 8 3,0 10 4,0 46,1 13,4 M16x1 4924 50.030
50 10 4,0 10 4,0 45,7 13,0 M16x1 4924 50.050
50 12 5,0 10 4,0 46,1 13,4 M16x1 4924 50.070
50 14 5,0 10 4,0 513 18,8 M16x1 4924 50.090
50 16 5,0 10 4,0 52,8 20,1 M16x1 4924 50.110
50 18 5,0 10 4,0 53,2 20,5 M16x1 4924 50.130
50 20 5,0 10 4,0 51,5 18,8 M16x1 4924 50.150
63 6 2,5 12 4,0 45,7 9,5 M18x1 4924 63.010
63 6 2,5 12 4,0 126,9 90,6 M18x1 4924 63.011
63 6 2,5 12 4,0 176,9 140,6 M18x1 4924 63.012
63 8 3,0 12 4,0 46,0 9,8 M18x1 4924 63.030
63 8 3,0 12 4,0 126,1 89,9 M18x1 4924 63.031
63 8 3,0 12 4,0 176,2 139,9 M18x1 4924 63.032
63 10 4,0 12 4,0 51,7 15,5 M18x1 4924 63.050
63 10 4,0 12 4,0 122,2 86,0 M18x1 4924 63.051
63 10 4,0 12 4,0 172,2 135,9 M18x1 4924 63.052
63 12/14/20 5,0 12 4,0 52,1 15,9 M18x1 4924 63.070
63 16/18 5,0 12 4,0 53,8 17,6 M18x1 4924 63.090
63 12/14 5,0 12 4,0 117,6 81,4 M18x1 4924 63.091
63 12/14 5,0 12 4,0 167,6 131,3 M18x1 4924 63.092
63 16 5,0 12 4,0 114,3 78,0 M18x1 4924 63.111
63 25/32 6,0 12 4,0 77,0 40,8 M18x1 4924 63.120
63 18 5,0 12 4,0 114,6 78,3 M18x1 4924 63.131
63 16/18 5,0 12 4,0 164,6 128,3 M18x1 4924 63.132
63 20 5,0 12 4,0 112,9 76,6 M18x1 4924 63.151
63 20 5,0 12 4,0 162,9 126,6 M18x1 4924 63.152
80 6 2,5 14 4,0 44,8 55 M20x1,5 4924 80.010
80 8 3,0 14 4,0 449 5,6 M20x1,5 4924 80.030
80 10 4,0 14 4,0 50,9 11,6 M20x1,5 4924 80.050
80 12 5,0 14 4,0 51,3 12,0 M20x1,5 4924 80.070
80 14 5,0 14 4,0 51,6 12,3 M20x1,5 4924 80.090
80 16 5,0 14 4,0 57,9 18,6 M20x1,5 4924 80.110
80 18 5,0 14 4,0 58,3 19,0 M20x1,5 4924 80.130
80 20 5,0 14 4,0 56,6 17,3 M20x1,5 4924 80.150
80 25 6,0 14 4,0 53,1 13,8 M20x1,5 4924 80.170
80 32 6,0 14 4,0 77,2 37,9 M20x1,5 4924 80.190
100 6 2,5 16 4,0 53,0 9,2 M24x1,5 4924 100.010
100 8 3,0 16 4,0 53,7 9,9 M24x1,5 4924 100.030
100 10 4,0 16 4,0 63,3 19,5 M24x1,5 4924 100.050
100 12 5,0 16 4,0 63,8 20,0 M24x1,5 4924 100.070
100 14 5,0 16 4,0 64,2 20,4 M24x1,5 4924 100.090
100 16 5,0 16 4,0 65,4 21,6 M24x1,5 4924 100.110
100 18 5,0 16 4,0 65,8 22,0 M24x1,5 4924 100.130
100 20 5,0 16 4,0 69,2 25,4 M24x1,5 4924 100.150
100 25 6,0 16 4,0 68,6 24,8 M24x1,5 4924 100.170
100 32 6,0 16 4,0 64,6 20,8 M24x1,5 4924 100.190

32  GUHRING GM 300
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HOCHSTE ARBEITS-
SICHERHEIT DANK
TEMPERATURINDIKATOR

PVD-BESCHICHTUNG
FUR LANGE
| EBENSDAUER

L ANGENEINSTELL-
SCHRAUBE MIT
AXIALKRAFTDAMPFUNG
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TSG 3000 Schrumpffutter HSK-A

Produkt-Informationen Lieferumfang
¢ Beschichtung fiir Oxidationsschutz, Sauberkeit ¢ inkl. LAdngeneinstellschraube mit
und Langlebigkeit Axialkraftdampfung Art.-Nr. 4941 fir

e Sicherheitsfarbring fur hdchste Bedienersicherheit  konventionelle Kiihlung
* mit Axial-Dampfungsschraube flir optimalen

Rundlauf e fiir konventionelle Kiihlung

® Rundlauffehler max. 3 pm Kuhlmittellibergabesatz Art.-Nr. 4949

o flir Werkzeugschafttoleranz h6 separat bestellen

e nach DIN 69882-8

e Wuchtgite: G2,5 / 25.000 U/min e fiir MQL-Einsatz als Sonderaufnahme
oder U< 1gmm bestellen

¢ Ausfiihrung fiir 6xM6 Wuchtschrauben fir e Sonder-Abmessungen und Uberléngen
héchste Prazision und Laufruhe auf Anfrage

e HSK-A nach ISO 12164-1/DIN 69893-1
12

A M6 10
— ‘ [£/]0,003
il
3 ﬂ d} el — 58D
}
4°30°
/
I1
Artikel-Nr. 4726
flr inkl.
HSK-A do dg l4 I )

Schaft-@ Einstellschraube ki Bestell-Nr.
ds d1 he mm il I I B B N d
63 6 21 27 80 36 6,100 1,00 4726 6.063
63 8 21 27 80 36 8,100 1,00 4726 8.063
63 10 24 32 85 41 10,100 1,00 4726 10.063
63 12 24 32 90 46 12,100 1,00 4726 12.063
63 14 27 34 90 46 14,100 1,00 4726 14.063
63 16 27 34 95 49 16,100 1,00 4726 16.063
63 18 83 42 95 49 18,100 1,00 4726 18.063
63 20 33 42 100 51 20,100 1,00 4726 20.063
63 25 44 53 115 57 25,100 2,00 4726 25.063
63 32 44 53 120 61 32,100 2,00 4726 32.063
100 6 21 27 85 36 6,100 2,00 4726 6.100
100 8 21 27 85 36 8,100 2,00 4726 8.100
100 10 24 32 90 41 10,100 2,00 4726 10.100
100 12 24 32 95 46 12,100 2,00 4726 12.100
100 14 27 34 95 46 14,100 2,00 4726 14.100
100 16 27 34 100 49 16,100 2,00 4726 16.100
100 18 33 42 100 49 18,100 2,50 4726 18.100
100 20 33 42 105 51 20,100 2,50 4726 20.100
100 25 44 53 115 57 25,100 3,00 4726 25.100
100 32 44 53 120 61 32,100 3,00 4726 32.100

36 GUHRING GM 300



Schrumpffutter HSK-A

Produkt-Informationen Lieferumfang
e Wuchtgute: G2,5 / 25.000 U/min oder U< 1gmm ¢ inkl. Einstellschraube Art.-Nr. 4977
e inkl. Wuchtgewinde 4xM6/6xM6 bzw. 4904
¢ nach DIN 69882-8
o fir Werkzeugschafttoleranz h6 e flr konventionelle Kiihlung
o Uberlangen I1 = 120 mm (Rundlauf 4 pm), KihImittelibergabesatz Art.-Nr. 4949
160 mm (Rundlauf 5 pm) und separat bestellen
200 mm (Rundlauf 7 pm)
® HSK-A nach 1ISO12164-1/DIN 69893-1 e Sonderabmessungen auf Anfrage
12
M6 [1,
. ‘
3 @ S 5,0 B
|d B
T
4°30°
/
#/|0,003/A-B
I =
Artikel-Nr. 4736
far inkl.
HSdE_A Schaft-0 n?rzn n?fn n|11m rr|12m Einstellschraube kg Bestell-Nr.
d1 he mm Art.-Nr. Code-Nr.
32 6 21 26 70 36 4977 6,014 0,30 4736 6.032
32 8 21 26 70 36 4977 8,014 0,30 4736 8.032
32 10 24 30 75 41 4977 10,014 0,30 4736 10.032
32 12 24 30 80 46 4977 12,014 0,30 4736 12.032
40 6 21 27 80 36 4977 6,014 0,40 4736 6.040
40 8 21 27 80 36 4977 8,014 0,40 4736 8.040
40 10 24 32 80 41 4977 10,014 0,50 4736 10.040
40 12 24 32 90 46 4977 12,014 0,50 4736 12.040
40 14 27 34 90 46 4977 12,014 0,60 4736 14.040
40 16 27 34 90 49 4977 16,014 0,50 4736 16.040
40 18 33 42 95 49 4977 16,014 0,90 4736 18.040
40 20 33 42 100 51 4977 20,114 0,90 4736 20.040
50 6 21 27 80 36 4977 6,014 0,60 4736 6.050
50 8 21 27 80 36 4977 8,014 0,60 4736 8.050
50 10 24 32 85 41 4977 10,014 0,70 4736 10.050
50 12 24 32 90 46 4977 12,014 0,70 4736 12.050
50 14 27 34 90 46 4977 12,014 0,70 4736 14.050
50 16 27 34 95 49 4977 16,014 1,00 4736 16.050
50 18 33 42 95 49 4977 16,014 0,90 4736 18.050
50 20 33 42 100 51 4977 20,114 0,90 4736 20.050
63 3 10 18 80 30 4904 5,016 0,70 4736 3.063
63 4 10 18 80 35 4904 6,016 0,70 4736 4.063
63 5 10 18 80 40 4904 8,018 0,70 4736 5.063
63 6 21 27 80 36 4977 6,014 0,80 4736 6.063
63 8 21 27 80 36 4977 8,014 0,80 4736 8.063
63 10 24 32 85 41 4977 10,014 0,90 4736 10.063
63 12 24 32 90 46 4977 12,014 0,90 4736 12.063
63 14 27 34 90 46 4977 12,014 1,00 4736 14.063
63 16 27 34 95 49 4977 16,014 1,00 4736 16.063
63 18 33 42 95 49 4977 16,014 1,20 4736 18.063
63 20 33 42 100 51 4977 20,114 1,20 4736 20.063
63 25 44 53 115 57 4977 20,114 1,80 4736 25.063
63 32 44 53 120 61 4977 20,114 1,70 4736 32.063
63 3 10 25 120 30 4904 5,016 0,80 4736 203.063
63 4 10 25 120 35 4904 6,016 0,80 4736 204.063
63 5 10 25 120 40 4904 8,018 0,80 4736 205.063
63 6 21 27 120 36 4977 6,014 0,90 4736 206.063
63 8 21 27 120 36 4977 8,014 1,00 4736 208.063
63 10 24 32 120 41 4977 10,014 1,10 4736 210.063
63 12 24 32 120 46 4977 12,014 1,20 4736 212.063
63 14 27 34 120 46 4977 12,014 1,20 4736 214.063
63 16 27 34 120 49 4977 16,014 1,20 4736 216.063
63 18 33 42 120 49 4977 16,014 1,40 4736 218.063
63 20 33 42 120 51 4977 20,114 1,40 4736 220.063
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Schrumpffutter HSK-A

HSK-A
ds

63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

100
100

38  GUHRING GM 300

flr
Schaft-@
d{ he mm

3

4

5

6

8

10

12

14

16

18

20

25

32

6
8
10
12
14
16
18
20
25
32

6
8
10
12
14
16
18
20
25
32

6

8
10
12
14
16
18
20
25
32

6

8
10
12
14
16
18
20
25
32

6

8
10
12
14
16
18
20
25
32

6
8

dy
mm

31

31
27

32
32
34
34
42
42
53
53

27

32
32
34
34
42
42
53
53

27
27
32
32
34
34

42
53
53

27
27
32
32
34
34

42
53
53

27

32
32
34
34
42
42
53
53

27

32
32
34
34
42
42
53
53

27
27

1
mm

160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160

200
200
200
200
200
200
200
200
200
200

85
85
90

95
100
100
105
115
120

160
160
160
160
160
160
160
160
160
160

85

90
95
95
100
100
105
115
120

160
160
160
160
160
160
160
160
160
160

200
200

l2

30

40
36

41
46
46
49
49
51
57
61

36

41
46
46
49
49
51
57
61

36

41
46
46
49

51
57
61

36
36
41
46
46
49

51
57
61

36

41
46
46
49
49
51
57
61

36

41
46
46
49
49
51
57
61

36
36

inkl.
Einstellschraube

Art.-Nr. Code-Nr.

4904 5,016
4904 6,016
4904 8,018
4977 6,014
4977 8,014
4977 10,014
4977 12,014
4977 12,014
4977 16,014
4977 16,014
4977 20,114
4977 20,114
4977 20,114
4977 6,014
4977 8,014
4977 10,014
4977 12,014
4977 12,014
4977 16,014
4977 16,014
4977 20,114
4977 20,114
4977 20,114
4977 6,014
4977 8,014
4977 10,014
4977 12,014
4977 12,014
4977 16,014
4977 16,014
4977 20,114
4977 20,114
4977 20,114
4977 6,014
4977 8,014
4977 10,014
4977 12,014
4977 12,014
4977 16,014
4977 16,014
4977 20,114
4977 20,114
4977 20,114
4977 6,014
4977 8,014
4977 10,014
4977 12,014
4977 12,014
4977 16,014
4977 16,014
4977 20,114
4977 20,114
4977 20,114
4977 6,014
4977 8,014
4977 10,014
4977 12,014
4977 12,014
4977 16,014
4977 16,014
4977 20,114
4977 20,114
4977 20,114
4977 6,014
4977 8,014

Artikel-Nr.

kg

0,90
0,90
0,90
1,10
1,10
1,30
1,30
1,40
1,40
1,60
1,60
1,80
1,70

1,30
1,30
1,50
1,50
1,70
1,70
1,80
1,80
2,00
1,90

1,30
1,30
1,40
1,40
1,50
1,50
1,70
1,70
2,20
2,10

1,60
1,60
1,80
1,80
1,90
1,90
2,30
2,30
3,00
2,80

2,20
2,20
2,30
2,30
2,30
2,30
2,50
2,50
3,00
3,00

2,60
2,50
2,70
2,70
2,80
2,80
3,20
3,10
3,90
3,70

2,80
2,80

4736

Bestell-Nr.

4736 103.063
4736 104.063
4736 105.063
4736 106.063
4736 108.063
4736 110.063
4736 112.063
4736 114.063
4736 116.063
4736 118.063
4736 120.063
4736 125.063
4736 132.063

4736 306.063
4736 308.063
4736 310.063
4736 312.063
4736 314.063
4736 316.063
4736 318.063
4736 320.063
4736 325.063
4736 332.063

4736 6.080
4736 8.080
4736 10.080
4736 12.080
4736 14.080
4736 16.080
4736 18.080
4736 20.080
4736 25.080
4736 32.080

4736 106.080
4736 108.080
4736 110.080
4736 112.080
4736 114.080
4736 116.080
4736 118.080
4736 120.080
4736 125.080
4736 132.080

4736 6.100
4736 8.100
4736 10.100
4736 12.100
4736 14.100
4736 16.100
4736 18.100
4736 20.100
4736 25.100
4736 32.100

4736 106.100
4736 108.100
4736 110.100
4736 112.100
4736 114.100
4736 116.100
4736 118.100
4736 120.100
4736 125.100
4736 132.100

4736 306.100
4736 308.100



Schrumpffutter HSK-A

HSK-A
ds

100
100
100
100
100
100
100
100

flr
Schaft-&
d{ he mm

10

12

14

16

18

20

25

32

dz

24
24
27
27
33
33

44

dy
mm

32

34
34
42
42
53
53

1
mm

200
200
200
200
200
200
200
200

l2

mm

41

46
49
49
51
57
61

inkl.

Einstellschraube

Art.-Nr. Code-Nr.

4977
4977
4977
4977
4977
4977
4977
4977

10,014
12,014
12,014
16,014
16,014
20,114
20,114
20,114

Artikel-Nr.

kg

2,90
2,90
3,00
3,00
3,40
3,30
4,00
3,90

4736

Bestell-Nr.

4736 310.100
4736 312.100
4736 314.100
4736 316.100
4736 318.100
4736 320.100
4736 325.100
4736 332.100

Perfekte Kombination

aus einer Hand:
Hochleistungsfraser und
GUHROJET Schrumpffutter
von Giihring

GM 300 GUHRING 3°
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GUHROUJET Schrumpffutter HSK-A mit Peripheriekiihlung

Produkt-Informationen Lieferumfang
¢ Wuchtgite: G2,5 / 25.000 U/min oder U< 1gmm e inkl. Einstellschraube Art.-Nr. 4938
¢ inkl. Wuchtgewinde 4xM6/6xM6

o flir Werkzeugschafttoleranz h6 e flr konventionelle Kiihlung
¢ nach DIN 69882-8 KihImittelibergabesatz Art.-Nr. 4949
e bessere Kuhlschmierung bei Werkzeugen separat bestellen
ohne Innenkiihlung
e guter Spaneabtransport und somit héhere ® Sonderabmessungen auf Anfrage
Prozesssicherheit
e Kihlkanale:

d{ = 6-10 mm mit zwei Kiihlkanalen
dq = 12 - 32 mm mit vier Kiihlkanélen
e HSK-A nach ISO 12164-1/DIN 69893-1
e Uberlangen 11 = 120 mm (Rundlauf 4 ym)

12

A— ‘ I\/IG 10
3 © ST 5,8 3
|d |IGUHROJET]
B | [£#]0,003[AB|
! Artikel-Nr. 4755
flr inkl.
HSdE_A Schaft-@ n?rzn n?fn r:m nlgm Einstellschraube kg Bestell-Nr.
d1 he mm Art.-Nr. 4938 ...

40 6 21 27 80 36 6,000 0,50 4755 6.040
40 8 21 27 80 36 8,000 0,50 4755 8.040
40 10 24 32 80 41 10,000 0,50 4755 10.040
40 12 24 32 90 46 12,000 0,50 4755 12.040
40 14 27 33,5 90 46 12,000 0,50 4755 14.040
40 16 27 33,5 90 49 16,000 0,50 4755 16.040
50 6 21 27 80 36 6,000 0,60 4755 6.050
50 8 21 27 80 36 8,000 0,60 4755 8.050
50 10 24 32 85 41 10,000 0,60 4755 10.050
50 12 24 32 90 46 12,000 0,70 4755 12.050
50 14 27 34 90 46 12,000 0,70 4755 14.050
50 16 27 34 95 49 16,000 0,70 4755 16.050
50 18 33 41,5 95 49 16,000 0,90 4755 18.050
50 20 33 41,5 100 51 20,000 0,90 4755 20.050
63 6 21 27 80 36 6,000 0,80 4755 6.063
63 8 21 27 80 36 8,000 0,80 4755 8.063
63 10 24 32 85 41 10,000 0,90 4755 10.063
63 12 24 32 90 46 12,000 0,90 4755 12.063
63 14 27 34 90 46 12,000 1,00 4755 14.063
63 16 27 34 95 49 16,000 1,00 4755 16.063
63 18 33 42 95 49 16,000 1,20 4755 18.063
63 20 33 42 100 51 20,000 1,20 4755 20.063
63 6 21 27 120 36 6,000 0,90 4755 206.063
63 8 21 27 120 36 8,000 0,90 4755 208.063
63 10 24 32 120 41 10,000 1,10 4755 210.063
63 12 24 32 120 46 12,000 1,20 4755 212.063
63 14 27 34 120 46 12,000 1,20 4755 214.063
63 16 27 34 120 49 16,000 1,20 4755 216.063
63 18 33 42 120 49 16,000 1,20 4755 218.063
63 20 33 42 120 51 20,000 1,40 4755 220.063
100 6 21 27 85 36 6,000 2,20 4755 6.100
100 8 21 27 85 36 8,000 2,20 4755 8.100
100 10 24 32 90 41 10,000 2,30 4755 10.100
100 12 24 32 95 46 12,000 2,30 4755 12.100
100 14 27 34 95 46 12,000 2,30 4755 14.100
100 16 27 34 100 49 16,000 2,30 4755 16.100
100 18 33 42 100 49 16,000 2,50 4755 18.100
100 20 33 42 105 51 20,000 2,50 4755 20.100
100 25 44 53 115 57 20,000 3,00 4755 25.100
100 32 44 53 120 61 20,000 3,00 4755 32.100
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Schrumpffutter HSK-C

Produkt-Informationen
e Wuchtgute: G2,5 / 25.000 U/min
oder U< 1gmm
e inkl. Wuchtgewinde 4xM6/6xM6
o fir Werkzeugschafttoleranz h6
¢ nach DIN 69882-8
® HSK-C nach ISO 12164-1/DIN 69893-1

Lieferumfang
¢ inkl. Einstellschraube Art.-Nr. 4977

e Sonder-Abmessungen auf Anfrage

A '\’16 10
8 oD | | v—I ol <
I’J \& \ o|T| ©
/4°3O
’
flr inkl.
HSdE_C Schaft-@ n?rzn n?fn r:m rr|12m Einstellschraube
d1 he mm Art.-Nr. 4977 ...
32 6 21 26,0 65 36 6,014
32 8 21 26,0 65 36 8,014
32 10 24 30,0 65 41 10,014
32 12 24 32,0 75 46 12,014
40 6 21 30,0 70 36 6,014
40 8 21 30,0 70 36 8,014
40 10 24 33,5 70 41 10,014
40 12 24 35,0 80 46 12,014
40 14 27 38,0 80 46 12,014
40 16 27 38,0 80 49 16,014
50 6 21 30,0 70 36 6,014
50 8 21 30,0 70 36 8,014
50 10 24 33,0 75 41 10,014
50 12 24 34,0 80 46 12,014
50 14 27 37,0 80 46 12,014
50 16 27 38,5 85 49 16,014
50 18 33 445 85 49 16,014
50 20 33 45,0 90 51 20,114
63 6 21 30,0 70 36 6,014
63 8 21 30,0 70 36 8,014
63 10 24 34,0 75 41 10,014
63 12 24 34,0 80 46 12,014
63 14 27 36,0 80 46 12,014
63 16 27 36,0 85 49 16,014
63 18 33 44,0 85 49 16,014
63 20 33 45,0 90 51 20,114
63 25 44 53,0 100 57 20,114
63 32 44 53,0 110 61 20,114

Artikel-Nr.

kg

0,30
0,30
0,30
0,40

0,50
0,30
0,40
0,40
0,50
0,50

0,50
0,40
0,50
0,50
0,60
0,60
0,80
0,80

0,60
0,60
0,70
0,70
0,80
0,80
1,00
1,00
1,50
1,50

4758

Bestell-Nr.

4758 6.032
4758 8.032
4758 10.032
4758 12.032

4758 6.040
4758 8.040
4758 10.040
4758 12.040
4758 14.040
4758 16.040

4758 6.050
4758 8.050
4758 10.050
4758 12.050
4758 14.050
4758 16.050
4758 18.050
4758 20.050

4758 6.063
4758 8.063
4758 10.063
4758 12.063
4758 14.063
4758 16.063
4758 18.063
4758 20.063
4758 25.063
4758 32.063
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Schrumpffutter HSK-E

Produkt-Informationen

e Wuchtgite G2,5 / 25.000 U/min
oder U <1 gmm

o flir Werkzeugschafttoleranz h6

® HSK-E nach DIN 69893-5 mit
Zugriffsbohrung am Kegel fiir
manuellen Werkzeugwechsel

Lieferumfang
¢ inkl. Einstellschraube Art.-Nr. 4977
bzw. 4904

e fir konventionelle Kihlung
KuhImittellibergabesatz Art.-Nr. 4949

separat bestellen

e Sonder-Abmessungen auf Anfrage

A 10 /410,003[A-B]
4 )
B ) iz ,:3 3|3
/4°30’
|
’
Artikel-Nr.
far inkl.
HSK-E do dg l4 lo .
Schaft-@ Einstellschraube kg

da d1 he mm mm mm mm mm Art.-Nr. Code-Nr.

32 3 10 16 60 - - 0,16
32 4 10 16 60 - - 0,16
32 5 10 16 60 - - 0,16
32 6 21 26 70 36 4977 6,014 0,18
32 8 21 26 70 36 4977 8,014 0,20
32 10 24 29 75 4 4977 10,014 0,25
32 12 24 29 80 46 4977 12,014 0,25
40 3 10 19 80 - - 0,28
40 4 10 19 80 - - 0,28
40 5 10 19 80 - - 0,27
40 6 21 27 80 36 4977 6,014 0,41
40 8 21 27 80 36 4977 8,014 0,41
40 10 24 32 80 41 4977 10,014 0,48
40 12 24 32 90 46 4977 12,014 0,52
40 14 27 34 90 46 4977 12,014 0,57
40 16 27 34 90 49 4977 16,014 0,55
50 3 10 18 80 30 4904 5,016 0,49
50 4 10 18 80 35 4904 6,016 0,49
50 5 10 18 80 - - 0,49
50 6 21 27 80 36 4977 6,014 0,59
50 8 21 27 80 36 4977 8,014 0,58
50 10 24 32 85 4 4977 10,014 0,57
50 12 24 32 90 46 4977 12,014 0,69
50 14 27 34 90 46 4977 12,014 0,74
50 16 27 34 95 49 4977 16,014 0,75
50 18 33 42 95 49 4977 16,014 0,92
50 20 33 42 100 51 4977 20,114 0,94
63 6 21 27 80 36 4977 6,014 0,86
63 8 21 27 80 36 4977 8,014 0,85
63 10 24 32 85 41 4977 10,014 0,94
63 12 24 32 90 46 4977 12,014 0,96
63 14 27 34 90 46 4977 12,014 1,01
63 16 27 34 95 49 4977 16,014 1,02
63 18 33 42 95 49 4977 16,014 1,19
63 20 33 42 100 51 4977 20,114 1,21
63 25 44 53 115 57 4977 20,114 1,80
63 32 44 53 120 61 4977 20,114 1,73
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4737

Bestell-Nr.

4737 3.032
4737 4.032
4737 5.032
4737 6.032
4737 8.032
4737 10.032
4737 12.032

4737 3.040
4737 4.040
4737 5.040
4737 6.040
4737 8.040
4737 10.040
4737 12.040
4737 14.040
4737 16.040

4737 3.050
4737 4.050
4737 5.050
4737 6.050
4737 8.050
4737 10.050
4737 12.050
4737 14.050
4737 16.050
4737 18.050
4737 20.050

4737 6.063
4737 8.063
4737 10.063
4737 12.063
4737 14.063
4737 16.063
4737 18.063
4737 20.063
4737 25.063
4737 32.063



TSG 3000 Schrumpffutter SK

Produkt-Informationen

e Beschichtung fiir Oxidationsschutz,
Sauberkeit und Langlebigkeit

e Sicherheitsfarbring fur hdchste
Bedienersicherheit

e mit Axial-Dampfungsschraube fiir
optimalen Rundlauf

¢ Rundlauffehler max. 3 ym

e flir Werkzeugschafttoleranz h6

e SK nach DIN ISO 7388-1 Form AD/AF

e Wuchtgute: G2,5 / 25.000 U/min
oder U< 1gmm

e Ausflihrung fur 6xM6 Wuchtschrauben fur

hochste Prazision und Laufruhe

Lieferumfang

¢ inkl. LA4ngeneinstellschraube mit
Axialkraftdampfung Art.-Nr. 4941 fir
konventionelle Kiihlung

e Anzugsbolzen Art.-Nr. 4925, 4926 separat
bestellen

e Sonder-Abmessungen auf Anfrage
e fiir MQL-Einsatz als Sonderaufnahme
bestellen

[#/]0,003[A]

i)

% ,\
/
Sk 4730

far

d d

SK Schaft-@ mfn m;‘n
d1 he mm

40 6 21 27
40 8 21 27
40 10 24 32
40 12 24 32
40 14 27 34
40 16 27 34
40 18 33 42
40 20 33 42
40 25 44 53
40 32 44 53

|
T| O
Artikel-Nr.
I Io inkl.
Einstellschraube kg

mm mm Art.-Nr. 4941 ...

80 36 6,041 1,00
80 36 8,040 1,00
80 41 10,050 1,00
80 46 12,100 1,00
80 46 14,100 1,00
80 49 16,100 1,00
80 49 18,100 1,00
80 51 20,100 1,50
100 57 25,100 1,50
100 61 32,100 1,50

4727

Bestell-Nr.

4727 6.040
4727 8.040
4727 10.040
4727 12.040
4727 14.040
4727 16.040
4727 18.040
4727 20.040
4727 25.040
4727 32.040
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Schrumpffutter SK

Produkt-Informationen

e Wuchtgite G2,5 / 25.000 U/min
oder U <1 gmm
e inkl. Wuchtgewinde 4xM6/6xM6
e SK nach DIN ISO 7388-1 Form AD/AF
o fiir Werkzeugschafttoleranz h6é
o Uberlangen I1 = 120 mm (Rundlauf 4 pm),
160 mm (Rundlauf 5 pm) und
200 mm (Rundlauf 7 pm)

Lieferumfang
¢ inkl. Einstellschraube Art.-Nr. 4977 bzw.
4904

® Anzugsbolzen Art.-Nr. 4925, 4926 separat
bestellen

e Sonderabmessungen auf Anfrage

'VIG 10
| v—i o | o<
N \ T, 0| O
Ll w
SK / 4°30°
I 0,003[A]
flr
SK Schaft-0 da el I l2
d1 he MM mm mm mm m
40 3 10 18 80 30
40 4 10 18 80 35
40 5 10 18 80 40
40 6 21 27 80 36
40 8 21 27 80 36
40 10 24 32 80 41
40 12 24 32 80 46
40 14 27 34 80 46
40 16 27 34 80 49
40 18 33 42 80 49
40 20 838 42 80 51
40 25 44 53 100 57
40 32 44 53 100 61
40 3 10 24 120 30
40 4 10 24 120 35
40 5 10 24 120 40
40 6 21 27 120 36
40 8 21 27 120 36
40 10 24 32 120 41
40 12 24 32 120 46
40 14 27 34 120 46
40 16 27 34 120 49
40 18 33 42 120 49
40 20 33 42 120 51
40 3 10 31 160 30
40 4 10 31 160 35
40 5 10 31 160 40
40 6 21 27 160 36
40 8 21 27 160 36
40 10 24 32 160 41
40 12 24 32 160 46
40 14 27 34 160 46
40 16 27 34 160 49
40 18 33 42 160 49
40 20 33 42 160 51
40 25 44 53 160 57
40 6 21 27 200 36
40 8 21 27 200 36
40 10 24 32 200 41
40 12 24 32 200 46
40 14 27 34 200 46
40 16 27 34 200 49
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inkl.

Einstellschraube

Art.-Nr. Code-Nr.

4904
4904
4904
4977
4977
4977
4977
4977
4977
4977
4977
4977
4977

4904
4904
4904
4977
4977
4977
4977
4977
4977
4977
4977

4904
4904
4904
4977
4977
4977
4977
4977
4977
4977
4977
4977

4977
4977
4977
4977
4977
4977

5,016
6,016
8,018
6,014
8,014
10,014
12,014
12,014
16,014
16,014
20,114
20,114
20,114

5,016
6,016
8,018
6,014
8,014
10,014
12,014
12,014
16,014
16,014
20,114

5,016
6,016
8,018
6,014
8,014
10,014
12,014
12,014
16,014
16,014
20,114
20,114

6,014
8,014
10,014
12,014
12,014
16,014

Artikel-Nr.

kg

0,90
0,90
0,90
1,00
1,00
1,10
1,00
1,10
1,10
1,20
1,50
1,50
1,50

1,00
1,00
1,00
1,10
1,10
1,20
1,20
1,40
1,40
1,50
1,50

1,10
1,10
1,10
1,30
1,30
1,50
1,50
1,70
1,70
1,90
1,90
2,20

1,60
1,60
1,80
1,80
2,10
2,10

4738

Bestell-Nr.

4738 3.040
4738 4.040
4738 5.040
4738 6.040
4738 8.040
4738 10.040
4738 12.040
4738 14.040
4738 16.040
4738 18.040
4738 20.040
4738 25.040
4738 32.040

4738 203.040
4738 204.040
4738 205.040
4738 206.040
4738 208.040
4738 210.040
4738 212.040
4738 214.040
4738 216.040
4738 218.040
4738 220.040

4738 103.040
4738 104.040
4738 105.040
4738 106.040
4738 108.040
4738 110.040
4738 112.040
4738 114.040
4738 116.040
4738 118.040
4738 120.040
4738 125.040

4738 306.040
4738 308.040
4738 310.040
4738 312.040
4738 314.040
4738 316.040



Schrumpffutter SK

Artikel-Nr. 4738
SK Sct:g;t-(a d2 i I l2 Einstelilr;kclﬁraube kg Bestell-Nr.
d1 he mm mm mm mm mm Art.-Nr. Code-Nr.

40 18 33 42 200 49 4977 16,014 2,30 4738 318.040
40 20 33 42 200 51 4977 20,114 2,30 4738 320.040
40 25 44 53 200 58 4977 20,114 2,60 4738 325.040
40 32 44 53 200 61 4977 20,114 2,50 4738 332.040
50 3 10 18 80 30 4904 5,016 2,60 4738 3.050
50 4 10 18 80 35 4904 6,016 2,60 4738 4.050
50 © 10 18 80 40 4904 8,018 2,60 4738 5.050
50 6 21 27 80 36 4977 6,014 2,90 4738 6.050
50 8 21 27 80 36 4977 8,014 2,90 4738 8.050
50 10 24 32 80 41 4977 10,014 2,90 4738 10.050
50 12 24 32 80 46 4977 12,014 2,90 4738 12.050
50 14 27 34 80 46 4977 12,014 3,00 4738 14.050
50 16 27 34 80 49 4977 16,014 3,00 4738 16.050
50 18 33 42 80 49 4977 16,014 3,00 4738 18.050
50 20 33 42 80 51 4977 20,114 3,00 4738 20.050
50 25 44 53 100 57 4977 20,114 3,60 4738 25.050
50 32 44 53 100 61 4977 20,114 3,50 4738 32.050
50 6 21 27 160 36 4977 6,014 3,10 4738 106.050
50 8 21 27 160 36 4977 8,014 3,10 4738 108.050
50 10 24 32 160 41 4977 10,014 3,40 4738 110.050
50 12 24 32 160 46 4977 12,014 3,40 4738 112.050
50 14 27 34 160 46 4977 12,014 3,70 4738 114.050
50 16 27 34 160 49 4977 16,014 3,70 4738 116.050
50 18 83 42 160 49 4977 16,014 4,10 4738 118.050
50 20 33 42 160 51 4977 20,114 4,10 4738 120.050
50 25 44 53] 160 57 4977 20,114 4,70 4738 125.050
50 32 44 53 160 61 4977 20,114 4,60 4738 132.050
50 6 21 27 200 36 4977 6,014 3,40 4738 306.050
50 8 21 27 200 36 4977 8,014 3,40 4738 308.050
50 10 24 32 200 41 4977 10,014 3,70 4738 310.050
50 12 24 32 200 46 4977 12,014 3,70 4738 312.050
50 14 27 34 200 46 4977 12,014 4,00 4738 314.050
50 16 27 34 200 49 4977 16,014 4,00 4738 316.050
50 18 33 42 200 49 4977 16,014 4,40 4738 318.050
50 20 & 42 200 51 4977 20,114 4,40 4738 320.050
50 25 44 53 200 57 4977 20,114 5,00 4738 325.050
50 32 44 53 200 61 4977 20,114 4,90 4738 332.050
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GUHROJET Schrumpffutter SK

Produkt-Informationen

e Wuchtgite G2,5 / 25.000 U/min
oder U <1 gmm

e inkl. Wuchtgewinde 4xM6/6xM6

e SK nach DIN ISO 7388-1 Form AD/AF

o fiir Werkzeugschafttoleranz h6é

® bessere Kiihlschmierung bei Werkzeugen
ohne Innenkihlung

e guter Spaneabtransport und somit héhere
Prozesssicherheit

e Kihlkanale:

6 - 10 mm mit zwei Kihlkanalen

dy =

dq =12 - 32 mm mit vier Kiihlkanélen

Lieferumfang

¢ inkl. Einstellschraube Art.-Nr. 4977

® Anzugsbolzen Art.-Nr. 4925, 4926 separat
bestellen

e Sonderabmessungen auf Anfrage

A : 10
B ' o3|
% M6 /‘4“30' Ho00TA
SK :
11 ‘
flr
do dg l4
SK Schaft-@ e e e
d{ he mm
40 6 21 27 80
40 8 21 27 80
40 10 24 32 80
40 12 24 32 80
40 14 27 34 80
40 16 27 34 80
40 18 388 42 80
40 20 33 42 80
50 6 21 27 80
50 8 21 27 80
50 10 24 32 80
50 12 24 32 80
50 14 27 34 80
50 16 27 34 80
50 18 33 42 80
50 20 33 42 80
50 25 44 53 100
50 32 44 53 100
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l2
mm

36
36
41

46
49
49
51

36
36

46
46

49
51
57
61

inkl.

Einstellschraube

Art.-Nr. Code-Nr.

4977
4977
4977
4977
4977
4977
4977
4977

4977
4977
4977
4977
4977
4977
4977
4977
4977
4977

6,014

8,014
10,014
12,014
12,014
16,014
16,014
20,114

6,014

8,014
10,014
12,014
12,014
16,014
16,014
20,114
20,114
20,114

Artikel-Nr.

kg

1,00
1,00
1,10
1,00
1,10
1,10
1,20
1,50

2,80
2,80
2,80
2,80
2,80
2,80
3,00
3,00
3,50
3,30

|GUHROJET]

4729

Bestell-Nr.

4729 6.040
4729 8.040
4729 10.040
4729 12.040
4729 14.040
4729 16.040
4729 18.040
4729 20.040

4729 6.050
4729 8.050
4729 10.050
4729 12.050
4729 14.050
4729 16.050
4729 18.050
4729 20.050
4729 25.050
4729 32.050



TSG 3000 Schrumpffutter MAS/BT

Produkt-Informationen Lieferumfang
e Wuchtgute: G2,5 / 25.000 U/min ¢ inkl. Langeneinstellschraube mit
oder U< 1gmm Axialkraftdampfung Art.-Nr. 4941 fir
e Ausflihrung fur 6xM6 Wuchtschrauben fir konventionelle Kiihlung
héchste Prézision
¢ Beschichtung fiir Oxidationsschutz, ® Anzugsbolzen Art.Nr.-4927, 4928 separat
Sauberkeit und Langlebigkeit bestellen
¢ Sicherheitsfarbring fur héchste
Bedienersicherheit e Sonderabmessungen auf Anfrage
e mit Axial-Dampfungsschraube fiir e MAS/BT 50 auf Anfrage
optimalen Rundlauf o fiir MQL-Einsatz als Sonderaufnahme
¢ Rundlauffehler max. 3 ym bestellen

o fir Werkzeugschafttoleranz h6
e MAS/BT nach DIN ISO 7388-2 Form JD/JF (AD/B)

A M6 10 0,003
“ _ hal N | <
583
l\L i
.
BT 4;30
I Artikel-Nr. 4728
fur d d | | inkl.
MAS/BT Schaft-0 mr2n m:ﬁ m1m m2m Einstellschraube kg Bestell-Nr.
d{ he mm Art.-Nr. 4941 ...
40 6 21 27 90 36 6,041 1,00 4728 6.040
40 8 21 27 90 36 8,040 1,00 4728 8.040
40 10 24 32 90 41 10,050 1,00 4728 10.040
40 12 24 32 90 46 12,100 1,00 4728 12.040
40 14 27 34 90 46 14,100 1,50 4728 14.040
40 16 27 34 90 49 16,100 1,50 4728 16.040
40 18 33 42 90 49 18,100 2,00 4728 18.040
40 20 33 42 90 51 20,100 2,00 4728 20.040
40 25 44 53 100 57 25,100 2,00 4728 25.040
40 32 44 53 100 57 32,100 2,00 4728 32.040
GUHRING

Perfekte Kombination

aus einer Hand:
Hochleistungsfraser und
GUHROJET Schrumpffutter
von Giihring
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Schrumpffutter MAS/BT

Produkt-Informationen Lieferumfang

e Wuchtgite G2,5 / 25.000 U/min ¢ inkl. Einstellschraube Art.-Nr. 4977 bzw.
oder U <1 gmm 4904

e inkl. Wuchtgewinde 4xM6/6xM6

e MAS/BT nach DIN ISO 7388-2 e Anzugsbolzen Art.-Nr. 4927, 4928 separat
Form JD/JF (AD/B) bestellen

e BT30 in Ausfiihrung JD ohne
KuhImittelzufuhr tGber den Bund e Sonder-Abmessungen auf Anfrage

e flir Werkzeugschafttoleranz h6
o Uberlangen I1 = 130 mm (Rundlauf 5um)

A M8
XA ¢
[ = : 5 I sl 3
BT /4 30
| [##10,003]A]
1
Artikel-Nr. 4739
fur do da I I inkl.
MAS/BT Schaft-@ mm mm mm mm Einstellschraube kg Bestell-Nr.
d1 he mm Art.-Nr. Code-Nr.

30 3 10 18 80 30 4904 5,016 0,60 4739 3.030
30 4 10 18 80 35 4904 6,016 0,60 4739 4.030
30 5 10 18 80 40 4904 8,018 0,60 4739 5.030
30 6 21 27 80 36 4977 6,014 0,70 4739 6.030
30 8 21 27 80 36 4977 8,014 0,70 4739 8.030
30 10 24 32 80 4 4977 10,014 0,80 4739 10.030
30 12 24 32 80 46 4977 12,014 0,80 4739 12.030
30 14 27 34 80 46 4977 12,014 0,80 4739 14.030
30 16 27 34 80 49 4977 16,014 0,80 4739 16.030
30 18 33 42 90 49 4977 16,014 0,90 4739 18.030
30 20 33 42 90 51 4977 20,114 0,90 4739 20.030
40 3 10 18 85 30 4904 5,016 1,00 4739 3.040
40 4 10 18 85 35 4904 6,016 1,00 4739 4.040
40 5 10 18 85 40 4904 8,018 1,00 4739 5.040
40 6 21 27 90 36 4977 6,014 1,20 4739 6.040
40 8 21 27 90 36 4977 8,014 1,20 4739 8.040
40 10 24 32 90 41 4977 10,014 1,30 4739 10.040
40 12 24 32 90 46 4977 12,014 1,30 4739 12.040
40 14 27 34 90 46 4977 12,014 1,40 4739 14.040
40 16 27 34 90 49 4977 16,014 1,40 4739 16.040
40 18 33 42 90 49 4977 16,014 1,40 4739 18.040
40 20 33 42 90 51 4977 20,114 1,70 4739 20.040
40 25 44 53 100 57 4977 20,114 1,80 4739 25.040
40 32 44 53 100 61 4977 20,114 1,70 4739 32.040
40 6 21 27 130 36 4977 6,014 1,30 4739 6.140
40 8 21 27 130 36 4977 8,014 1,30 4739 8.140
40 10 24 32 130 41 4977 10,014 1,40 4739 10.140
40 12 24 32 130 46 4977 12,014 1,40 4739 12.140
40 14 27 34 130 46 4977 12,014 1,40 4739 14.140
40 16 27 34 130 49 4977 16,014 1,50 4739 16.140
40 18 33 42 130 49 4977 16,014 1,50 4739 18.140
40 20 33 42 130 51 4977 20,114 1,80 4739 20.140
40 25 44 53 130 57 4977 20,114 2,00 4739 25.140
40 32 44 53 130 61 4977 20,114 1,90 4739 32.140
50 6 21 27 100 36 4977 6,014 2,90 4739 6.050
50 8 21 27 100 36 4977 8,014 2,90 4739 8.050
50 10 24 32 100 41 4977 10,014 2,90 4739 10.050
50 12 24 32 100 46 4977 12,014 2,90 4739 12.050
50 14 27 34 100 46 4977 12,014 3,00 4739 14.050
50 16 27 34 100 49 4977 16,014 3,00 4739 16.050
50 18 33 42 100 49 4977 16,014 1,90 4739 18.050
50 20 33 42 100 51 4977 20,114 1,90 4739 20.050
50 25 44 53 110 57 4977 20,114 2,20 4739 25.050
50 32 44 53 110 61 4977 20,114 2,20 4739 32.050
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Schrumpfverlangerungen

Produkt-Informationen Lieferumfang

e zur Aufnahme im Hydraulik-Dehnspannfutter e inkl. Einstellschraube Art.-Nr. 4977
oder Schrumpffutter bzw. 4904

e fir Innenkuhlung geeignet

e zur Abklhlung empfehlen wir die Verwendung e Sonder-Abmessungen auf Anfrage

von Kuhladaptereinsatz Art.-Nr 4419
o flir Werkzeugschéfte aus Hartmetall in Toleranz h6
(ab d1 14mm auch HSS mdglich)
¢ Rundlaufgenauigkeit
11 bis 115 mm < 0,003 mm
11 bis 150 mm < 0,005 mm
11 bis 160 mm < 0,007 mm
11 bis 200 mm < 0,009 mm

8 il 5 83
a
la r I3 0,0031A]
1
Artikel-Nr.

fur inkl.

Schaft-@ rr?rzn ?1?]#16 n??n n|11m nizm n:?n rrhn Einstellschraube g Typ

d1 he mm Art.-Nr. Code-Nr.
3 7 16 16 115 30 644 - 4904 5,016 4 -
4 7 16 16 115 35 644 - 4904 6,016 4 -
5 8 16 16 115 40 57,2 - 4904 8,018 4 -
6 10 16 16 115 36 429 - 4977 6,014 4 -
8 12 16 16 115 36 28,6 - 4977 8,014 4 -
10 14 16 16 115 41 14,3 - 4977 10,014 4 -
12 16 16 232 115 46 51,5 - 4977 12,014 4 -
3 7 20 16,1 115 30 65 - 4904 5,016 4 -
4 8 20 171 115 35 65 - 4904 6,016 4 -
5) 9 20 18,1 115 40 65 - 4904 8,018 4 -
6 10 20 19,1 115 36 65 - 4977 6,014 4 -
8 12 20 20 115 36 57,2 - 4977 8,014 4 -
10 14 20 20 115 41 429 - 4977 10,014 4 -
12 16 20 20 115 46 28,6 - 4977 12,014 4 -
14 20 20 288 150 46 62,9 - 4977 12,014 4 -
3 10 20 20 160 30 71,5 - 4904 5,016 4 -
4 10 20 20 160 35 715 - 4904 6,016 4 -
5 10 20 20 160 40 715 - 4904 8,018 4 -
6 14 20 20 160 36 429 - 4977 6,014 4 -
8 14 20 20 160 36 429 - 4977 8,014 4 -
10 20 25 25 160 41 358 - 4977 10,014 4 -
12 20 25 25 160 46 358 - 4977 12,014 4 -
14 20 25 288 150 46 62,9 - 4977 12,014 4 -
14 20 25 29 160 46 62,9 - 4977 12,014 4 -
16 24 25 33 160 49 644 - 4977 16,014 4 -
16 22 25 33 150 49 78,7 - 4977 16,014 4 -
18 27 32 32 160 49 358 - 4977 16,014 4 -
20 27 32 32 160 51 358 - 4977 20,114 4 -
3 10 20 20 200 30 715 - 4904 5,016 4 -
4 10 20 20 200 35 715 - 4904 6,016 4 -
5 10 20 20 200 40 71,5 - 4904 8,018 4 -
6 14 20 20 200 36 429 - 4977 6,014 4 -
8 14 20 20 200 36 429 - 4977 8,014 4 -
10 20 25 25 200 41 358 - 4977 10,014 4 -
12 20 25 25 200 46 358 - 4977 12,014 4 -
14 20 32 32 200 46 85,8 - 4977 12,014 4 -
16 24 32 32 200 49 572 - 4977 16,014 4 -
18 27 32 32 200 49 358 - 4977 16,014 4 -
20 27 32 32 200 51 358 - 4977 20,114 4 -
6 10 12 12 125 38 191 - - 3 HR
8 12 14 14 125 38 191 - - 3 HR
10 14 16 16 160 42 191 - - 3 HR
12 16 20 20 160 47 38,2 - - 3 HR
16 22 25 25 160 50 28,6 - - 3 HR
20 27 32 32 160 52 47,7 - - 8 HR
6 10 12 122 200 38 21,0 47 - 3 HR
8 12 14 142 200 38 21,0 47 - 3 HR
10 14 16 162 250 42 21,0 50 - 3 HR
12 16 20 20,2 250 47 40,0 52 - 3 HR
16 22 25 252 250 50 30,5 58 - 3 HR
20 27 32 322 250 52 496 62 - 3 HR

4719

Bestell-Nr.

4719 3.016
4719 4.016
4719 5.016
4719 6.016
4719 8.016
4719 10.016
4719 12.016

4719 3.020
4719 4.020
4719 5.020
4719 6.020
4719 8.020
4719 10.020
4719 12.020
4719 14.020

4719 3.120
4719 4.120
4719 5.120
4719 6.120
4719 8.120
4719 10.125
4719 12.125
4719 14.025
4719 14.125
4719 16.025
4719 16.125
4719 18.132
4719 20.132

4719 3.220
4719 4.220
4719 5.220
4719 6.220
4719 8.220
4719 10.225
4719 12.225
4719 14.232
4719 16.232
4719 18.232
4719 20.232

4719 6.012
4719 8.014
4719 10.116
4719 12.120
4719 16.225
4719 20.332
4719 6.312
4719 8.314
4719 10.316
4719 12.320
4719 16.325
4719 20.342
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Universal-Langeneinstelladapter

Produkt-Informationen
o fiir Schrumpffutter und Hydraulik-Dehnspannfutter
e zur Langenvoreinstellung der Einstellschraube mit
Schneidwerkzeug
(abzgl. DifferenzmaB 12, siehe Skizze)
o flexibel gelagerter Sechskant SW1/SW2
¢ verwendbar mit Standardschrauben flir
Nassanwendung Art.-Nr. 4900, 4941, 4977, 4938 %7
e verwendbar mit MQL-Einstellschrauben
Art.-Nr. 4621, 4919, 4937

:>ﬁ”
EinstellmaB +I2

SWi1 2

wzw I
S et ‘ gv — O
'or%\ 'OI el
l4 13
1
Artikel-Nr. 4718
el da I l2 I3 bk e SW1 sw2 Bestell-Nr.
mm mm mm mm mm mm Ausfiihrung
6 25 115 80 50 10 flexibel 2,0 1,5 4718 6.001
6 25 115 80 50 10 flexibel 3,0 2,5 4718 6.000
6 25 115 80 50 8 starr 4,0 = 4718 6.002
8 25 115 80 50 10 flexibel 2,0 1,5 4718 8.001
8 25 115 80 50 10 flexibel 3,0 - 4718 8.000
8 25 115 80 50 8 starr 4,0 - 4718 8.002
10 25 115 80 50 10 flexibel 2,0 1,5 4718 10.001
10 25 115 80 50 10 flexibel 4,0 3,0 4718 10.000
12 25 115 80 50 10 flexibel 2,0 1,5 4718 12.001
12 25 115 80 50 10 flexibel 5,0 - 4718 12.000
12 25 115 80 50 10 flexibel 4,0 3,0 4718 12.002
14 25 115 80 50 10 flexibel 2,0 1,5 4718 14.001
14 25 115 80 50 10 flexibel 5,0 - 4718 14.000
14 25 115 80 50 10 flexibel 4,0 3,0 4718 14.002
16 25 120 85 55 10 flexibel 2,0 1,5 4718 16.001
16 25 120 85 55 10 flexibel 6,0 5,0 4718 16.000
16 25 120 85 55 10 flexibel 4,0 3,0 4718 16.002
18 30 120 85 55 10 flexibel 2,0 1,5 4718 18.001
18 30 120 85 55 10 flexibel 6,0 5,0 4718 18.000
18 30 120 85 55 10 flexibel 4,0 3,0 4718 18.002
20 30 135 90 65 10 flexibel 3,0 2,0 4718 20.001
20 30 135 90 65 10 flexibel 8,0 5,0 4718 20.000
20 30 135 90 65 10 flexibel 4,0 - 4718 20.002
25 35 140 100 70 10 flexibel 3,0 2,0 4718 25.001
25 85 140 100 70 10 flexibel 8,0 5,0 4718 25.000
25 35 140 100 70 10 flexibel 4,0 - 4718 25.002
32 45 150 100 70 10 flexibel 3,0 2,0 4718 32.001
32 45 150 100 70 10 flexibel 8,0 5,0 4718 32.000
32 45 150 100 70 10 flexibel 4,0 - 4718 32.002
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Einstellschrauben fur GUHROJET-Schrumpffutter

Produkt-Informationen

e Einstellschrauben fiir GUHROJET-
Schrumpffutter Art.-Nr. 4755

e mit Quernut fir zuverlassige Kihimittel-
versorgung.

SW2-SW ;=12
%
O]
11
flr l1
Aufnahme-@ mm
6 14
8 14
10 14
12/14 14
16/18 14
20/25/32 14

M5
M6
M8x1
M10x1
M12x1
M16x1

SWi1

2,5
3,0
4,0
5,0
6,0
8,0

Artikel-Nr.

SW2

2,5
3,0
4,0
5,0
6,0
6,0

Schrumpffutter-Langeneinstellschrauben mit Axialkraftdampfung

Produkt-Informationen

o flir Schrumpffutter

e fir konventionelle Innenklhlung

e mit planem Anschlag fiir normale
Schaftenden

* mit patentierter Axialkraftdampfung.
Durch den stirnseitigen O-Ring werden
temperaturbedingte Verspannungen und
somit Rundlauffehler vermieden

SW 2

{ O-Ring
10 SW 1

far I1 G
Aufnahme-@ mm
6 14 M5
8 14 M6
10 14 M8x1
12/14 14 M10x1
16/18 14 M12x1
20/25/32 14 M16x1
20/25 14 M16x1

SWi1

2,5
3,0
4,0
5,0
6,0
8,0
6,0

SW2

2,5
3,0
4,0
5,0
6,0
6,0
6,0

Artikel-Nr.
0O-Ring

3x1
3,5x1
6x1
6x1
7,5x1,5
10x1,5
12x1,5

4938

Bestell-Nr.

4938 6.000
4938 8.000
4938 10.000
4938 12.000
4938 16.000
4938 20.000

4977

Bestell-Nr.

4977 6.014
4977 8.014
4977 10.014
4977 12.014
4977 16.014
4977 20.114
4977 20.014
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Langeneinstellschrauben fur konventionelle Kihlung

Produkt-Informationen

e zur Anpassung von MQL-Werkzeug- e fiir MQL-Schrumpf- und Hydrodehn-
aufnahmen an die Anforderungen der spannfutter HSK-A
konventionellen Nassbearbeitung. Fir e flir den Einsatz mit Schaftform DIN 6535
Schéfte mit planem Anschlag. Die Kopf- mit planem Anschlag flr konventionelle
héhe der Schraube gleicht die Hohe des Kihlung
MQL-Kegels aus. e mit patentierter Axialkraftdampfung durch

stirnseitigen O-Ring werden tempera-
turbedingte Verspannungen und somit
Rundlauffehler vermieden

SW2, SW1
e
(D |

Artikel-Nr. 4941
i S G I SW1 SW2 Bestell-Nr.
HSK-A p@ mm .
32/40 6 M5 14,9 2,5 2,5 4941 6.041
40 6 M7x1 15,0 2,5 2,5 4941 6.040
32/40 8 M7x1 16,2 3 3 4941 8.040
50 6 M8x1 14,0 2,5 2,5 4941 6.050
50 8 M8x1 18,0 S 8 4941 8.050
32/40/50 10 M8x1 16,2 4 4 4941 10.050
63/80/100 6 M10x1 17,0 2,5 2,5 4941 6.100
63/80/100 8 M10x1 17,0 3 3 4941 8.100
63/80/100 10 M10x1 16,2 4 4 4941 10.100
32/40/50/63/80/100 12 M10x1 16,0 5 5 4941 12.100
40/50/63/80/100 14 M10x1 17,2 5 5 4941 14.100
50/63/80/100 16 M12x1 18,2 6 6 4941 16.100
50/63/80/100 18 M12x1 19,2 6 6 4941 18.100
50/63/80/100 20 M16x1 19,2 6 8 4941 20.100
63/80/100 25 M16x1 22,7 6 8 4941 25.100
63/80/100 32 M16x1 26,7 6 8 4941 32.100
Einstellschrauben
Produkt-Informationen Lieferumfang
o fiir Zylinderschaftaufnahmen HSK-A mit ¢ Mindestbestellmenge 5 Stiick
Aufnahmebohrung DIN 1835-2, Form E,
Schrumpffutter und Schrumpfverlange-
rung
SW\
X7
_' (D
I1
Artikel-Nr. 4904
I
G P SW Bestell-Nr.
M5 16 2,5 4904 5.016
M5 20 2,5 4904 5.020
M6 16 3,0 4904 6.016
M6 20 3,0 4904 6.020
M8 12 3,0 4904 8.012
M8 18 4,0 4904 8.018
M10 17 3,0 4904 10.017
M10 20 5,0 4904 10.020
M12 14 3,0 4904 12.014
M12 20 5,0 4904 12.020
M16 25 5,0 4904 16.025
M20 25 6,0 4904 20.025
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Umrtstung auf MQL bei Werkzeugaufnahmen fUr die konventionelle Kiihlschmierung

Mit Hilfe der Guhring MQL-L&ngeneinstellschraube Art.-Nr. 4919 und dem MQL-KihImittellibergabesatz Art.-Nr. 4924 kénnen
Werkzeugaufnahmen wie das Schrumpffutter Art.-Nr. 4736 fir den Einsatz unter MQL-Bedingungen bei automatischer
Werkzeugspannung umgeriistet werden. Diese Kombination ist bedingt fir MQL 1- und 2-Kanal Systeme geeignet (fiir den
Einsatz auf Maschinen mit Ubergabehals nach DIN 69090-2 nicht geeignet). Die Einstecktiefe wird um die Kegelldnge des
MQL-Schaftes reduziert und entspricht nicht unserer Werksnorm. Sonderlésungen fiir SK/BT sind auf Anfrage mdglich.

HSK-A Schrumpffutter Art.Nr. 4736
[ _‘ tberbriickte Totraume
T MQL-gerechtes Schaftende

MQL KahImittel-
libergabe-Satz

Art.Nr. 4924

Léngeneinstellschraube Art.Nr. 4919

hF‘!dUnnwandiges Inox-Réhrchen

MQL Ubernahmerohr |

Uberbriickte Totrdume

SK Schrumpffutter Art.Nr. 4738 r r/
= L

Sonderanzugsbolzen Léngeneinstellschraube Art.Nr. 4919

dinnwandiges Inox-Réhrchen

MQL L&angeneinstellschrauben zur UmrUstung

Produkt-Informationen

e fir Hydraulik-Dehnspannfutter und
Schrumpffutter

* mit spezieller Geometrie fir MQL optimiert

e mit konischem Anschlag fir kegelige
MQL-Schaftenden

SwW2 SW1
=i =l =
S T
I1L+£
Artikel-Nr. 4919

ek h G SWi1 sSw2 Bestell-Nr
mm mm :

6 14,8 M5 2,5 2,5 4919 6.000

8 15,6 M6 3,0 3,0 4919 8.000
10 16,1 M8x1 4,0 4,0 4919 10.000
10 16,6 M8x1 3,0 3,0 4919 10.040
10 16,6 M6 3,0 3,0 4919 10.032
12 16,6 M10x1 5,0 5,0 4919 12.000
12 17,6 M6 3,0 3,0 4919 12.032
14 17,6 M10x1 5,0 5,0 4919 14.000
14 18,6 M6 3,0 3,0 4919 14.040
16 18,6 M12x1 5,0 5,0 4919 16.000
16 19,6 M6 3,0 3,0 4919 16.040
18 19,6 M12x1 5,0 5,0 4919 18.000
20 20,6 M16x1 5,0 5,0 4919 20.000
25 226 M16x1 8,0 6,0 4919 25.000
32 26,1 M16x1 8,0 6,0 4919 32.000
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MQL-KuhimittelUbergabesatze HSK-A zur Umrlstung

Produkt-Informationen

e ersetzen beim Einsatz von MQL die

konventionellen Kiihimitteliibergabe-Satze
Art.-Nr. 4949

e fir Schrumpffutter nach DIN 69882-8

e Achtung: zum Einsatz auf Maschinen
mit Ubergabehals nach DIN 69090-2
nicht geeignet, Bohrungsdurchmesser

d4 beachten.

flr
HSK-A

32
32
32

40
40
40
40
40

50
50
50
50
50
50
50

63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63

80
80
80
80
80
80
80
80

100
100
100
100
100
100
100
100

( —
77 r@ /Z% © -
!
13
I
Spann-@ di do
mm mm mm
6 2,5 6
10 3,0 6
8/12 3,0 6
6 2,5 8
8 3,0 8
10 3,0 8
12/14 3,0 8
16 3,0 8
6 2,5 10
8 3,0 10
10 4,0 10
12 5,0 10
14 5,0 10
16/18 5,0 10
20 5,0 10
6 2,5 12
6 2,5 12
8 3,0 12
8 3,0 12
10 4,0 12
10 4,0 12
12/14 5,0 12
12/14 5,0 12
16/18 5,0 12
16/18 5,0 12
20 5,0 12
20 5,0 12
25 6,0 12
25 6,0 12
32 6,0 12
32 6,0 12
6 2,5 14
8 3,0 14
10 4,0 14
12/14 5,0 14
16/18 5,0 14
20 5,0 14
25 6,0 14
32 6,0 14
6 2,5 16
8 3,0 16
10 4,0 16
12/14 5,0 16
16/18 5,0 16
20 5,0 16
25 6,0 16
32 6,0 16

Lieferumfang
e kompletter MQL-KuhImitteliibergabesatz

dy
mm

3,5
3,5
3,5

4,0
4,0
4,0
4,0
4,0

4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0

4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0

4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0

4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0

I1
mm

45,1
45,7
45,2

56,0
56,2
51,7
57,2
54,2

55,4
46,5
46,1
55,7
55,7
57,7
60,7

56,7
137,7
57,0
137,0
55,7
132,2
55,7
127,1
57,5
124,3
60,7
122,1
69,0
116,2
70,7
112,2

61,2
61,3
61,3
61,3
63,3
66,3
70,3
71,3

63,9
64,6
63,3
63,3
65,3
68,3
72,3
73,3

I3
mm

18,9
19,5
19,0

26,9
27,0
22,5
28,0
25,0

22,7
13,8
13,4
23,0
22,9
25,0
28,0

20,5
101,4
20,8
100,7
19,5
95,9
19,5
90,8
21,3
88,0
24,5
85,8
32,8
79,9
34,5
75,9

21,9
22,0
22,0
22,0
24,0
27,0
31,0
32,0

20,1
20,8
19,5
19,5
21,5
24,5
28,5
29,5

Artikel-Nr.

G

M10x1
M10x1
M10x1

M12x1
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1

M16x1
M16x1
M16x1
M16x1
M16x1
M16x1
M16x1

M18x1
M18x1
M18x1
M18x1
M18x1
M18x1
M18x1
M18x1
M18x1
M18x1
M18x1
M18x1
M18x1
M18x1
M18x1
M18x1

M20x1,5
M20x1,5
M20x1,5
M20x1,5
M20x1,5
M20x1,5
M20x1,5
M20x1,5

M24x1,5
M24x1,5
M24x1,5
M24x1,5
M24x1,5
M24x1,5
M24x1,5
M24x1,5

4924

Bestell-Nr.

4924 32.020
4924 32.060
4924 32.080

4924 40.020
4924 40.040
4924 40.060
4924 40.100
4924 40.120

4924 50.020
4924 50.040
4924 50.060
4924 50.080
4924 50.100
4924 50.140
4924 50.160

4924 63.020
4924 63.021
4924 63.040
4924 63.041
4924 63.060
4924 63.061
4924 63.080
4924 63.081
4924 63.100
4924 63.141
4924 63.110
4924 63.161
4924 63.130
4924 63.181
4924 63.140
4924 63.201

4924 80.020
4924 80.040
4924 80.060
4924 80.100
4924 80.140
4924 80.160
4924 80.180
4924 80.200

4924 100.020
4924 100.040
4924 100.060
4924 100.100
4924 100.140
4924 100.160
4924 100.180
4924 100.200
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Einfache Bedienung

Das Verfahren der Spule und ihre
Erwarmung kénnen Sie mit einem

Handgriff steuern.
Einfacher und schneller geht die
Werkzeugspannung nicht!

201010

Sicher schrumpfen m

Die minimale Erwarmung des
Schrumpffutters gewahrleistet
einerseits maximale Bedien-
sicherheit, anderseits sichert die
schonende Erwarmung die lange
Lebensdauer des Schrumpffut-
ters.

Schnell abkuhlen

Die wassergekuhlten Kihlkérper kihlen
das Schrumpffutter schnell und sicher

ab. Das Schrumpffutter bleibt dabei
sauber und trocken, sodass es ohne
Trocknen sofort eingesetzt werden und
nicht rosten kann. HeiBe Stellen bleiben
wéhrend des Kuihlvorgangs sicher abge-
schirmt, um Verbrennungen zu vermeiden.

} Bedienfeld

Das Ubersichtliche Bedien-
feld mit Display macht die
Bedienung des GSS 2000
sehr anwenderfreundlich.




Nutzen Sie die e
Vortelle des
GSS 2000

Effizient arbeiten

Der Drehteller ermdglicht
gleichzeitig das Vorbereiten,
Erwdrmen und Abkuhlen von
drei Schrumpffuttern. Damit
gibt es keine Wartezeiten,
die Werkzeugspannung
erfolgt flieBend mit maxi-
maler Effizienz.

\

Alles im Griff >Hochleistungsspule, dadurch kurze \Wechselzeit
Praktische Ablageflachen >Uberhitzungsschutz fir Aufnahme

und -facher bieten Platz fur

Zubehor wie Anschlagschei- >Automatikmodus moglich (Gerat wahlt automa-

ben oder Handschuhe direkt
am Gerat. Damit haben

Sie alle notwendigen Teile
immer zur Hand.

tisch das richtige Heizprogramm)

>Fehlererkennung bei \Wahl falscher Aufnahme/
Programm

>Heizprogramme fUr Standard-/verstarkte und
kleinste Aufnahme/Schrumpfverlangerungen
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GSS 2000 Komfort-Plus

Produkt-Informationen Lieferumfang
¢ 3-Platz-System mit Drehteller e inkl. Grundgeréat mit Drehteller
e inkl. Induktivspule Art.-Nr. 4743 / Version 2008
e inkl. 1 Satz Anschlagscheiben Art.-Nr. 4769 /
Version 2008
e inkl. SpeedCooler Art.-Nr. 4747
e inkl. 1 Paar Schutzhandschuhe Art.-Nr. 4750
e mit integriertem SpeedCooler-Manager

e HSK-/SK-Aufnahmehalter Art.-Nr. 4745, 4744
separat bestellen!

Artikel-Nr. 4742

Bestell-Nr.

Europa Version 50/60 Hz / 400-480 V, SpeedCooler 230 V 4742 10.000

US Version 50/60 Hz / 400-480 V, SpeedCooler 115 V 4742 20.000

HSK-Aufnahmehalter GSS 2000 SK-Aufnahmehalter GSS 2000
Produkt-Informationen Produkt-Informationen
e passend fur GSS 2000 e passend fur GSS 2000
Komfort Plus Art.-Nr. 4742 Komfort Plus Art.-Nr. 4742

e auch fir MAS/BT einsetzbar
e Aufnahmehalter fir

Drehteller zur Aufnahme von e Aufnahmehalter fiir
je 3 Schrumpffuttern. Drehteller zur Aufnahme von
je 3 Schrumpffuttern.
.‘
i .-,:'_.--\
Artikel-Nr. 4745 Artikel-Nr. 4744
iy Bestell-Nr. L7 Bestell-Nr.
HSK-A/C/E . SK und BT .
32 4745 32.000 30 4744 30.000
40 4745 40.000 40 4744 40.000
50 4745 50.000 50 4744 50.000
63 4745 63.000
80 4745 80.000
100 4745 100.000
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Wagen

Produkt-Informationen

e fiir GSS 2000

e fiir mobilen und stationdren Einsatz

¢ systematische Aufbewahrung von Kihler

und Zubehdr
Artikel-Nr. 4748
Bestell-Nr.
Wagen 4748 1.000
Schwenkfacher fur GSS 2000 Zange
Produkt-Informationen Lieferumfang Produkt-Informationen
e zur sauberen e Schwenkfach ohne e zum sicheren Handling
Aufbewarung von abgebildetes Zubehor heiBer Werkzeuge

GSS-Schrumpfgerate
Zubehor wie z.B.:
Anschlagscheiben,
Handschuhe,
Messmittel etc.

e passend fur GSS 2000
Komfort Plus und ECO
Plus Art.-Nr. 4742 und
4752

Artikel-Nr. 4763 Artikel-Nr. 4749
Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Schwenkfacher fur GSS 2000 Zubehor 4763 1.000 Zange 4749 1.000
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KUhladaptereinsatz, komplett

Produkt-Informationen

¢ Kuhladaptereinsatz fir
Schrumpfgerat
GSS 2000 Komfort Plus
und ECO Plus Art.-Nr.
4742 und 4752

e zum Einstecken in den
Kihladapter @14-16,
um die kleinen
Schrumpfaufnahmen
mit Spanndurchmesser
@ 3-5 effektiv und sicher

abzukihlen
Artikel-Nr.
flr flr
Kihladapter Schaft-@
@14-16 @ 3-5

60

4419

Bestell-Nr.

4419 5.000

Schutzhandschuhe

Produkt-Informationen

e schnittfeste und temperaturbe-
sténdige Kevlar-Handschuhe

e vorgeschrieben bei allen
Schrumpfanwendungen

Artikel-Nr.

Schutzhandschuhe

Guhring Schrumpf- und Voreinstellgerate —
hochwertig und hochst prazise.

GUHRING GM 300

4750

Bestell-Nr.

4750 1.000



GSS 2000 Eco-Plus

Produkt-Informationen Lieferumfang
¢ 1-Platz-System e inkl. Grundgerat
e Induktivspule Art.-Nr. 4743 / Version 2008
e inkl. 1 Satz Anschlagscheiben Art.-Nr. 4769 /
Version 2008
e inkl. SpeedCooler Art.-Nr. 4747
e inkl. 1 Paar Schutzhandschuhe Art.-Nr. 4750
e mit integriertem SpeedCooler-Manager

e HSK-/SK-Aufnahmehalter Art.-Nr. 4761,
4762 separat bestellen!

Artikel-Nr. 4752
Bestell-Nr.
Europa Version 50/60 Hz / 400-480 V, SpeedCooler 230 V 4752 10.000
US Version 50/60 Hz / 400-480 V, SpeedCooler 115 V 4752 20.000
HSK-Aufnahmehalter GSS 2000 SK-Aufnahmehalter GSS 2000
Produkt-Informationen Produkt-Informationen
e passend fur GSS 2000 e passend fir GSS 2000
Basic und ECO Plus Basic und ECO Plus
Art.-Nr. 4730 und 4752 Art.-Nr. 4730 und 4752
e Aufnahmehalter zur e auch fir MAS/BT ein-

Aufnahme von einem setzbar

HSK-Schrumpffutter e Aufnahmehalter zur

Aufnahme von einem
SK- oder MAS/BT-

Schrumpffutter
Artikel-Nr. 4761 Artikel-Nr. 4762

Ly Bestell-Nr. i Bestell-Nr.
HSK- A/C/E . SKund BT .

32 4761 32.000 30 4762 30.000

40 4761 40.000 40 4762 40.000

50 4761 50.000 50 4762 50.000

63 4761 63.000

80 4761 80.000

100 4761 100.000
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GSS 2000 Basic

Produkt-Informationen
¢ 1-Platz-System

Lieferumfang
e inkl. Grundgerat

e inkl. 1 Satz Anschlagscheiben Art.-Nr. 4769 /

Version 2008

e inkl. 1 Paar Schutzhandschuhe Art.-Nr. 4750

o HSK-/SK-Aufnahmehalter Art.-Nr. 4761,
4762 separat bestellen!

Version 50/60 Hz / 400-480 V

HSK-Aufnahmehalter GSS 2000

Produkt-Informationen
e passend fur GSS 2000
Basic und ECO Plus

Art.-Nr. 4730 und 4752
e Aufnahmehalter zur

Aufnahme von einem

HSK-Schrumpffutter

Artikel-Nr.

flr
HSK- A/C/E

32
40
50
63
80
100

62  GUHRING GM 300

4761

Bestell-Nr.

4761
4761
4761
4761
4761

32.000
40.000
50.000
63.000
80.000

4761 100.000

Artikel-Nr.

4730

Bestell-Nr.

4730 10.000

SK-Aufnahmehalter GSS 2000

Produkt-Informationen
e passend fur GSS 2000
Basic und ECO Plus

Art.-Nr. 4730 und 4752
e auch fir MAS/BT ein-
setzbar
e Aufnahmehalter zur
Aufnahme von einem
SK- oder MAS/BT-

Schrumpffutter
fur
SK und BT
30
40
50

Artikel-Nr.

4762

Bestell-Nr.

4762 30.000
4762 40.000
4762 50.000



Kuhlgerat SpeedCooler

Produkt-Informationen
o flir GSS 2000 Komfort-
Plus und Eco-Plus

Artikel-Nr.

Europa Version 50/60 Hz, 230 V
US Version 50/60 Hz, 115V

Induktivspule

Produkt-Informationen
o flir GSS 2000 / Version 2008
e HSS fiir @ 6...32 mm,

HM fir & 3...32 mm

Artikel-Nr.

@-Bereich
mm

3...32

4747

Bestell-Nr.

4747 1.000
4747 2.000

4743

Bestell-Nr.

4743 32.000

SpeedCooler Manager

Produkt-Informationen

e flir automatisches Ein-und
Ausschalten des Speed-
Coolers

e schont das Kuhlgerat und
reduziert die Wartungsin-
tervalle

Artikel-Nr.

Europa Version 50/60 Hz, 230 V
US Version 50/60 Hz, 115V

Anschlagscheiben

Produkt-Informationen

e fir Induktivspule

e passend fur alle
GSS-Gerate

o fiir extra kurze Schrumpf-
futter mit Code ....,100

Artikel-Nr.

fur
Werkzeugschaft-Durchmesser

3-5mm
6-12 mm
14 -16 mm
18 - 20 mm
25 - 32 mm
6-12 mm
14 - 20 mm
25 -32 mm

GM 300 GUHRING 63

4759

Bestell-Nr.

4759 1.000
4759 2.000

4769

Bestell-Nr.

4769 5.000
4769 12.000
4769 16.000
4769 20.000
4769 32.000
4769 12.100
4769 20.100
4769 32.100
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Einfacher, schneller und

oraziser arperten ... O O

* Perfekte 360° Spannung fiir hohe Spannkraft und Steifigkeit

* Hohe Wiederholgenauigkeit
* Minimale Unwucht durch Rotationssymmetrie =

* Exzellente Rundlaufgenauigkeit fliir symmetrische Schneidenbelastung -
dadurch hohere Standzeiten

* Reduzierte Komponenten fiir geringe Aufwande bei Beschaffung,
Lagerhaltung und Verwaltung

* Hoher Wirtschaftlichkeit durch effiziente Arbeitsweise (Bedenerfreundche

Software
* Transparenz durch Auswertungsmaoglichkeit der Prozesse

. . ) Intuitive Menufiihrung
* Absoluter Bedienerfreundlichkeit analog der etablierten

Guhring TM-Software GTMS
mittels Touchscreenmonitor
(Details siehe Seite 67).

.. el jeder
Handnhabung!

Sicher schrumpfen

Die minimale Erwarmung des
Schrumpffutters gewahrleistet
einerseits maximale Bediensi-
cherheit, anderseits sichert die
schonende Erwarmung die lange
Lebensdauer des Schrumpffut-
ters.




Langeneinstellung

Wahrend des Schrumpfprozesses
wird mit Hilfe einer Pin-Einheit

das Werkzeug auf die gewlinsch- o
te Lange voreingestellt. Schnell abkunlen

Rauchgasabsaugung

Entstehende Dampfe wahrend
des Schrumpfprozesses werden Die wassergekuhlten Kuhlkérper kih-

durch die Rauchgasabsaugung len das Schrumpffutter schnell und
kontrolliert abgefiihrt und sicher ab. Das Schrumpffutter bleibt

gefiltert. dabei sauber und trocken, sodass
es ohne Trocknen sofort eingesetzt
werden und nicht rosten kann.
HeiBe Stellen bleiben wahrend des
Kihlvorgangs sicher abgeschirmt, um
Verbrennungen zu vermeiden.

Werkzeugidentifikation
Codier-Chip

Durch die Schreib- und
Lesefunktion von Codier-Chip
Art.-Nr. 4955

wird die Werkzeugidentifikation
vereinfacht.

Standzeiten kdnnen verwaltet
werden.

GUHRING
GSS 300]

Etikettendrucker

Lassen Sie sich zu ihrem
voreingestellten Werkzeug
Daten wie Artikelnummer,
aktuelles EinstellmaB,
Datum, Bediener usw. auf
ein Klebeetikett drucken.
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Wichtige Features:

G S 8 > Einstellen, Schrumpfen und Messen in einem Gerét

-

> Betriebssystem WIN 7

> Stabiles Beckhoff-Steuerungssystem mit Touchscreen und Folientastatur am
Gerét

> Kompakter, werkstatttauglicher und robuster Aufbau
> Ergonomische Anordnung aller Bedienelemente fur komfortables Handling

> Label-Printer zur Beschriftung voreingestellter Werkzeuge mit Informationen wie
Artikelnummer, Einstellmal3, Barcode und vielem metr. ..

> Einstell- und Messgenauigkeit 0,02 mm

Alles hat seinen Platz”

Anschlagscheiben fUr jeden
Durchmesser werden direkt greifoar
an der FUhrungssaule aufbewahrt.

,Gute Zuganglichkert”

Ausgezeichnete Reinigungs- und Wartungs-
bedingungen durch gute Zuganglichkeit aller
Maschinenteile, z.B. Nachfullen der Kuhlflussigkeit
durch einfaches Offnen der Schublade.
Okonomisch: Der Speedcooler wird automatisch
abgeschaltet, wenn langere Zeit nicht gearbeitet
wird,




Leistungsmerkmale der
GSS-Software:

> Intuitive und benutzerfreundliche Bedienung mittels 12* Touchscreen und
Barcodescanner

>Umfangreiche Verwaltungsmaoglichkeiten fur Ihre Werkzeug-, Aufnahmen- und
Schrumpfdaten sowie die zugehdrigen Parameter

> Auswertung aller Vorgange am Gerét (Bauteil-, Kostenstellen- oder Benutzer-
bezogen; bis zu 5 Kostentrager einstellbar) zur Optimierung Ihrer Fertigung und fur
grotmogliche Transparenz

> Software in verschiedenen Sprachen erhaltlich

ey = e == R = e
Auswertungen Schrumpfen + Voreinstellen - Artikel Nr. 1234
L a1 plen. W . Wshesen Kekalbnaen
3 : ‘Woikzougddm

J:? Bounummer md Mot Nt | Gappe [ B [ Schoit - A ] fateckme | Futs | Programm [P [ Anschis =
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S\c’ an |i".k PEMEEM bobue Spealbwdees DM 1S D 180 HSRER Sircdad STHTE 020 Slandasd #7183 = -
M 4m TZH ZTEHMBERS boher  Swdbohoer DMTSUOmm  TE0 HSKEZ  Stadsd STOTE-B20 Slanded 1220 Eutolimars [
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GoS 5000

Mehr geht nicht in einem Gerat!

Das GSS 5000 verfligt zusatzlich zu den Funktionen Ein-
stellen, Schrumpfen und Messen noch Uber die Mdglich-
keit der vollautomatischen Schneidenformerkennung und
Langeneinstellung. Je nach Ausstattung kdnnen Mess-
bereiche bis 800 mm und Messdurchmesser bis.600 mm
abgedeckt werden.

Das GSS 5000 kann auf.Kundenanforderungen
abgestimmt werden.

- ——
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GUHRING
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SOSYNC

DER EINFACHE WEG
RFEKTEN GEWINDE

metallische Feder fiir axiale Federung

Reduzierhtilse

Intelligenter Aufbau:
Im schlanken GUHROSync-Futter finden nel
den Federungs- und Ddmpfungselementen
fur die Reduzierung der Axial- und Radialkrafte
beim Gewindebohren auch der Ubergabesatz
fir MQL oder konventionelle Kiihlschmierung
und die Langeneinstellschraube Platz.




Die optimale Kombination aus langlebiger Metall-Feder
und Dampfungselementen aus Polymer reduziert die
Axial- und Radialkrafte erheblich

Mz Nem)

000

2500 FeN

2000 N

1500] -

1000

s 2500 Ncm

T % O R I

500

1000 "
-1500]

Zeit[s) !
e
I

Starres Futter

nnnnnnnn

2500 Ncm

x) GuhroSync
HOHERE ~
STANDMENGE \
EXZELLENTE \\

GEWINDEQUALITAT

tbar gemacht:
as Federsymbol auf dem
UHROSync zeigt die axiale
und radiale Krafteinwirkung.
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Konfiguration der GUHROSync-Synchrofutter mit Innenkihlung

4949 Kihimittelibergabe- 4925 Anzugsbolzen 4927 Anzugsbolzen
s atz HSK-A fiir SK flir MAS/BT
fir konventionelle 4926 4928

IGUHROSYyNC|

Hydro-Dehnspannfutter

Schrumpffutter mit erhdhter Spannkraft

4736 HsK-A 4221 wvAs-BT

4726 TSG 3000 HSK-A 4299 HSK-A

4758 Hsk-C 4267 Hsk-C Hydro-Synchrofutter Hydro-Synchrofutter Hydro-Synchrofutter
4738 sk 4213 sk 4601 Hsk-A 4576 sk 4577 MAS-BT

\ 4525

\\

. Hydro-@12/@ 20
| Synchrofutter mit

Zylinderschaft @ 20
fur Innenkiihlung

4364

Einstellschrauben ,plan“ fir Synchrofutter
mit konventioneller Innenkihlung

4605 Reduzierbuchse abgedichtet

4606 GUHROJET Reduzierbuchse

Gewindewerkzeug:
Schaftdurchmesser x Vierkant

74  GUHRING GM 300



Konfiguration der Gewindefutter fur konventionelle Kihlung

4949 4927
Kihimitteltber-
gabesatz HSK-A 4928
fur konventionelle Anzugsbolzen
Kihlung BT
(automatischer

WKZ-Wechsel)

4233
Zylinder-

4328

Schnellwechsel-

Gewindefutter schaftauf-
HSK-A mit nahme
Innenkiihlung Whistle-Notch
MAS/BT
|
4340
' Schnellwechsel-
Gewindefutter
ohne Innenkiihlung
4206
Einsatz fur
Schnellwechselfutter

Gewindewerkzeug

4925
4926

Anzugsbolzen
SK

4322

Zylinder-
schaftauf-
nahme
Whistle-
Notch SK

4342
Schnellwechsel-
Gewindefutter
mit Innenkihlung

4949 4949
KihImitteluber- KuhImitteluber-
gabesatz HSK-A gabesatz HSK-A
fur konventionelle fur konventionelle
Kihlung Kihlung
(automatischer (automatischer
WKZ-Wechsel) WKZ-Wechsel)

4329
Weldon

4334
Whistle-Notch
Zylinder-
schaftauf-
nahme
HSK-A
4343

Grundauf-
nahme
HSK-A

4327
Synchrofutter
HSK-A mit
Innenkihlung

4326

Synchrofutter
Zylinderschaft mit
Innenkihlung

4364

Einstellschraube
~plan® fur
Synchrofutter
mit Innenkiihlung

4308

Gewindebohr-
Spannzange

° 4335

Dichtscheibe
fur Spannmuttern

Gewindewerkzeug

GM 300 GUHRING 75
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Hydro-Synchrofutter HSK-A mit Innenkdhlung

Produkt-Informationen
e HSK-A nach ISO 12164-1/DIN 69893-1
e kompensiert Synchronisationsfehler

e garantiert beste Gewindequalitat bei optimaler

Standzeit

* Minimallangenausgleich + 0,3 mm in Druck-
und Zugrichtung zwischen Synchronspindel
und Gewindewerkzeug reduziert hohe
Gewindeflankenreibungskréfte

¢ reduziert Axialkrafterhéhung wahrend des
Schneidzyklus auf ein Minimum

e komfortable Hydrodehnspannung mit
Reduzierbuchsen mit aktiver Mithnahme

e Einstellschraube ermdglicht 3 mm
Langennachstellung

e geeignet fur Innenklhlung, erkennbar durch
schwarzen Farbring

e KuhImitteldruck max. 80 bar

e Wuchtgite: G6,3 / 15.000 U/min

Lieferumfang
e inkl. Spannschlussel Art.-Nr. 4912
e inkl. Einstellschlissel flr

Einstellschrauben

e Einstellschrauben ,plan® Art.-Nr. 4364
separat bestellen
e Reduzierbuchsen Art.-Nr. 4605 oder 4606
separat bestellen

e fiir konventionelle Kiihlung

Kuhlmittelibergabesatz Art.-Nr. 4949
separat bestellen

SW
o) —P
3 O 15 3| 8
|9 v
2 Mt
11
flr .

HSK-A da ~ fur d2 l4
ds mm SCh;ﬂ Z Gewinde mm mm
63 12,00 2,8-10 M2-M12 40 106,5
63 20,00 6-16  M4,5-M20 40 120,5
100 12,00 2,8-10 M2-M12 40 113,0
100 20,00 6-16  M4,5-M20 40 127,0
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Mt max.

26 Nm
90 Nm
26 Nm
90 Nm

SW

g~ obs

Artikel-Nr.

kg

iF5)
1,6
2,8
2,9

|GUHROSYN(|

4601

Bestell-Nr.

4601 12.063
4601 20.063
4601 12.100
4601 20.100



Hydro-Synchrofutter SK mit Innenkuhlung

Produkt-Informationen Lieferumfang

e SK30 nach DIN ISO 7388-1 Form AD ohne ¢ inkl. Spannschlussel Art.-Nr. 4912
Kuhlmittelzufuhr tGber den Bund ¢ inkl. Einstellschlussel fir

e SK40 nach DIN ISO 7388-1 Form AD/AF (AD/B) Einstellschrauben

e Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften
verschlossen e Einstellschrauben ,plan® Art.-Nr. 4364

* kompensiert Synchronisationsfehler separat bestellen

e garantiert beste Gewindequalitat bei optimaler Standzeit ¢ Reduzierbuchsen Art.-Nr. 4605 oder 4606

* Minimalldngenausgleich + 0,3 mm in Druck-und Zugrichtung  separat bestellen
zwischen Synchronspindel und Gewindewerkzeug reduziert e Anzugsbolzen Art.-Nr. 4925 oder 4926
hohe Gewindeflankenreibungskrafte separat bestellen

¢ reduziert Axialkrafterhéhung wahrend des Schneidzyklus
auf ein Minimum

¢ komfortable Hydrodehnspannung mit Reduzierbuchsen
mit aktiver Mitnahme

e Einstellschraube erméglicht 3 mm Langennachstellung

¢ geeignet fur Innenklhlung, erkennbar durch schwarzen
Farbring

o Kuhlmitteldruck max. 80 bar

¢ Wuchtgute: G6,3 / 15.000 U/min

; SW
=i \
a5 = 2 378
‘ﬁ& |GUHROSYN(|
SK 2 Mt
[1
Artikel-Nr. 4576
SK e Sc;gt—@ fur d2 h Mtmax.  SW k Bestell-Nr.
mm dy Gewinde mm mm : 9 .

30 12,00  2,8-10 M2-M12 40 81 26 Nm 4 0,8 4576 12.030
30 20,00 6-16  M4,5-M20 40 95 90 Nm 5 0,9 4576 20.030
40 12,00  2,8-10 M2-M12 40 85 26 Nm 4 1,3 4576 12.040
40 20,00 6-16  M4,5-M20 40 99 90 Nm 5 1.4 4576 20.040
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Hydro-Synchrofutter MAS/BT mit InnenkUhlung

Produkt-Informationen

¢ MAS/BT30 nach DIN ISO 7388-2 Form JD
ohne KuhImittelzufuhr Giber den Bund

* MAS/BT40 nach DIN ISO 7388-2 Form JD/JF (Form AD/B)

e Bohrungen fir Form JF bei Lieferung mit Gewindestiften
verschlossen

* kompensiert Synchronisationsfehler

e garantiert beste Gewindequalitat bei optimaler Standzeit

® Minimalldngenausgleich + 0,3 mm in Druck- und Zugrichtung
zwischen Synchronspindel und Gewindewerkzeug reduziert
hohe Gewindeflankenreibungskrafte

¢ reduziert Axialkrafterhéhung wahrend des Schneidzyklus auf
ein Minimum

e komfortable Hydrodehnspannung mit Reduzierbuchsen mit
aktiver Mitnahme

e Einstellschraube erméglicht 3 mm Langennachstellung

¢ geeignet fur Innenklhlung, erkennbar durch schwarzen
Farbring

o Kuhlmitteldruck max. 80 bar

¢ Wuchtgute: G6,3 / 15.000 U/min

Lieferumfang

¢ inkl. Spannschlussel Art.-Nr. 4912

e inkl. EinstellschlUssel flr
Einstellschrauben

e Einstellschrauben ,plan® Art.-Nr. 4364
separat bestellen

e Reduzierbuchsen Art.-Nr. 4605 oder 4606
separat bestellen

® Anzugsbolzen Art.-Nr. 4927 oder 4928
separat bestellen

SW
O Y
J_vi, 33
- S Wt |GUHROSYN(|
11
Artikel-Nr. 4577
BT e Sc;gt—@ fur d2 h Mtmax.  SW k Bestell-Nr.
mm dy Gewinde mm mm : 9 .
30 12,00  2,8-10 M2-M12 40 81 26 Nm 4 0,8 4577 12.030
30 20,00 6-16  M4,5-M20 40 95 90 Nm 5 0,9 4577 20.030
40 12,00  2,8-10 M2-M12 40 85 26 Nm 4 1,3 4577 12.040
40 20,00 6-16  M4,5-M20 40 99 90 Nm 5 1,4 4577 20.040
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Hydro-Synchrofutter mit Zylinderschaft fir Innenkihlung

Produkt-Informationen Lieferumfang
e kompensiert Synchronisationsfehler e inkl. Spannschlissel Art.-Nr. 4912
e garantiert beste Gewindequalitat bei optimaler Standzeit e inkl. Einstellschlissel fur
¢ Minimallangenausgleich + 0,3 mm in Druck- und Einstellschrauben
Zugrichtung zwischen Synchronspindel und Gewindewerkzeug
reduziert hohe Gewindeflankenreibungskréafte e Einstellschrauben ,plan® Art.-Nr. 4364
¢ reduziert Axialkrafterhéhung wahrend des Schneidzyklus separat bestellen
auf ein Minimum ® Reduzierbuchsen Art.-Nr. 4605 oder 4606
e komfortable Hydrodehnspannung mit Reduzierbuchsen separat bestellen

mit aktiver Mitnahme

e Einstellschraube erméglicht 3 mm Langennachstellung

e Typ 1: Zylinderschaft zur Aufnahme in Prazisionsspannfutter
(Hydrodehn- oder Kraftspannfutter, Schrumpffutter bei
einmaliger Anwendung)
Typ 2: Kombischaft ahnlich DIN 1835 zur Aufnahme in
Zylinderschaftaufnahmen

e geeignet fur Innenklhlung, erkennbar durch schwarzen Farbring

e KuhImitteldruck max. 80 bar

2
SW
\
3 - 538 @
V)
L Mt
T |GUHROSYNC]
© - @
Artikel-Nr. 4525
dah6 — d4 chg]tt-ﬂ fur do o Mtmax.  sw ki Bestell-Nr.
mm mm yp d Gewinde mm mm : 9 .
20 12,00 1 2,810 M2-M12 40 80 26 Nm 4 0,7 4525 12.020
20 20,00 1 6-16  M4,5-M20 40 94 90 Nm 5 0,8 4525 20.020
25 12,00 2 2810 M2-M12 40 80 26 Nm 4 0,7 4525 12.025
25 2000 2 6-16  M4,5-M20 40 94 90 Nm 5 0,8 4525 20.025

GM 300 GUHRING 79

Gewindespannfutter



Japnjuuedsepuimen)

Reduzierbuchse abgedichtet fur Hydro-Synchrofutter

Produkt-Informationen Lieferumfang
e zur Spannung von Gewindewerkzeug- ¢ |K-Einstellschraube ,,plan® Art.-Nr. 4364
schaften mit Vierkant im GlihroSync separat bestellen
Synchro-Gewindefutter * MQL-Einstellschraube Art.-Nr. 4305 separat
e Spann-@ flur Werkzeugschafttoleranz h6-h9 bestellen

e Stirnseite geschlossen, dadurch
kuhImitteldicht fir Gewindewerkzeuge
mit IK

e positive Mitnahme

¢ Einstellschraube an Gewindebohrschaft
anlegen

e Einstellschraube erméglicht 3 mm
Léngennachstellung

‘D
5 O Lss
C
3
11 I2
13
Artikel-Nr. 4605

ds dq O dq O do I4 I I3 . fur .. .

Norm . . Einstell- fur Gewinde Bestell-Nr.
mm mm mm inch inch mm mm mm mm

schraube

12,00 2,800 2,100 DIN - - 16,50 29,00 2,00 - - M2/M2,2/M2,5 /M4 4605 2.812
12,00 3,500 2,700 DIN - - 16,50 29,00 2,00 - - M3 /M4,5/ M5 4605 3.512
12,00 4,000 3,200 JIS - - 16,50 29,00 2,00 - - M3/ M3,5 4605 4.012
12,00 4,500 3,400 DIN - - 16,50 29,00 2,00 26,00 4364 5,020 M4 / M6 4605 4.512
12,00 4,928 3,861 ANSI 0,194 0,152 16,50 29,00 2,00 26,00 4364 5,020 10-24 & 10-32 4605 4.912
12,00 5,000 4,000 JIS - - 16,50 29,00 2,00 26,00 4364 5,020 M4/M4,5/M5 4605 5.012
12,00 5,500 4,500 JIS - - 16,50 29,00 2,00 26,00 4364 5,020 M5 4605 5.512
12,00 5,588 4,191 ANSI 0,220 0,165 16,50 29,00 2,00 26,00 4364 5,020 12-24 & 12-28 4605 15.512
12,00 6,000 4,500 JIS - - 16,50 29,00 2,00 26,00 4364 6,020 M6 4605 16.012
12,00 6,000 4,900 DIN - - 16,50 29,00 2,00 26,00 4364 6,020 M4,5/M5/M6/M7/M8 4605 6.012
12,00 6,200 5,000 JIS - - 16,50 29,00 2,00 26,00 4364 6,020 M7 / M8 4605 6.212
12,00 6,477 4,851 ANSI 0,255 0,191 16,50 29,00 2,00 26,00 4364 6,020 1/4-20 & 1/4-28 4605 6.412
12,00 7,000 5,500 DIN / JIS - - 16,50 29,00 2,00 26,00 4364 7,020 M7 / M9/ M10 4605 7.012
12,00 7,938 5,944 ANSI 0,3125 0,234 16,50 29,00 2,00 31,00 4364 8,020 1/16-27/1/8-27 4605 7.912
12,00 8,000 6,200 DIN - - 16,50 29,00 2,00 31,00 4364 8,020 M8 / M11 4605 8.012
12,00 8,000 6,500 JIS - - 16,50 29,00 2,00 31,00 4364 8,020 M11 4605 18.012
12,00 8,077 6,045 ANSI 0,318 0,238 16,50 29,00 2,00 31,00 4364 8,020 5/16-18 & 5/16-24 4605 28.012
12,00 8,204 6,147 ANSI 0,323 0,242 16,50 29,00 2,00 31,00 4364 8,020 7/16-14 & 7/16-20 4605 8.212
12,00 8,500 6,500 JIS - - 16,50 29,00 2,00 31,00 4364 8,020 M12 4605 8.512
12,00 9,000 7,000 DIN - - 16,50 29,00 2,00 32,00 4364 9,020 M9/ M12 4605 9.012
12,00 9,322 6,985 ANSI 0,367 0,275 16,50 29,00 2,00 32,00 4364 9,020 1/2-13 & 1/2-20 4605 9.312
12,00 9,677 7,264 ANSI 0,381 0,286 16,50 29,00 2,00 33,00 4364 9,020 3/8-16 & 3/8-24 4605 9.612
12,00 10,000 8,000 DIN - - 16,50 29,00 2,00 36,00 4364 10,020 M10 4605 10.012
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Reduzierbuchse abgedichtet fur Hydro-Synchrofutter

Produkt-Informationen Lieferumfang
e zur Spannung von Gewindewerkzeug- ¢ |K-Einstellschraube ,,plan® Art.-Nr. 4364
schaften mit Vierkant im GlihroSync separat bestellen
Synchro-Gewindefutter * MQL-Einstellschraube Art.-Nr. 4305 separat
e Spann-@ flr Werkzeugschafttoleranz h6-h9 bestellen

e Stirnseite geschlossen, dadurch
kuhImitteldicht fir Gewindewerkzeuge
mit IK

e positive Mitnahme

¢ Einstellschraube an Gewindebohrschaft
anlegen

e Einstellschraube erméglicht 3 mm
Langennachstellung

‘D
5 O 5|
C
3
11 I2
13
Artikel-Nr. 4605

ds d1 O di O do I4 lo I3 . fur .. .

Norm . . Einstell- fur Gewinde Bestell-Nr.
mm mm mm inch inch mm mm mm mm

schraube

20,00 6,000 4,500 JIS - - 24,10 34,00 2,00 26,00 4364 6,032 M6 4605 26.020
20,00 6,000 4,900 DIN - - 24,10 34,00 2,00 26,00 4364 6,032 M4,5/M5/M6/M7/M8 4605 6.020
20,00 6,200 5,000 JIS - - 24,10 34,00 2,00 26,00 4364 6,032 M7 / M8 4605 6.220
20,00 6,477 4,851 ANSI 0,255 0,191 24,10 34,00 2,00 26,00 4364 6,032 1/4-20 & 1/4-28 4605 6.420
20,00 7,000 5,500 DIN / JIS - - 24,10 34,00 2,00 26,00 4364 7,032 M7 / M9/ M10 4605 7.020
20,00 7,938 5,944 ANSI 0,3125 0,234 24,10 34,00 2,00 31,00 4364 8.032 1/16-27/1/8-27 4605 7.920
20,00 8,000 6,200 DIN - - 24,10 34,00 2,00 31,00 4364 8,032 M8 / M11 4605 8.020
20,00 8,000 6,500 JIS - - 24,10 34,00 2,00 31,00 4364 8.032 M11 4605 18.020
20,00 8,077 6,045 ANSI 0,318 0,238 24,10 34,00 2,00 31,00 4364 8.032 5/16-18 & 5/16-24 4605 28.020
20,00 8,204 6,147 ANSI 0,323 0,242 24,10 34,00 2,00 31,00 4364 8.032 7/16-14 &7/16-20 4605 8.220
20,00 8,500 6,500 JIS - - 24,10 34,00 2,00 31,00 4364 8.032 M12 4605 8.520
20,00 9,000 7,000 DIN - - 24,10 34,00 2,00 32,00 4364 9,032 M9/ M12 4605 9.020
20,00 9,322 6,985 ANSI 0,367 0,275 24,10 34,00 2,00 32,00 4364 9,032 1/2-13 & 1/2-20 4605 9.320
20,00 9,677 7,264 ANSI 0,381 0,286 24,10 34,00 2,00 33,00 4364 9,032 3/8-16 & 3/8-24 4605 9.620
20,00 10,000 8,000 DIN - - 24,10 34,00 2,00 36,00 4364 10,032 M10 4605 10.020
20,00 10,500 8,000 JIS - - 24,10 34,00 2,00 36,00 4364 10.032 M14 4605 10.520
20,00 10,897 8,179 ANSI 0,429 0,322 24,10 34,00 2,00 35,00 4364 10.032 9/16-12 & 9/16-18 4605 10.820
20,00 11,000 9,000 DIN - - 24,10 34,00 2,00 37,00 4364 11.032 M14 4605 11.020
20,00 12,000 9,000 DIN - - 24,10 34,00 2,00 37,00 4364 11.032 M16 4605 12.020
20,00 12,192 9,144 ANSI 0,480 0,360 24,10 34,00 2,00 36,00 4364 11.032 5/8-11 &5/8-18 4605 12.120
20,00 12,500 10,000 JIS - - 24,10 34,00 2,00 38,00 4364 11,032 M16 4605 12.520
20,00 13,000 10,000 JIS - - 24,10 34,00 2,00 38,00 4364 11,032 M17 4605 13.020
20,00 14,000 11,000 DIN/JIS - - 24,10 34,00 2,00 39,00 4364 14.032 M18 4605 14.020
20,00 14,288 10,693 ANSI 0,5625 0,421 24,10 34,00 2,00 38,00 4364 14.032 1/4-18 4605 14.220
20,00 14,986 11,227 ANSI 0,590 0,442 24,10 34,00 2,00 39,00 4364 14.032 3/4-10 & 3/4-16 4605 14.920
20,00 15,000 12,000 JIS - - 24,10 34,00 2,00 40,00 4364 16,032 M20 4605 15.020
20,00 16,000 12,000 DIN - - 24,10 34,00 2,00 41,00 4364 16,032 M20 4605 16.020
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GUHROJET Reduzierbuchse flir Hydro-Synchrofutter

Produkt-Informationen Lieferumfang

e zur Spannung von Gewindewerkzeug- ¢ MQL-Einstellschraube Art.-Nr. 4305 separat
schaften mit Vierkant im GlihroSync bestellen
Synchro-Gewindefutter ¢ Einstellschraube ,plan“ Art.-Nr. 4364

e Spann-@ flr Werkzeugschafttoleranz h6-h9 separat bestellen

¢ positive Mithahme der Reduzierbuchse im
Guhrosync Synchrofutter

e mit Kuhlschlitzen fur Peripheriekihlung
dadurch Prozess- und Standzeit-
verbesserung

¢ Wickelspéne werden zuverlassig
abgespuilt

¢ Einstellschraube an Gewindebohrschaft
anlegen

e Einstellschraube ermoglicht 3 mm
Léngennachstellung

‘D
5 [ Lsls

C .

3 ) - f IGUHROJET]
|
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Artikel-Nr. 4606

ds d1 O d1 O do l4 ) I3 . fur .. .

Norm . . Einstell- fir Gewinde Bestell-Nr.
mm mm mm inch inch mm mm mm mm

schraube

12,00 2,800 2,100 DIN - - 16,50 29,00 2,00 - - M2/M2,2/M2,5/M4 4606 2.812
12,00 3,500 2,700 DIN - - 16,50 29,00 2,00 - - M3/ M4,5 / M5 4606 3.512
12,00 3,581 2,794 ANSI 0,141 0,110 16,50 29,00 2,00 - - 6-32 & 6-40 4606 3.612
12,00 4,000 3,200 JIS - - 16,50 29,00 2,00 - - M3/ M3,5 4606 4.012
12,00 4,267 3,327 ANSI 0,168 0,131 16,50 29,00 2,00 - - 8-32 & 8-36 4606 4.312
12,00 4,500 3,400 DIN - - 16,50 29,00 2,00 26,00 4364 5,020 M4 / M6 4606 4.512
12,00 4,928 3,861 ANSI 0,194 0,152 16,50 29,00 2,00 26,00 4364 5,020 10-24 & 10-32 4606 4.912
12,00 5,000 4,000 JIS - - 16,50 29,00 2,00 26,00 4364 5,020 M4 / M4,5 / M5 4606 5.012
12,00 5,500 4,500 JIS - - 16,50 29,00 2,00 26,00 4364 5,020 M5 4606 5.512
12,00 5,588 4,191 ANSI 0,220 0,165 16,50 29,00 2,00 26,00 4364 5,020 12-24 & 12-28 4606 15.512
12,00 6,000 4,500 JIS - - 16,50 29,00 2,00 26,00 4364 6,020 M6 4606 16.012
12,00 6,000 4,900 DIN - - 16,50 29,00 2,00 26,00 4364 6,020 M4,5/M5/M6/M7/M8 4606 6.012
12,00 6,200 5,000 JIS - - 16,50 29,00 2,00 26,00 4364 6,020 M7 / M8 4606 6.212
12,00 6,477 4,851 ANSI 0,255 0,191 16,50 29,00 2,00 26,00 4364 6,020 1/4-20 & 1/4-28 4606 6.412
12,00 7,000 5,500 DIN/JIS - - 16,50 29,00 2,00 26,00 4364 7,020 M7 /M9 /M10 4606 7.012
12,00 7,938 5,944 ANSI 0,3125 0,234 16,50 29,00 2,00 31,00 4364 8,020 1/16-27 / 1/8-27 4606 7.912
12,00 8,000 6,200 DIN - - 16,50 29,00 2,00 31,00 4364 8,020 M8 / M11 4606 8.012
12,00 8,000 6,500 JIS 16,50 29,00 2,00 31,00 4364 8,020 M11 4606 18.012

12,00 8,077 6,045 ANSI 0,318 0,238 16,50 29,00 2,00 31,00 4364 8,020 5/16-18 & 5/16-24 4606 28.012
12,00 8,204 6,147 ANSI 0,323 0,242 16,50 29,00 2,00 31,00 4364 8,020 7/16-14 & 7/16-20 4606 8.212

12,00 8,500 6,500 JIS = = 16,50 29,00 2,00 31,00 4364 8,020 M12 4606 8.512
12,00 9,000 7,000 DIN - - 16,50 29,00 2,00 32,00 4364 9,020 M9/ M12 4606 9.012
12,00 9,322 6,985 ANSI 0,367 0,275 16,50 29,00 2,00 32,00 4364 9,020 1/2-13 & 1/2-20 4606 9.312
12,00 9,677 7,264 ANSI 0,381 0,286 16,50 29,00 2,00 33,00 4364 9,020 3/8-16 & 3/8-24 4606 9.612
12,00 10,000 8,000 DIN = = 16,50 29,00 2,00 36,00 4364 10,020 M10 4606 10.012
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GUHROJET Reduzierbuchse flir Hydro-Synchrofutter

Produkt-Informationen

e zur Spannung von Gewindewerkzeug-
schaften mit Vierkant im GlihroSync
Synchro-Gewindefutter

e Spann-@ flr Werkzeugschafttoleranz h6-h9

¢ positive Mithahme der Reduzierbuchse im
Guhrosync Synchrofutter

e mit Kuhlschlitzen fur Peripheriekihlung
dadurch Prozess- und Standzeit-
verbesserung

¢ Wickelspéne werden zuverlassig
abgespuilt

e Einstellschraube an Gewindebohrschaft
anlegen

e Einstellschraube erméglicht 3 mm
Léngennachstellung

Lieferumfang

¢ MQL-Einstellschraube Art.-Nr. 4305 separat
bestellen

¢ Einstellschraube ,plan“ Art.-Nr. 4364
separat bestellen
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Artikel-Nr. 4606

ds dq O dq O do l4 I I3 . fur . .

Norm . . Einstell- fir Gewinde Bestell-Nr.
mm mm mm inch inch mm mm mm mm

schraube

20,00 6,000 4,500 JIS - - 24,10 34,00 2,00 26,00 4364 6,032 M6 4606 26.020
20,00 6,000 4,900 DIN - - 24,10 34,00 2,00 26,00 4364 6,032 M4,5/M5/M6/M7/M8 4606 6.020
20,00 6,200 5,000 JIS - - 24,10 34,00 2,00 26,00 4364 6,032 M7 / M8 4606 6.220
20,00 6,477 4,851 ANSI 0,255 0,191 24,10 34,00 2,00 26,00 4364 6,032 1/4-20 & 1/4-28 4606 6.420
20,00 7,000 5,500 DIN/JIS - - 24,10 34,00 2,00 26,00 4364 7,032 M7 / M9/ M10 4606 7.020
20,00 7,938 5,944 ANSI 0,3125 0,234 24,10 34,00 2,00 31,00 4364 8,032 1/16-27/ 1/8-27 4606 7.920
20,00 8,000 6,200 DIN - - 24,10 34,00 2,00 31,00 4364 8,032 M8 / M11 4606 8.020
20,00 8,000 6,500 JIS - - 24,10 34,00 2,00 31,00 4364 8,032 M11 4606 18.020
20,00 8,077 6,045 ANSI 0,318 0,238 24,10 34,00 2,00 31,00 4364 8,032 5/16-18 & 5/16-24 4606 28.020
20,00 8,204 6,147 ANSI 0,323 0,242 24,10 34,00 2,00 31,00 4364 8,032 7/16-14 & 7/16-20 4606 8.220
20,00 8,500 6,500 JIS - - 24,10 34,00 2,00 31,00 4364 8,032 M12 4606 8.520
20,00 9,000 7,000 DIN - - 24,10 34,00 2,00 32,00 4364 9,032 M9/ M12 4606 9.020
20,00 9,322 6,985 ANSI 0,367 0,275 24,10 34,00 2,00 32,00 4364 9,032 1/2-13 & 1/2-20 4606 9.320
20,00 9,677 7,264 ANSI 0,381 0,286 24,10 34,00 2,00 33,00 4364 9,032 3/8-16 & 3/8-24 4606 9.620
20,00 10,000 8,000 DIN - - 24,10 34,00 2,00 36,00 4364 10,032 M10 4606 10.020
20,00 10,500 8,000 JIS - - 24,10 34,00 2,00 36,00 4364 10,032 M14 4606 10.520
20,00 10,897 8,179 ANSI 0,429 0,322 24,10 34,00 2,00 35,00 4364 10,032 9/16-12 & 9/16-18 4606 10.820
20,00 11,000 9,000 DIN - - 24,10 34,00 2,00 37,00 4364 11,032 M14 4606 11.020
20,00 12,000 9,000 DIN - - 24,10 34,00 2,00 37,00 4364 11,032 M16 4606 12.020
20,00 12,192 9,144 ANSI 0,480 0,360 24,10 34,00 2,00 36,00 4364 11,032 5/8-11 & 5/8-18 4606 12.120
20,00 12,500 10,000 JIS - - 24,10 34,00 2,00 38,00 4364 11,032 M16 4606 12.520
20,00 13,000 10,000 JIS - - 24,10 34,00 2,00 38,00 4364 11,032 M17 4606 13.020
20,00 14,000 11,000 DIN/JIS - - 24,10 34,00 2,00 39,00 4364 14,032 M18 4606 14.020
20,00 14,288 10,693 ANSI 0,5625 0,421 24,10 34,00 2,00 38,00 4364 14,032 1/4-18 4606 14.220
20,00 14,986 11,227 ANSI 0,590 0,442 24,10 34,00 2,00 39,00 4364 14,032 3/4-10 & 3/4-16 4606 14.920
20,00 15,000 12,000 JIS - - 24,10 34,00 2,00 40,00 4364 16,032 M20 4606 15.020
20,00 16,000 12,000 DIN - - 24,10 34,00 2,00 41,00 4364 16,032 M20 4606 16.020
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Einstellschrauben ,plan” fur Synchrofutter mit InnenkUhlung

Produkt-Informationen
o fiir Hydro-Synchrofutter Art.-Nr. 4601,

4576, 4577 und 4525
o flr Synchrofutter Art.-Nr. 4326 und 4327
e fir konventionelle Innenklhlung
e mit planem Anschlag fiir normale Schaftenden
e Einstellschraube an Gewindebohrerschaft

anlegen

e Einstellschraube erméglicht 3 mm
Langennachstellung durch Sechskant-Spann-

schlissel Art. 4912 Typ ,,B“

@
O-Ring SW
14
O 'ET ‘ o
1
fiir uly
NenngroBe Gewindebohrer G
Schaft-@ x O

ER20 / Hydro12 < 06 M8x1
ER20 / Hydro12 6x4,9 M8x1
ER20 / Hydro12 7x5,5 M8x1
ER20 / Hydro12 8x6,2 M8x1
ER20 / Hydro12 9x7 M8x1
ER20 / Hydro12 10x8 M8x1
ER20 / Hydro12 11x9 M8x1
ER32 / Hydro20 <6 M10x1
ER32 / Hydro20 6x4,9 M10x1
ER32 / Hydro20 7x5,5 M10x1
ER32 / Hydro20 8x6,2 M10x1
ER32 / Hydro20 9x7 M10x1
ER32 / Hydro20 10x8 M10x1
ER32 /Hydro20  11x9 & 12x9 M10x1
ER32 / Hydro20 14x11 M10x1
ER32 / Hydro20 16x12 M10x1

ER32 / Hydro20 18x14,5 & 20x16 M10x1

84 ' GUHRING GM 300

Lieferumfang

e mit O-Ring zur sicheren Abdichtung

@
O-Ring FSW
- N\ |/é
o| 5 S
11

diq do I4 swW
mm mm mm

3,6 &5 23,7 2,0
3,6 4,8 23,7 2,5
3,6 5,4 23,7 2,5
3,6 5,8 18,7 2,5
3,6 6,9 17,7 2,5
3,6 7,8 13,7 2,5
3,6 8,8 14,8 2,5
4.1 3,3 33,0 2,0
4.1 4,8 34,0 &0
4.1 5,4 33,8 3,0
4.1 6,1 28,8 3,0
4.1 6,9 28,3 3,0
4.1 7,8 23,8 3,0
4.1 8,8 22,9 3,0
4.1 10,8 20,7 3,0
4.1 11,8 19,7 3,0
4.1 14,3 18,0 3,0

Artikel-Nr.

O-Ring Typ

3,5x1
3,5x1
3,5x1
3,5x1
3,5x1
3,5x1
3,5x1
4x1
4x1
4x1
4x1
4x1
4x1
4x1
4x1
ax1
4x1

NDMNN & — 4 4 4 0 A NN 2 —

4364

Bestell-Nr.

4364 5.020
4364 6.020
4364 7.020
4364 8.020
4364 9.020
4364 10.020
4364 11.020
4364 5.032
4364 6.032
4364 7.032
4364 8.032
4364 9.032
4364 10.032
4364 11.032
4364 14.032
4364 16.032
4364 18.032



Synchrofutter Zylinderschaft mit Innenkthlung

Produkt-Informationen Lieferumfang
e kompensiert Synchronisationsfehler ¢ inkl. abgedichteter IC/ER Spannmutter
¢ Minimallangenausgleich + 0,15 mm in Druck- Art.-Nr. 4306 (*siehe Anzugsmoment)
und Zugrichtung zwischen Synchronspindel e inkl. Einstellschlussel fur
und Gewindebohrer reduziert hohe Einstellschrauben
Gewindeflankenreibungskréfte und erhoht
Gewindequalitat und Standzeit e Einstellschrauben ,plan® Art.-Nr.4364,
¢ Einstellschraube ermdglicht 2-3 mm Gewindebohr-Spannzange Art.-Nr.
Nachstellung 4308, Dichtscheiben Art.-Nr. 4335 und
e geeignet fur Innenklhlung Spannschlissel Art.-Nr. 4913 separat
o Kuhlmitteldruck max. 50 bar bestellen

e Kombischaft ghnlich DIN 1835 zur Aufnahme
in Zylinderschaftaufnahmen

Artikel-Nr. 4326
ds - Anzugs-
~DIN 1835 NenngroBe G fu_r di da I moment* G kg Bestell-Nr.
ewinde mm mm mm
mm Nm
25 ER20 M4-M14  4-11,0 34 73 35 M25x1,5 0,50 4326 20.025
25 ER32 M4-M30  4-20,0 50 87,5 136 M40x1,5 1,30 4326 32.025
Synchrofutter HSK-A mit InnenkUhlung
Produkt-Informationen Lieferumfang
e kompensieren Synchronisationsfehler ¢ inkl. abgedichteter IC/ER Spannmutter
e garantieren mit konventionellen Art.-Nr. 4306 (*siehe Anzugsmoment)
Gewindebohrern beste Gewindequalitat bei ¢ inkl. EinstellschlUssel fur Einstellschrauben

optimaler Standzeit
* Minimallangenausgleich + 0,15 mm in Druck- e Einstellschrauben ,plan® Art.-Nr.4364,

und Zugrichtung zwischen Synchronspindel Gewindebohr-Spannzange Art.-Nr. 4308,
und Gewindebohrer reduziert zu hohe Dichtscheibe 4335 und Spannschlissel
Gewindeflankenreibungskréfte Art.-Nr. 4913 separat bestellen

e reduziert eventuelle Axialkrafterhéhung e fir konventionelle Kihlung
wahrend des Schneidzyklus auf ein Minimum KuhImittellbergabesatz Art.-Nr. 4949

¢ Einstellschraube ermdglicht 2-3 mm separat bestellen

Nachstellung
¢ geeignet fur Innenklhlung
e KuhImitteldruck max. 50 bar
e HSK-A nach ISO 12164-1/DIN 69893-1

Artikel-Nr. 4327
HSK-A fiir d do I Anzugs-

ds NenngréBe Gewinde o o e moment G kg Bestell-Nr.
mm Nm

63 ER20 M4-M14  4,5-11,2 34 95,5 35 M25x1,5 1,00 4327 20.063
63 ER20 M4-M14  4,5-11,2 34 160,0 35 M25x1,5 1,50 4327 20.163
63 ER32 M4-M30  4,5-18,0 50 109,0 136 M40x1,5 1,70 4327 32.063
100 ER20 M4-M14  4,5-11,2 34 102,0 35 M25x1,5 2,50 4327 20.100
100 ER32 M4-M30  4,5-18,0 50 115,5 136 M40x1,5 2,70 4327 32.100
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Gewindebohr-Spannzangen

Produkt-Informationen

e zum Spannen von Gewindewerkzeugen
mit Vierkant-Schaft in
Synchro-Gewindefuttern oder
Spannzangenaufnahmen

e kleiner @ 4 mm werden mit Spannzangen
Art. 4307 ohne Vierkant-Mitnahme
gespannt

® Anzugsmoment siehe Spannmuttern
Art.-Nr. 4306

J °
8° u
K I1
flr Schaft-@
Nenn- di
GroBe
mm
ER16 4,5
ER16 55
ER16 6,0
ER16 7,0
ER16 8,0
ER20 4,0
ER20 4,5
ER20 55
ER20 6,0
ER20 7,0
ER20 8,0
ER20 9,0
ER20 10,0
ER20 11,0
ER25 4,5
ER25 55
ER25 6,0
ER25 7,0
ER25 8,0
ER25 9,0
ER25 10,0
ER25 11,0
ER25 12,0
ER32 4,0
ER32 4,5
ER32 55
ER32 6,0
ER32 7,0
ER32 8,0
ER32 9,0
ER32 10,0
ER32 11,0
ER32 12,0
ER32 14,0
ER32 16,0
ER32 18,0
ER32 20,0
ER40 7,0
ER40 8,0
ER40 9,0
ER40 10,0
ER40 11,0
ER40 12,0
ER40 14,0
ER40 16,0
ER40 18,0
ER40 20,0
ER40 22,0

86  GUHRING GM 300

Spannbereiche:

ER16:@4,5-0 8,0
ER20: @ 4,0 -9 11,0
ER25:©04,5-012,0
ER32: @ 4,0 - © 20,0
ER40: ©@ 7,0 -2 22,0

Vierkant SW

3,4
4,3
4,9
5,5
6,2/6,3
3,2
3,4
4,3
4,9
5,5
6,2/6,3
7,0/7,1
8,0
9,0
3,4
4,3
4,9
5,5
6,2/6,3
7,0/7,1
8,0
9,0
9,0
3,15/3,2
3,4
4,3
4,9
5,5
6,2/6,3
7,0/7,1
8,0
9,0
9,0
11,0/11,2
12,0/12,5
14,5
16,0
5,5
6,2/6,3
7,0/7,1
8,0
9,0
9,0
11,0/11,2
12,0/12,5
14,5
16,0
18,0

I1

27,5
27,5
27,5
27,5
27,5
31,5
31,5
31,5
31,5
31,5
31,5
31,5
31,5
31,5
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
46,0
46,0
46,0
46,0
46,0
46,0
46,0
46,0
46,0
46,0
46,0

Artikel-Nr.

I2
mm

15
18
18
18
22
15
15
18
18
18
22
22
25
25
15
18
18
18
22
22
25
25
25
15
15
18
18
18
22
22
25
25
25
25
25
25
28
18
22
22
25
25
25
25
25
25
28
28

4308

Bestell-Nr.

4308 4.516
4308 5.516
4308 6.016
4308 7.016
4308 8.016
4308 4.020
4308 4.520
4308 5.520
4308 6.020
4308 7.020
4308 8.020
4308 9.020
4308 10.020
4308 11.020
4308 4.525
4308 5.525
4308 6.025
4308 7.025
4308 8.025
4308 9.025
4308 10.025
4308 11.025
4308 12.025
4308 4.032
4308 4.532
4308 5.532
4308 6.032
4308 7.032
4308 8.032
4308 9.032
4308 10.032
4308 11.032
4308 12.032
4308 14.032
4308 16.032
4308 18.032
4308 20.032
4308 7.040
4308 8.040
4308 9.040
4308 10.040
4308 11.040
4308 12.040
4308 14.040
4308 16.040
4308 18.040
4308 20.040
4308 22.040



GUHROSync Gewindefutter + VA-Gewindewerkzeuge

Der einfache Weg zum perfekten Gewinde

Das GUHROSync Gewindefutter bietet durch

die optimale Werkzeugspannung in Kombination
mit den VA-Gewindewerkzeugen eine exzellente
Spanabfuhr und héhere Standzeiten.

@WLF@Q@

Sichtbar gemacht:

Das Federsymbol auf dem
GUHROSynNc zeigt die axiale
und radiale Krafteinwirkung.

IGUHROSyNC|
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Grundaufnanmen HSK-A fur Gewindefutter

Produkt-Informationen Lieferumfang
e fiir Schnellwechselfutter und Synchro- e inkl. Spannschrauben Art.-Nr. 4903,
Gewindefutter mit zylindrischem Schaft Code-Nr. 16,001

e HSK-A nach ISO 12164-1/DIN 69893-1
e KuhImittelibergabesatz Art.-Nr. 4949
separat bestellen

d2

ds
[
©
\}
d1

Artikel-Nr. 4343
HSK-A di do I
ds mm mm R Sw kg Bestell-Nr.
50 25 50 80 6 0,89 4343 25.050
63 25 50 82 6 1,26 4343 25.063
80 25 50 87 6 3,10 4343 25.080
100 25 50 89 6 4,08 4343 25.100

Schnellwechsel-Gewindefutter onne Innenkdhlung

Produkt-Informationen

e die Schnellwechsel-Gewindefutter sind
mit einem leichtgangigen kugelgeflhrten
Langenausgleich ausgestattet, der die
Differenzen zwischen Spindelvorschub
und Gewindesteigung ausgleicht.

e Kombischaft ghnlich DIN 1835 zur Aufnahme
in Zylinderschaftaufnahmen

-
3 ) ] el
I
Artikel-Nr. 4340
flr dq do ds l4 Zug/Druck

Gewinde mm mm mm mm +mm kg SEad e

M3-M12 25 19 39 45 7,5 0,45 4340 19.025

M8-M20 25 31 60 68 10,0 1,10 4340 31.025

88 GUHRING GM 300



Schnellwechsel-Gewindefutter mit Innenkuhlung

Produkt-Informationen

¢ die Schnellwechsel-Gewindefutter sind
mit einem leichtgangigen kugelgefihrten
Langenausgleich ausgestattet, der die
Differenzen zwischen Spindelvorschub
und Gewindesteigung ausgleicht.

e das Kuhlschmiermittel wird durch
Futter und Einsatz in den Schaft des
Gewindewerkzeugs geleitet. Die
Funktionselemente sind gegenlber dem
Medium abgedichtet.

e KuhImitteldruck max. 50 bar

e Kombischaft ghnlich DIN 1835 zur Aufnahme
in Zylinderschaftaufnahmen

- = T o f o
o \_Lbﬁ}ﬁlﬁ_v W‘J_L T| O
I2 11
far di do ds 1 l2
Gewinde mm mm mm mm mm
M3-M12 25 19 39 62 57
M8-M20 25 31 60 98 57

Zug/Druck

= mm

75
10,0

Schneliwechsel-Gewindefutter HSK-A mit InnenkUhlung

Produkt-Informationen

e die Schnellwechsel-Gewindefutter sind
mit einem leichtgangigen kugelgeflhrten
Langenausgleich ausgestattet, der die
Differenzen zwischen Spindelvorschub
und Gewindesteigung ausgleicht.

e garantieren mit konventionellen
Gewindebohrern beste Gewindequalitat
bei optimaler Standzeit

e KuhImitteldruck max. 50 bar.

® HSK-A nach ISO 12164-1/DIN 69893-1

© o ol
ET il
11
HSdK-A fr dq do l4
¢ Gewinde mm mm mm
mm
63 M3-M12 19 39 105
63 M8-M20 31 60 140

Zug/Druck
+mm

7,5
10,0

Artikel-Nr.

kg

0,6
1,6

Artikel-Nr.

kg

1,13
2,28

4342

Bestell-Nr.

4342 19.025
4342 31.025

4328

Bestell-Nr.

4328 19.063
4328 31.063

GM 300 GUHRING
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Einsétze fur Schnellwechsel-Gewindefutter

Produkt-Informationen

e mit Sicherheitskupplung

e flir HSS Gewindewerkzeuge geeignet

* bei VHM-Gewindewerkzeugen wird eine Spannrille
am Schaft benétigt, um zuséatzlichen Halt des
Werkzeuges zu gewahrleisten

e geeignet flr zentrale Kihimittelzufuhr max. 50 bar

Mt

Artikel-Nr. 4206
fiir Schaft-@ x Vk o da I
Gewinde o il Mt max. o o Bestell-Nr.
M3-M12 2,2 19 30 Nm 32 25 4206 19.022
M3-M12 25%2,1 19 30 Nm 32 25 4206 19.025
M3-M12 2,8x2,1 19 30 Nm 32 25 4206 19.028
M3-M12 35x27 19 30 Nm 32 25 4206 19.035
M3-M12 4x3 19 30 Nm 32 25 4206 19.040
M3-M12 45x34 19 30 Nm 32 25 4206 19.045
M3-M12 55x4,5 19 30 Nm 32 25 4206 19.055
M3-M12 6x4,9 19 30 Nm 32 25 4206 19.060
M3-M12 7 %55 19 30 Nm 32 25 4206 19.070
M3-M12 8x6,2 19 30 Nm 32 25 4206 19.080
M3-M12 9x7 19 30 Nm 32 25 4206 19.090
M3-M12 10x8 19 30 Nm 32 25 4206 19.100
M8-M20 6x4,9 31 120 Nm 50 34 4206 31.060
M8-M20 7x55 31 120 Nm 50 34 4206 31.070
M8-M20 8x6,2 31 120 Nm 50 34 4206 31.080
M8-M20 9x7 31 120 Nm 50 34 4206 31.090
M8-M20 10x8 31 120 Nm 50 34 4206 31.100
M8-M20 11x9 31 120 Nm 50 34 4206 31.110
M8-M20 12x9 31 120 Nm 50 34 4206 31.120
M8-M20 14x11 31 120 Nm 50 34 4206 31.140
M8-M20 16 x 12 31 120 Nm 50 34 4206 31.160
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1

Unsere Produkte fir die
MQL 1-Kanal-Technik
sind mit diesem Symbol
gekennzeichnet.

p

Unsere Produkte flr die
MQL 2-Kanal-Technik
sind mit diesem Symbol
gekennzeichnet.

Optisches Merkmal
fiir das 2-Kanal-System
ist die schwarze
MQL-Langeneinstellschraube.

Optisches Merkmal

fiir das 1-Kanal-System
ist die goldfarbene
MQL-Langeneinstellschraube.

GUHRIN G




Hydrodehn-
spannfutter

Schrumpf-
futter

NMOL

1 BY GUHRING

Synchro-
futter

Hydrodehn-
spannfutter

NMOL

2 BY GUHRING

fteeee

Schrumpf-
futter

Synchro-
futter

HSK-A

fiir automatischen
Werkzeugwechsel

4210, S. 99

4741, S. 102

4330, S. 112

4612, S. 117

4614, S. 123

4341, S. 137

automatische Werkzeugspannung

MQL-Schrumpffutter
HSK-A
Art.-Nr. 4741

MQL-Kiihimittel-
einheit HSK-A
Art.-Nr. 4939

c

MQL-Einstellschraube mit
Dichtlippe fiir HSK-A
Art.-Nr. 4937

MQL-gerechtes Schaftende

HSK-A

fiir manuellen
Werkzeugwechsel

4209, S. 98

4735, S. 100

4298, S. 112

4611, S. 115

4613, S. 119

4298, S. 136

manuelle Werkzeugspannung

MQL-Schrumpffutter
HSK-A
Art.-Nr. 4735

MQL-Fillstiick
HSK-A
Art.-Nr. 4940

MQL-Einstellschraube mit
Dichtlippe fur HSK-A
Art.-Nr. 4937

MQL-gerechtes Schaftende

\
/(\
|

MQL-Technik
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Konfiguration der GUhroSync-Synchrofutter fur MQL

4508 4511 4513

MQL 1-Kanal- MQL 2-Kanal-
KihImittelibergabesatz Kuhimittelibergabesatz 2 oo
HSK-A HSK-A MQL-

KuhImittellibergabesatz
HSK-A (Fullsttick)

MQL Schrumpffutter MQL Hydro-Dehnspannfutter
HSK-A HSK-A
auto. Werkzeugwechsel auto. Werkzeugwechsel
4741 4210 AN
MOL MQL 1-Kanal- MQL 2-Kanal-Hydro- MQL-Hydro-
4614 4612 Hydro-Synchrofutter HSK-A  Synchrofutter HSK-A Synchrofutter HSK-A
man. Werkzeugwechsel man. Werkzeugwechsel auto. Werkzeugwechsel auto. Werkzeugwechsel man. Werkzeugwechsel

4735 4209 MO
4613 4611 4603

4524

- MQL Hydro-@12/@ 20
Synchrofutter mit Zylinderschaft @ 20

4305

MQL-Einstellschraube mit Innenkonus
fur MQL-Synchrofutter

4605

Reduzierbuchse abgedichtet

4606
GUHROJET Reduzierbuchse

Gewindewerkzeug mit MQL-Schaft:
Schaftdurchmesser x Vierkant
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Konfiguration der MQL-Synchrofutter

e ML 4511

KihImittellibergabesatz MQL-KuhImittellibergabesatz
fur automatischen fur automatischen
WKZ-Wechsel WKZ-Wechsel

4330 4341
MQL 1-Kanal- MQL 2-Kanal-
Synchrofutter Synchrofutter

HSK-A fiir den
automatischen
WKZ-Wechsel

HSK-A fiir den
automatischen
WKZ-Wechsel

4305

4513 P VoL |

ZMOL

BY GUHRING

MQL-Kuhimittellibergabesatz
fir manuellen
WKZ-Wechsel

4298

MQL-Synchrofutter
HSK-A fir den
manuellen
WKZ-Wechsel

fur MQL

1- & 2-Kanal-Systeme

MQL-Einstellschraube mit Innenkonus

fir MQL-Synchrofutter

4308

Gewindebohr-
Spannzange

‘ 4335

Dichtscheibe

flr Spannmuttern

Gewindewerkzeug

GM 300 GUHRING 095

MQL-Technik



AIUyos1-TON

TECHNIK UND VORTEILE

,§> Kostenreduzierung durch
geringen Reinigungsaufwand

@ Umwelt- & Gesundheitsschutz

@ Wenig Kiuhlschmiermittelbedarf
— hohe Kihlschmierwirkung

@ Niedrige Prozesstemperaturen

@ Niedrige Temperaturbelastung
der Werkzeugspitze

@ Versackungsfreie Ubergabe
des Kuhlschmierstoffs

@ Direktes Ansprechen ohne Verluste

> Hohe Kompatibilitét



Die Minimalmengenschmierung MQL 1-Kanal-Technik

Unsere Produkte fur die
MQL 1-Kanal-Technik sind mit
diesem Symbol gekennzeichnet.

Optisches Merkmal fiir das
1-Kanal-System ist die goldfarbene
MQL-Langeneinstellschraube.

1 BY GUHRING

MQL-Kuhimittelibergabesatz
Art.-Nr. 4939

HSK-A Schrumpffutter

Art.-Nr. 4741
§
= liberbriickte Totrs
MQL-Lé&ngen-Einstellschraube % cberbricrte Tolraume
mit Dichtlippe %
Art.-Nr. 4937

1 BY GUHRING
Lic. HORKOS CORP

MQL-gerechtes Schaftende
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MQL 1-Kanal-Hydraulik-Dehnspannfutter HSK-A fUr den manuellen Werkzeugwechsel

Produkt-Informationen Lieferumfang

¢ nach MQL-Werksnorm ¢ inkl. MQL-Langeneinstellschraube mit

o fiir 1-Kanal-Systeme Dichtlippe Art.-Nr. 4937 und KihImittel-

e Wuchtgite: G 2,5 /25.000 U/min oder Ubergabesatz Art.-Nr. 4940 (Fullstlck) o
U< 1gmm e inkl. Spannschlussel Art.-Nr. 4912 :

e HSK-A nach ISO 12164-1/DIN 69893-1 e Sonderabmessungen auf Anfrage

e flir Werkzeugschafttoleranz h6
¢ axiale Langeneinstellung

|5
L)
3 IJ d T : HTDFJFE 3|3
g
10
SW 1 1 BY GUHRING
Artikel-Nr. 4209
flr inkl. Einstell-
HSd'E'A Schaftg 92 de om0 5 Vschraube sw kg Bestell-Nr.
d{ he mm Art.-Nr. 4937 ...

32 6 26 40 80 36 29 6,032 4 0,40 4209 6.032
32 8 28 40 80 36 29 8,032 4 0,42 4209 8.032
32 10 30 40 85 40 85 10,032 4 0,45 4209 10.032
32 12 32 40 90 45 40 12,032 4 0,49 4209 12.032
40 6 26 33,5 80 36 46 6,040 4 0,44 4209 6.040
40 8 28 B85 80 36 46 8,040 4 0,47 4209 8.040
40 10 30 33,5 80 40 46 10,040 4 0,49 4209 10.040
40 12 32 83815 90 45 56 12,040 4 0,46 4209 12.040
50 6 26 40 80 36 38,0 6,050 4 0,95 4209 6.050
50 8 28 40 80 36 38,0 8,050 4 0,95 4209 8.050
50 10 30 40 85 40 44,0 10,050 4 0,95 4209 10.050
50 12 32 40 90 45 49,0 12,050 4 0,95 4209 12.050
50 14 34 40 90 45 49,0 14,050 4 0,95 4209 14.050
50 16 38 53 95 48 36,0 16,050 5 1,25 4209 16.050
50 18 40 57 95 48 36,0 18,050 5 1,25 4209 18.050
50 20 42 60 100 50 39,0 20,050 5 1,25 4209 20.050
63 6 26 50 80 36 34,5 6,100 5 1,25 4209 6.063
63 8 28 50 80 36 35,5 8,100 5 1,25 4209 8.063
63 10 30 50 85 40 39,0 10,100 5 1,25 4209 10.063
63 12 32 50 90 45 45,0 12,100 5 1,35 4209 12.063
63 14 34 50 90 45 46,0 14,100 5 1,35 4209 14.063
63 16 38 50 95 48 51,0 16,100 5 1,45 4209 16.063
63 18 40 50 95 48 52,0 18,100 5 1,45 4209 18.063
63 20 42 50 100 50 58,0 20,100 5 1,45 4209 20.063
63 25 57 63 115 56 50,0 25,100 6 2,45 4209 25.063
63 32 64 75 120 60 58,0 32,100 6 3,10 4209 32.063
80 6 26 50 85 36 39 6,100 5 1,50 4209 6.080
80 8 28 50 85 36 39 8,100 5 1,52 4209 8.080
80 10 30 50 90 40 45 10,100 5 1,56 4209 10.080
80 12 32 50 95 45 50 12,100 5 1,61 4209 12.080
80 14 34 50 95 45 50 14,100 5 1,64 4209 14.080
80 16 38 50 100 48 56 16,100 5 1,72 4209 16.080
80 18 40 50 100 48 56 18,100 5 1,76 4209 18.080
80 20 42 50 105 50 62 20,100 5 1,82 4209 20.080
80 25 57 63 115 56 70 25,100 6 2,60 4209 25.080
80 32 64 75 120 60 58 32,100 6 3,11 4209 32.080
100 6 26 50 85 36 36,0 6,100 5 2,60 4209 6.100
100 8 28 50 85 36 36,0 8,100 5 2,60 4209 8.100
100 10 30 50 90 40 42,0 10,100 5 2,60 4209 10.100
100 12 32 50 95 45 47,0 12,100 5 2,65 4209 12.100
100 14 34 50 95 45 47,0 14,100 5 2,65 4209 14.100
100 16 38 50 100 48 53,0 16,100 5 2,85 4209 16.100
100 18 40 50 100 48 53,0 18,100 5 2,85 4209 18.100
100 20 42 50 105 50 59,0 20,100 5 3,35 4209 20.100
100 25 57 63 115 56 67,0 25,100 6 3,50 4209 25.100
100 32 64 75 120 60 72,0 32,100 6 3,95 4209 32.100

98  GUHRING GM 300



MQL 1-Kanal-Hydraulik-Dehnspannfutter HSK-A fur den automatischen Werkzeugwechsel

Produkt-Informationen Lieferumfang
¢ nach MQL-Werksnorm ¢ inkl. MQL-Langeneinstellschraube mit
o fiir 1-Kanal-Systeme Dichtlippe Art.-Nr. 4937 und KihImittel-
e Wuchtgite: G 2,5 /25.000 U/min oder Ubergabesatz Art.-Nr. 4939
U< 1gmm e inkl. Spannschlussel Art.-Nr. 4912
e HSK-A nach ISO 12164-1/DIN 69893-1 e Sonderabmessungen auf Anfrage

e flir Werkzeugschafttoleranz h6
¢ axiale Langeneinstellung

ds
e
—

L

|
d

d2

d4

—/
10
. | ooOEA MOL
SW 1 1 BY GUHRING
Artikel-Nr. 4210
flr inkl. Einstell-
HSdE'A Schaftg 92 de om0 5 Vschraube sw kg Bestell-Nr.
d{ he mm Art.-Nr. 4937 ...
32 6 26 40 80 36 29 6,032 4 0,40 4210 6.032
32 8 28 40 80 36 29 8,032 4 0,42 4210 8.032
32 10 30 40 85 40 85 10,032 4 0,45 4210 10.032
32 12 32 40 90 45 40 12,032 4 0,49 4210 12.032
40 6 26 33,5 80 36 46 6,040 4 0,44 4210 6.040
40 8 28 8815 80 36 46 8,040 4 0,47 4210 8.040
40 10 30 33,5 80 40 46 10,040 4 0,49 4210 10.040
40 12 32 8285 90 45 56 12,040 4 0,56 4210 12.040
50 6 26 40 80 36 38,0 6,050 4 0,95 4210 6.050
50 8 28 40 80 36 38,0 8,050 4 0,95 4210 8.050
50 10 30 40 85 40 44,0 10,050 4 0,95 4210 10.050
50 12 32 40 90 45 49,0 12,050 4 0,95 4210 12.050
50 14 34 40 90 45 49,0 14,050 4 0,95 4210 14.050
50 16 38 53 95 48 36,0 16,050 5 1,25 4210 16.050
50 18 40 57 95 48 36,0 18,050 5 1,25 4210 18.050
50 20 42 60 100 50 39,0 20,050 5 1,25 4210 20.050
63 6 26 50 80 36 34,5 6,100 5 1,25 4210 6.063
63 8 28 50 80 36 B85 8,100 5 1,25 4210 8.063
63 10 30 50 85 40 39,0 10,100 5 1,25 4210 10.063
63 12 32 50 90 45 45,0 12,100 5 1,35 4210 12.063
63 14 34 50 90 45 46,0 14,100 5 1,35 4210 14.063
63 16 38 50 95 48 51,0 16,100 5 1,45 4210 16.063
63 18 40 50 95 48 52,0 18,100 5 1,45 4210 18.063
63 20 42 50 100 50 58,0 20,100 5 1,45 4210 20.063
63 25 57 63 115 56 50,0 25,100 6 2,45 4210 25.063
63 32 64 75 120 60 58,0 32,100 6 3,10 4210 32.063
80 6 26 50 85 36 39 6,100 5 1,50 4210 6.080
80 8 28 50 85 36 39 8,100 5 1,52 4210 8.080
80 10 30 50 90 40 45 10,100 5 1,56 4210 10.080
80 12 32 50 95 45 50 12,100 5 1,61 4210 12.080
80 14 34 50 95 45 50 14,100 5 1,64 4210 14.080
80 16 38 50 100 48 56 16,100 5 1,72 4210 16.080
80 18 40 50 100 48 56 18,100 B 1,76 4210 18.080
80 20 42 50 105 50 62 20,100 5 1,82 4210 20.080
80 25 57 63 115 56 70 25,100 6 2,60 4210 25.080
80 32 64 75 120 60 58 32,100 6 3,11 4210 32.080
100 6 26 50 85 36 36,0 6,100 5 2,60 4210 6.100
100 8 28 50 85 36 36,0 8,100 5 2,60 4210 8.100
100 10 30 50 90 40 42,0 10,100 5 2,60 4210 10.100
100 12 32 50 95 45 47,0 12,100 5 2,65 4210 12.100
100 14 34 50 95 45 47,0 14,100 5 2,65 4210 14.100
100 16 38 50 100 48 53,0 16,100 5 2,85 4210 16.100
100 18 40 50 100 48 53,0 18,100 5 2,85 4210 18.100
100 20 42 50 105 50 59,0 20,100 5 135 4210 20.100
100 25 57 63 115 56 67,0 25,100 6 3,50 4210 25.100
100 32 64 75 120 60 72,0 32,100 6 3,95 4210 32.100
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MQL 1-Kanal-Schrumpffutter HSK-A fUr den manuellen Werkzeugwechsel

Produkt-Informationen
¢ nach MQL-Werksnorm
e fiir 1-Kanal-Systeme
e Wuchtgute: G 2,5/ 25.000 U/min oder
U< 1gmm
¢ inkl. Wuchtgewinde 4xM6/6xM6
® HSK-A nach ISO 12164-1/DIN 69893-1
o flir Werkzeugschafttoleranz h6
e auch in den Uberlangen
11 =120 mm (Rundlauf 4 pm)
und 160 mm (Rundlauf 5 pm)

Lieferumfang

¢ inkl. MQL-Langeneinstellschraube mit
Dichtlippe Art.-Nr. 4937 und Kuhimittel-

Ubergabesatz Art.-Nr. 4940

e Sonderabmessungen auf Anfrage

A

] /MG

g [A @ e 5183

10 4°:§0'
l2
11
flr

H%K'A Schaft-0 do da l

3 mm mm mm
d1 he mm

32 6 21 255 80
32 8 21 255 80
32 10 24 31,7 85
32 12 24 32,3 90
40 6 21 27 80
40 8 21 27 80
40 10 24 32 80
40 12 24 32 90
40 14 27 33,5 90
40 16 27 33,5 90
50 6 21 27 80
50 8 21 27 80
50 10 24 32 85
50 12 24 32 90
50 14 27 34 90
50 16 27 34 95
50 18 33 41,5 95
50 20 33 41,5 100
63 6 21 27 80
63 8 21 27 80
63 10 24 32 85
63 12 24 32 90
63 14 27 34 90
63 16 27 34 95
63 18 33 42 95
63 20 33 42 100
63 25 44 52,5 115
63 32 44 52,5 120
63 6 21 27 120
63 8 21 27 120
63 10 24 32 120
63 12 24 32 120
63 14 27 34 120
63 16 27 34 120
63 18 33 42 120
63 20 33 42 120
63 6 21 27 160
63 8 21 27 160
63 10 24 32 160
63 12 24 32 160
63 14 27 34 160
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mm

36

40
45

36
36
40
45
45
48

36
36
40
45
45
48
48
50

36
36
40
45
45
48
48
50
56
60

36
36
40
45
45
48
48
50

36
40

45
45

Artikel-Nr.
inkl. Einstell-
schraube kg
Art.-Nr. 4937 ...

6,032 0,30
8,032 0,30
10,032 0,30
12,032 0,30

6,040 0,40

8,040 0,40
10,040 0,50
12,040 0,50
14,040 0,60
16,040 0,50

6,050 0,60

8,050 0,60
10,050 0,70
12,050 0,70
14,050 0,70
16,050 0,70
18,050 0,90
20,050 0,90

6,100 0,70

8,100 0,70
10,100 0,70
12,100 0,80
14,100 0,80
16,100 0,90
18,100 0,90
20,100 1,00
25,100 1,00
32,100 1,10

6,032 0,90

8,040 1,00
10,050 1,10
12,100 1,20
14,100 1,40
16,100 1,40
18,100 1,60
20,100 1,60

6,032 0,80

8,040 0,80
10,050 0,90
12,100 0,90
14,100 1,00

“MOL
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4735

Bestell-Nr.

4735
4735
4735
4735

6.032
8.032
10.032
12.032

4735 6.040
4735 8.040
4735 10.040
4735 12.040
4735 14.040
4735 16.040

4735 6.050
4735 8.050
4735 10.050
4735 12.050
4735 14.050
4735 16.050
4735 18.050
4735 20.050

4735 6.063
4735 8.063
4735 10.063
4735 12.063
4735 14.063
4735 16.063
4735 18.063
4735 20.063
4735 25.063
4735 32.063

4735 806.063
4735 808.063
4735 810.063
4735 212.063
4735 214.063
4735 216.063
4735 218.063
4735 220.063

4735 906.063
4735 908.063
4735 910.063
4735 112.063
4735 114.063



MQL 1-Kanal-Schrumpffutter HSK-A fUr den manuellen Werkzeugwechsel

Artikel-Nr. 4735
flr inkl. Einstell-
HSK-A do ds l4 I
Schaft-@ schraube k Bestell-Nr.

da T L1 il MM AN 4937

63 16 27 34 160 48 16,100 1,00 4735 116.063
63 18 33 42 160 48 18,100 1,20 4735 118.063
63 20 33 42 160 50 20,100 1,20 4735 120.063
63 25 44 52,5 160 56 25,100 1,80 4735 125.063
63 32 44 52,5 160 60 32,100 1,70 4735 132.063
80 6 21 27 85 36 6,100 1,30 4735 6.080
80 8 21 27 85 36 8,100 1,30 4735 8.080
80 10 24 32 90 40 10,100 1,40 4735 10.080
80 12 24 32 95 45 12,100 1,40 4735 12.080
80 14 27 34 95 45 14,100 1,50 4735 14.080
80 16 27 34 100 48 16,100 1,50 4735 16.080
80 18 33 42 100 48 18,100 1,70 4735 18.080
80 20 33 42 105 50 20,100 1,70 4735 20.080
80 25 44 53 115 56 25,100 2,20 4735 25.080
80 32 44 53 120 60 32,100 2,10 4735 32.080
100 6 21 27 85 36 6,100 2,10 4735 6.100
100 8 21 27 85 36 8,100 2,20 4735 8.100
100 10 24 32 90 40 10,100 2,30 4735 10.100
100 12 24 32 95 45 12,100 2,30 4735 12.100
100 14 27 34 95 45 14,100 2,30 4735 14.100
100 16 27 34 100 48 16,100 2,30 4735 16.100
100 18 33 42 100 48 18,100 2,50 4735 18.100
100 20 33 42 105 50 20,100 2,50 4735 20.100
100 25 44 53 115 56 25,100 3,00 4735 25.100
100 32 44 53 120 60 32,100 3,00 4735 32.100
100 6 21 27 160 36 6,032 2,60 4735 106.100
100 8 21 27 160 36 8,040 2,50 4735 108.100
100 10 24 32 160 40 10,050 2,70 4735 110.100
100 12 24 32 160 45 12,100 2,70 4735 112.100
100 14 27 34 160 45 14,100 2,80 4735 114.100
100 16 27 34 160 48 16,100 2,80 4735 116.100
100 18 33 42 160 48 18,100 3,20 4735 118.100
100 20 33 42 160 50 20,100 3,10 4735 120.100
100 25 44 53 160 56 25,100 3,90 4735 125.100
100 32 44 53 160 60 32,100 3,70 4735 132.100
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MQL 1-Kanal-Schrumpffutter HSK-A fUr den automatischen Werkzeugwechsel

Produkt-Informationen Lieferumfang
¢ nach MQL-Werksnorm ¢ inkl. MQL-Langeneinstellschraube mit
o fiir 1-Kanal-Systeme Dichtlippe Art.-Nr. 4937 und KihImittel-
e Wuchtglite: G 2,5 /25.000 U/min oder Uibergabesatz Art.-Nr. 4939
U< 1gmm
e inkl. Wuchtgewinde 4xM6/6xM6 e Sonderabmessungen auf Anfrage

® HSK-A nach ISO 12164-1/DIN 69893-1
o flir Werkzeugschafttoleranz h6
e Rundlauffehler max. 3 pm
e auch in den Uberliangen
11 =120 mm (Rundlauf 4 pm)
und 160 mm (Rundlauf 5 pm)

oip

//]0,003|AB|

d1
d2
d4

S |iu - —
10 [430/
|\/|64/ & | MQL
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Artikel-Nr. 4741
fur inkl. Einstell-
HSJ;'A Schaft-@ rr?rzn n?:'\ nrm rr|12m schraube kg Bestell-Nr.
d1he mm Art.-Nr. 4937 ...
32 6 21 25,5 80 36 6,032 0,30 4741 6.032
32 8 21 25,5 80 36 8,032 0,30 4741 8.032
32 10 24 31,7 85 40 10,032 0,30 4741 10.032
32 12 24 32,3 90 45 12,032 0,30 4741 12.032
40 6 21 27 80 36 6,040 0,40 4741 6.040
40 8 21 27 80 36 8,040 0,40 4741 8.040
40 10 24 32 80 40 10,040 0,50 4741 10.040
40 12 24 32 90 45 12,040 0,50 4741 12.040
40 14 27 33,5 90 45 14,040 0,60 4741 14.040
40 16 27 33,5 90 48 16,040 0,50 4741 16.040
50 6 21 27 80 36 6,050 0,60 4741 6.050
50 8 21 27 80 36 8,050 0,60 4741 8.050
50 10 24 32 85 40 10,050 0,70 4741 10.050
50 12 24 32 90 45 12,050 0,70 4741 12.050
50 14 27 34 90 45 14,050 0,70 4741 14.050
50 16 27 34 95 48 16,050 0,70 4741 16.050
50 18 33 41,5 95 48 18,050 0,90 4741 18.050
50 20 33 41,5 100 50 20,050 0,90 4741 20.050
63 6 21 27 80 36 6,100 0,70 4741 6.063
63 8 21 27 80 36 8,100 0,70 4741 8.063
63 10 24 32 85 40 10,100 0,70 4741 10.063
63 12 24 32 90 45 12,100 0,80 4741 12.063
63 14 27 34 90 45 14,100 0,80 4741 14.063
63 16 27 34 95 48 16,100 0,90 4741 16.063
63 18 33 42 95 48 18,100 0,90 4741 18.063
63 20 33 42 100 50 20,100 1,00 4741 20.063
63 25 44 52,5 115 56 25,100 1,00 4741 25.063
63 32 44 52,5 120 60 32,100 1,10 4741 32.063
63 6 21 27 120 36 6,032 0,90 4741 806.063
63 8 21 27 120 36 8,040 1,00 4741 808.063
63 10 24 32 120 40 10,050 1,10 4741 810.063
63 12 24 32 120 45 12,100 1,20 4741 212.063
63 14 27 34 120 45 14,100 1,40 4741 214.063
63 16 27 34 120 48 16,100 1,40 4741 216.063
63 18 33 42 120 48 18,100 1,60 4741 218.063
63 20 33 42 120 50 20,100 1,60 4741 220.063
63 6 21 27 160 36 6,032 0,80 4741 906.063
63 8 21 27 160 36 8,040 0,80 4741 908.063
63 10 24 32 160 40 10,050 0,90 4741 910.063
63 12 24 32 160 45 12,100 0,90 4741 112.063
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MQL 1-Kanal-Schrumpffutter HSK-A fUr den automatischen Werkzeugwechsel

Artikel-Nr. 4741
fur inkl. Einstell-
HSdlz—A Schaft-@ n?rzn n?fn rr|11m n'|12m schraube kg Bestell-Nr.
d1 he mm Art.-Nr. 4937 ...
63 14 27 34 160 45 14,100 1,00 4741 114.063
63 16 27 34 160 48 16,100 1,00 4741 116.063
63 18 33 42 160 48 18,100 1,20 4741 118.063
63 20 33 42 160 50 20,100 1,20 4741 120.063
63 25 44 52,5 160 56 25,100 1,80 4741 125.063
63 32 44 52,5 160 60 32,100 1,70 4741 132.063
80 6 21 27 85 36 6,100 1,30 4741 6.080
80 8 21 27 85 36 8,100 1,30 4741 8.080
80 10 24 32 90 40 10,100 1,40 4741 10.080
80 12 24 32 95 45 12,100 1,40 4741 12.080
80 14 27 34 95 45 14,100 1,50 4741 14.080
80 16 27 34 100 48 16,100 1,50 4741 16.080
80 18 33 42 100 48 18,100 1,70 4741 18.080
80 20 33 42 105 50 20,100 1,70 4741 20.080
80 25 44 53 115 56 25,100 2,20 4741 25.080
80 32 44 53 120 60 32,100 2,10 4741 32.080
100 6 21 27 85 36 6,100 2,10 4741 6.100
100 8 21 27 85 36 8,100 2,20 4741 8.100
100 10 24 32 90 40 10,100 2,30 4741 10.100
100 12 24 32 95 45 12,100 2,30 4741 12.100
100 14 27 34 95 45 14,100 2,30 4741 14.100
100 16 27 34 100 48 16,100 2,30 4741 16.100
100 18 33 42 100 48 18,100 2,50 4741 18.100
100 20 33 42 105 50 20,100 2,50 4741 20.100
100 25 44 53 115 56 25,100 3,00 4741 25.100
100 32 44 53 120 60 32,100 3,00 4741 32.100
100 6 21 27 160 36 6,032 2,60 4741 106.100
100 8 21 27 160 36 8,040 2,50 4741 108.100
100 10 24 32 160 40 10,050 2,70 4741 110.100
100 12 24 32 160 45 12,100 2,70 4741 112.100
100 14 27 34 160 45 14,100 2,80 4741 114.100
100 16 27 34 160 48 16,100 2,80 4741 116.100
100 18 33 42 160 48 18,100 3,20 4741 118.100
100 20 33 42 160 50 20,100 3,10 4741 120.100
100 25 44 53 160 56 25,100 3,90 4741 125.100
100 32 44 53 160 60 32,100 3,70 4741 132.100
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MQL 1-Kanal-L&ngeneinstellschraube fur HSK-A

Produkt-Informationen

e nach MQL-Werksnorm

e fiir 1-Kanal-Systeme

e fir den Einsatz von Werkzeugschaften
nach MQL-Werksnorm

¢ goldfarbene, korrosionsschiitzende
Beschichtung zur optischen Identifikation
des 1-Kanal-Systems

e mit patentierter Axialkraftdampfung durch

stirnseitigen O-Ring werden temperatur-

bedingte Verspannungen und somit

Rundlauffehler vermieden

e Axialkraftdampfung ab @ 14 bis @ 32

@ swW

I i s
I2

11

far far
HSK-A Schaft-@ do
d{ he mm mm
32 6 4,0
32 8 4,0
32 10 4,0
32 12 4,0
40 6 5,4
40 8 54
40 10 54
40 12 5,4
40 14 5,4
40 16 5,4
50 6 6,5
50 8 6,5
50 10 6,5
50 12 6,5
50 14 6,5
50 16 6,5
50 18 6,5
50 20 6,5
63/80/100 6 8,0
63/80/100 8 8,0
63/80/100 10 8,0
63/80/100 12 8,0
63/80/100 14 8,0
63/80/100 16 8,0
63/80/100 18 8,0
63/80/100 20 8,0
63/80/100 25 8,0
63/80/100 32 8,0
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90°

I1
mm

34,5
34,5
35,5
35,5

34,1
34,1
30,1
35,1
35,1
32,1

31,8
31,8
32,8
32,8
32,8
34,8
34,8
37,8

31,0
31,8
32,8
32,8
32,8
34,8
34,8
37,8
43,8
44,8

Lieferumfang

* inkl. Dichtlippe

* MQL-Key Montagewerkzeug Art.-Nr. 4050
separat bestellen

@ SWW
SO
2
e G SW
2,5 M5x0,8 2
3,0 M7x1 2
815 M8x1 2
3,5 M10x1 2
11,0 M7x1 3
3,0 M7x1 3
3,5 M8x1 3
B85 M10x1 3
4,5 M10x1 3
515 M12x1 8
10,0 M8x1 4
3,0 M8x1 4
815 M8x1 4
3,5 M10x1 4
4,5 M10x1 4
5,5 M12x1 4
6,5 M12x1 4
6,5 M16x1 4
10,0 M10x1 4
10,0 M10x1 4
3,5 M10x1 4
815 M10x1 5
4,5 M10x1 5
515 M12x1 5
6,5 M12x1 5
6,5 M16x1 5
10,0 M16x1 5
14,0 M16x1 5

90°

Artikel-Nr.

<
gl

NN NN

NDNDMNDMNN =

NDNDMNDNDNDNDN =

NDNDMNDNDNDNDNDN S =

1

4937

Bestell-Nr.

4937 6.032
4937 8.032
4937 10.032
4937 12.032

4937 6.040
4937 8.040
4937 10.040
4937 12.040
4937 14.040
4937 16.040

4937 6.050
4937 8.050
4937 10.050
4937 12.050
4937 14.050
4937 16.050
4937 18.050
4937 20.050

4937 6.100
4937 8.100
4937 10.100
4937 12.100
4937 14.100
4937 16.100
4937 18.100
4937 20.100
4937 25.100
4937 32.100

MOQL
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Dichtlippe fur MQL 1-Kanal-Langeneinstellschraube

Produkt-Informationen Lieferumfang
¢ Dichtlippe fir MQL-L&ngeneinstellschraube ¢ Verpackungseinheit 5 Stlick
Art.-Nr. 4937
e Art.-Nr. 4917 1,140 fur Moduladapter
Art.-Nr. 4716
N
8+
1 BY GUIQNGL
Artikel-Nr. 4617
HSK-A Modul fur d Bestell-Nr
mm .
32 - 4,0 4617 1.032
40 - 5,4 4617 1.040
50 - 6,5 4617 1.050
63/80/100 - 8,0 4617 1.100
= 60/70/80/80/100/117 /140 10,5 4617 1.140
MQL-Key 3000
Produkt-Informationen Lieferumfang
e Spezialwerkzeug-Set zur sicheren e Komplett-Set im Koffer oder
Montage von MQL-Kegelschrauben fiir 1- Ergadnzungsset
und 2-Kanalsysteme
e erleichtert die Handhabung bei der Mon-
tage der MQL-Léngeneinstellschrauben
e vermeidet Beschadigungen an den MQL-
Dichtelementen
¢ z.B. anzuwenden flr:
MQL 1-Kanal-Léngeneinstellschrauben
Art.-Nr. 4937oder MQL 2-Kanal
Léngeneinstellschrauben Art.-Nr. 4621
s MOL g7, MaL
Artikel-Nr. 4050
Bestell-Nr.
Koffer komplett 1-Kanal-Basis-Set 4050 1.000
2-Kanal-Ergédnzungsset 4050 2.000
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MQL 1-Kanal-Kihimitteltbergabesatz HSK-A (FUllstlick)

Produkt-Informationen
e fiir MQL Werkzeugaufnahmen
(Hydrodehn- und Schrumpffutter)

nach Werksnorm

e fiir 1-Kanal-Systeme
e flir Werkzeugaufnahmen mit manuellem

Werkzeugwechsel

e optimale Abdichtung zum MQL-Spannsatz

O-Ring 1 +2
O-Fjing 3

Ol o | %T%

I2
11
fur d1 do ds
HSK-A mm mm mm

32 5,8 4,0 4,8
40 7,6 5,4 6,8
50 9,6 6,5 7,8
63 11,6 8,0 9,7
80 13,6 8,0 N
100 15,6 8,0 11,7

1
mm

18,7
13,8
15,8
16,3
18,4
18,4

mm

12,5
5,5
5,5
4,0
4,0
2,0

G

M10x1,0
M12x1,0
M16x1,0
M18x1,0
M20x1,5
M24x1,5

MQL 1-Kanal-KuhimittelUbergabesatz HSK-A

Produkt-Informationen

e fir MQL Werkzeugaufnahmen

(Hydrodehn- und Schrumpffutter)
nach Werksnorm
o fiir 1-Kanal-Systeme
o fir Werkzeugaufnahmen mit
automatischem Werkzeugwechsel

O-Ring 1 — (O—Ring 2
7
o5 ] R—
l2

11
far dq do ds I4
HSK-A mm mm mm mm
32 6 4,0 4,8 38,5
40 8 54 6,5 35,0
50 10 6,5 7,5 38,5
63 12 8,0 9,5 40,5
80 14 8,0 9,7 44,0
100 16 8,0 11,5 46,0
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l2
mm

12,5
5,5
5,5
4,0
4,0
2,0

G

M10x1,0
M12x1,0
M16x1,0
M18x1,0
M20x1,5
M24x1,5

Artikel-Nr.

O-Ring1 &2 O-Ring 3

Viton 75

5,0x1,2
7,5x1,5
9,0x2,0
10,0x2,5
13,0x2,0
14,0x3,0

O-Ring 1
Viton 75

5,0x1,2
7,5x1,5
9,0x2,0
10,0x2,5
13,0x2,0
14,0x3,0

Viton 80

6,0x0,5
7,0x1,0
9,0x1,0
10,0x1,0
12,0x1,0

Artikel-Nr.

O-Ring 2
Viton 75

5,0x1,2
7,5x1,5
9,0x2,0
10,0x2,0
13,0x2,0
14,0x3,0

“MOL
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4940

Bestell-Nr.

4940 10.032
4940 12.040
4940 16.050
4940 18.063
4940 20.080
4940 24.100

7MOL

BY GUHRING

4939

Bestell-Nr.

4939 10.032
4939 12.040
4939 16.050
4939 18.063
4939 20.080
4939 24.100



Montageadapter fur MQL-KUhimittelUbergabesatz HSK-A (FUllstuck)

Produkt-Informationen

¢ Adapter passend fur Glhring-Steckschlussel
Art.-Nr. 4911

® zur Montage von MQL 1-Kanal-KihImittel-
Ubergabesatz HSK-A (Fullstlick)
Art.-Nr. 4940 bei manuellem Werkzeugwechel

® zur Montage des MQL-1 & 2-Kanal-KihImittel-
Ubergabesatzes HSK-A (Flllstlick) Art.-Nr. 4513
bei manuellem Werkzeugwechel

* zur Montage von MQL 2-Kanal Kiihimittel-
Uibergabesatz HSK-A (Fillstlick) Art.-Nr. 4622
bei manuellem Werkzeugwechel

O-Ring 1
o v
S 1t—JB>°
11
MQL-Fullstiick
HSK-A
flr diq
HSK-A mm
32 4,0
40 5,4
50 6,5
63 8,0
80 8,0
100 8,0

Lieferumfang
¢ inkl. Bedienungsanleitung

e Steckschlissel Art.-Nr. 4911
separat bestellen

Hinweis!
Adapterlange passend fur
Guhring-Steckschliissel Art.-Nr. 4911

— MQL-Einstellschraube

mit Dichtlippe fiir HSK-A Artikel-Nr.

do 14
mm mm
59 30,0
8,0 36,6
10,0 40,1
12,0 43,6
14,0 46,1
16,0 48,6

“MOL
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4948

Bestell-Nr.

4948 6.032
4948 8.040
4948 10.050
4948 12.063
4948 14.080
4948 16.100
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Verlangerungen HSK-A/HSK-C mit MQL 4-Punkt-Spannsatz

Produkt-Informationen Lieferumfang

e MQL-tauglich ¢ inkl. MQL-4-Punkt-Spannsatz
e fur 1-Kanal-Systeme Art.-Nr. 4930 und Adapter flr
e HSK-A nach ISO 12164-1/DIN 69893-1 Verlangerungen

e inkl. Ms-Verschlussring Art.-Nr. 4953

e KuhImittellbergabesatz separat bestellen:

SW - fiir automatischen Werkzeugwechsel
Art.-Nr. 4939
- fir manuellen Werkzeugwechsel \
- A = , o Art.-Nr. 4940 ’
T ’
11
Artikel-Nr. 4350
HSK-A/HSK-C I4
o mm SW kg Bestell-Nr.
32 60 2,5 0,30 4350 60.032
40 80 3,0 0,70 4350 80.040
50 80 4,0 0,90 4350 80.050
50 100 4,0 1,10 4350 100.050
63 100 5,0 1,80 4350 100.063
63 140 5,0 2,30 4350 140.063
80 120 6,0 4,20 4350 120.080
80 160 6,0 5,80 4350 160.080
100 140 8,0 8,00 4350 140.100

Langeneinstellschraube fur konventionelle Kuhlung

Produkt-Informationen

® Zur Anpassung von MQL-Werkzeug- e fiir MQL-Schrumpf- und Hydrodehn-
aufnahmen an die Anforderungen der spannfutter HSK-A
konventionellen Nassbearbeitung. e fiir den Einsatz mit Schaftform DIN 6535
Fur Schafte mit planem Anschlag. mit planem Anschlag firr konventionelle
Die Kopfhdhe der Schraube gleicht Kuhlung
die Hohe des MQL-Kegels aus. e mit patentierter Axialkraftddmpfung durch

stirnseitigen O-Ring werden temperatur-
bedingte Verspannungen und somit
Rundlauffehler vermieden

SWZW SW1
—
(D H

1 1 MQL

BY GUHRING

Artikel-Nr. 4941
far Spann- d1 I1

T - G o o sw Bestell-Nr.

40 6 M5 6 15,0 2,5 4941 6.041

40 6 M7x1 6 15,0 2,5 4941 6.040

40 8 M7x1 6 18,0 3,0 4941 8.040

50 6 M8x1 8 14,0 2,5 4941 6.050

50 8 M8x1 7 18,0 3,0 4941 8.050

40/50 10 M8x1 10 17,7 4,0 4941 10.050

63/80/ 100 6 M10x1 9 22,0 2,5 4941 6.100

63/80/ 100 8 M10x1 9 22,0 3,0 4941 8.100

63/80/ 100 10 M10x1 10 16,2 4,0 4941 10.100

40/ 50/ 63/ 80/ 100 12 M10x1 10 16,2 5,0 4941 12.100

40/ 50/ 63/ 80/ 100 14 M10x1 10 17,2 5,0 4941 14.100

50/ 63/ 80/ 100 16 M12x1 16 18,2 6,0 4941 16.100

50/ 63/ 80/ 100 18 M12x1 16 19,2 6,0 4941 18.100

50/ 63/ 80/ 100 20 M16x1 16 19,2 8,0 4941 20.100

63/80/ 100 25 M16x1 16 22,7 8,0 4941 25.100

63/80/ 100 32 M16x1 16 26,7 8,0 4941 32.100
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MQL-Hydro-Synchrofutter HSK-A fUr den manuellen Werkzeugwechsel

Produkt-Informationen

e fir MQL 1- und 2-Kanal-Systeme

* MQL-Druck max. 16 bar

e kompensiert Synchronisationsfehler

e garantiert beste Gewindequalitat bei
optimaler Standzeit

¢ Minimallangenausgleich +0,3 mm in Druck-
und Zugrichtung zwischen Synchronspindel
und Gewindewerkzeug reduziert hohe
Gewindeflankenreibungskréfte

¢ reduziert Axialkrafterhéhung wahrend
des Schneidzyklus auf ein Minimum

* komfortable Hydrodehnspannung mit
Reduzierbuchsen mit aktiver Mithahme

e Einstellschraube erméglicht 3 mm
Léngennachstellung

e Guhring-MQL erkennbar durch griinen Farbring

Lieferumfang

¢ inkl. Spannschlussel Art.-Nr. 4912

¢ inkl. MQL-KihImittellibergabesatz fur
manuellen Werkzeugwechsel (Fiillstiick)
Art.-Nr. 4513

¢ inkl. Einstellschlussel fir
MQL- Einstellschraube

* MQL-Einstellschraube Art. 4305 separat
bestellen

® Reduzierbuchsen Art.-Nr. 4605 oder 4606
separat bestellen

2 W/
N ot
8| e[ 5] 3| 8 MQL
F U 1 BY GUHRING
Mt
MQL
2 BY GUHRING
11 )
|GUHROSyNC|
Artikel-Nr. 4604
HSK-A o gt fir d2 I Mtmax.  SW k Bestell-Nr.
ds mm di Gewinde mm mm ’ 9 )
63 12,00 2,8-10 M2-M12 40 106,5 26 Nm 4 1,5 4604 12.063
63 20,00 6-16  M4,5-M20 40 120,5 90 Nm 5 1,6 4604 20.063
100 12,00 2,8-10 M2-M12 40 113,0 26 Nm 4 2,8 4604 12.100
100 20,00 6-16  M4,5-M20 40 127,0 90 Nm 5 29 4604 20.100
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MQL 1-Kanal-Hydro-Synchrofutter HSK-A fUr den automatischen Werkzeugwechsel

Produkt-Informationen

e fir MQL 1-Kanal-Systeme

* MQL-Druck max. 16 bar

e kompensiert Synchronisationsfehler

e garantiert beste Gewindequalitat bei
optimaler Standzeit

¢ Minimallangenausgleich +0,3 mm
in Druck- und Zugrichtung zwischen
Synchronspindel und Gewindewerkzeug

reduziert hohe Gewindeflankenreibungskréafte

¢ reduziert Axialkrafterhéhung wahrend des
Schneidzyklus auf ein Minimum

® komfortable Hydrodehnspannung mit
Reduzierbuchsen mit aktiver Mitnahme

e Einstellschraube erméglicht 3 mm
Léngennachstellung

e Guhring-MQL erkennbar durch griinen Farbring

ds
Y

HSK-A
ds

63
63
100
100

Lieferumfang

¢ inkl. Spannschlussel Art.-Nr. 4912
¢ inkl. MQL-KihImittellibergabesatz fur
automatischen Werkzeugwechsel

Art.-Nr. 4508

¢ inkl. Einstellschlissel fir
MQL-Einstellschraube

¢ MQL-Einstellschraube Art. 4305

separat bestellen

¢ Reduzierbuchsen Art.-Nr. 4605 oder 4606

separat bestellen

dg
mm

12,00
20,00
12,00
20,00

fur far
SCh; -0 Gewinde
2,8-10 M2-M12
6-16 M4,5-M20
2,8-10 M2-M12

6-16  M4,5-M20

110 GUWHRING GM 300

do
mm

40
40
40
40

P Mt max.
106,5 26 Nm
120,5 90 Nm
113,0 26 Nm
127,0 90 Nm

SW

(S &) N

Artikel-Nr.

s MOL

|cUHROSyNC|

4602

Bestell-Nr.

4602 12.063
4602 20.063
4602 12.100
4602 20.100



MQL Hydro-Synchrofutter mit Zylinderschatt

Produkt-Informationen

e fir MQL 1- und 2-Kanal-Systeme

* MQL-Druck max. 16 bar

e kompensiert Synchronisationsfehler

e garantiert beste Gewindequalitat bei optimaler

Standzeit

¢ Minimallangenausgleich +0,3 mm in Druck-
und Zugrichtung zwischen Synchronspindel
und Gewindewerkzeug reduziert hohe
Gewindeflankenreibungskréfte

¢ reduziert Axialkrafterhéhung wahrend des
Schneidzyklus auf ein Minimum

e komfortable Hydrodehnspannung mit
Reduzierbuchsen mit aktiver Mithahme

e Einstellschraube erméglicht 3 mm
Léngennachstellung

Lieferumfang
e inkl. Spannschlussel Art.-Nr. 4912
¢ inkl. Einstellschlissel fir Einstellschrauben

separat bestellen
® Reduzierbuchsen Art.-Nr. 4605 oder 4606
separat bestellen

e Aufnahmeschaft nach DIN 1835-A zur Aufnahme

in Prazisionsspannfuttern (Hydrodehn- oder

Kraftspannfutter, Schrumpffutter bei einmaliger

Anwendung)

e Guhring-MQL erkennbar durch griinen Farbring

Sw 2
3| -([— I ﬁg 8
11 Mt
da h6 di gt o fiir do I
mm mm dy Gewinde mm mm
20 12,00 2,8-10 M2-M12 40 80
20 20,00 6-16  M4,5-M20 40 94

Mt max.

26 Nm
90 Nm

SW

4
5

e MQL Einstellschrauben Art.-Nr. 4305

Artikel-Nr.

kg

0,7
0,8

“MOL

BY GUHRING

> MOL

|GUHROSyNC|

4524

Bestell-Nr.

4524 12.020
4524 20.020
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MQL-Synchrofutter HSK-A flr den manuellen Werkzeugwechsel

Produkt-Informationen

o fiir 1- & 2-Kanal-Systeme

e kompensiert Synchronisationsfehler

e Minimallangenausgleich + 0,15 mm in Druck-
und Zugrichtung zwischen Synchronspindel
und Gewindebohrer reduziert hohe
Gewindeflankenreibungskréafte und erhoht
Gewindequalitat und Standzeit

¢ Einstellschraube erméglicht 2-3 mm Nachstellung

* MQL-Druck max. 10 bar

e montierter MQL-KUhImittellibergabesatz

e Guhring-MQL erkennbar durch griinen Farbring

e HSK-A nach ISO 12164-1/DIN 69893-1

Lieferumfang

e inkl. MQL-KuhImittelibergabesatz Art.-Nr. 4513
(Fullstiick) fir manuellen Werkzeugwechsel

¢ inkl. IC/ER Spannmutter mit Dichtscheibe
Art.-Nr. 4306 (*siehe Anzugsmoment)

e inkl. Einstellschlissel fir MQL-Einstellschraube

¢ MQL-Einstellschraube Art.-Nr. 4305
separat bestellen

¢ Dichtscheibe Art.-Nr. 4335 separat bestellen

e Gewindebohrspannzange Art.-Nr. 4308 separat
bestellen

e Spannschlissel Art.-Nr. 4913 fur ER-Spann-
mutter separat bestellen

“MOL

BY GUHRING

ZMOL

BY GUHRING

1 Artikel-Nr. 4298
HSK-A .. fur d1 do 1 Anzugs-
ds NenngréBe Gewinde G - o mm  moment* kg Bestell-Nr.
63 ER20 M4-M14  M25x1,5  4,0-11 34 95,5 35 Nm 1,00 4298 20.063
63 ER32 M4-M30  M40x1,5  4,0-20 50 109,0 136 Nm 1,50 4298 32.063

MQL 1-Kanal-Synchrofutter HSK-A fUr den automatischen Werkzeugwechsel

Produkt-Informationen

e fiir 1-Kanal-Systeme

® kompensiert Synchronisationsfehler

e Minimallangenausgleich + 0,15 mm in Druck-
und Zugrichtung zwischen Synchronspindel
und Gewindebohrer reduziert hohe
Gewindeflankenreibungskréafte und erhoht
Gewindequalitat und Standzeit

¢ Einstellschraube erméglicht 2-3 mm Nachstellung

e MQL-Druck max. 10 bar

* montierter MQL-KuhImittelibergabesatz

e Guhring-MQL erkennbar durch griinen Farbring

e HSK-A nach ISO 12164-1/DIN 69893-1

Lieferumfang

e inkl. MQL-KuhImittellibergabesatz Art.-Nr. 4508
fir automatischen Werkzeugwechsel

¢ inkl. IC/ER Spannmutter mit Dichtscheibe
Art.-Nr. 4306 (*siehe Anzugsmoment)

e inkl. EinstellschlUssel fur MQL-Einstellschraube

e MQL-Einstellschraube Art.-Nr. 4305 separat
bestellen

¢ Dichtscheibe Art.-Nr. 4335 separat bestellen

e Gewindebohrspannzange Art.-Nr. 4308 separat
bestellen

e Spannschlissel Art.-Nr. 4913 fur
ER-Spannmutter separat bestellen

s MOL

Artikel-Nr. 4330
iR NenngréBe Il G el da I Anzugs-* kg Bestell-Nr.
ds Gewinde mm mm mm moment
63 ER20 M4-M14  M25x1,5  4,0-11 34 95,5 35Nm 1,00 4330 20.063
63 ER32 M4-M30 M40x1,5  4,0-20 50 109,0 136 Nm 1,50 4330 32.063
100 ER20 M4-M14 M25x1,5 4,0-11 34 102,0 35Nm 2,40 4330 20.100
100 ER32 M4-M30 M40x1,5  4,0-20 50 115,5 136 Nm 3,00 4330 32.100
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MQL 1-Kanal KihimittelUbergabe-Satz HSK-A

Produkt-Informationen

o fir MQL-1-Kanal Gewindeaufnahmen und
monolitische Aufnahmen, nach MQL-Werksnorm

e Ausfiihrung &hnlich DIN 69895

e fir MQL-1-Kanalsysteme

o flir Werkzeug-Aufnahmen mit automatischem
Werkzeugwechsel

e MaBangaben d2 und |1 im eingebauten Zustand

~— o S _ R _ (D
538 E
I 7
flr dq do ds l4
HSK-A mm mm mm mm
32 6,00 3,00 4,00 26,00
40 8,00 3,80 5,40 29,50
50 10,00 3,80 6,40 33,00
63 12,00 3,80 8,00 36,50
80 14,00 3,80 10,00 40,00
100 16,00 3,80 12,00 44,00

MQL-KUhimittelUbergabesatz HSK-A (Fullstlck)

Produkt-Informationen

o fir MQL-1-Kanal Gewindeaufnahmen und
monolitische Aufnahmen, nach MQL-Werksnorm

e fur IK, MQL-1 und MQL-2-Kanalsysteme

o fir Werkzeug-Aufnahmen mit manuellem
Werkzeugwechsel

¢ optimale Abdichtung zum MQL-Spannsatz

e MaBangaben d2 und |1 im eingebauten
Zustand

ds,
1
d2
G

far do da I4
HSK-A mm mm mm
32 3,00 3,00 6,30
40 3,60 4,00 8,30
50 3,60 4,00 10,30
50 5,00 5,00 10,30
63 3,60 4,00 12,30
63 6,00 6,00 12,30
80 3,60 4,00 14,40
80 8,00 8,00 14,40
100 3,60 4,00 16,40
100 8,00 8,00 16,40

l2
mm

5,50
7,50
9,50
11,50
13,50
15,50

l2
mm

5,00
5,00
5,00
5,00

5,00

Artikel-Nr.

G

M10x1
M12x1
M16x1
M18x1
M20x1,5
M24x1,5

Artikel-Nr.

G

M10x1
M12x1
M16x1
M16x1
M18x1
M18x1
M20x1,5
M20x1,5
M24x1,5
M24x1,5

4508

Bestell-Nr.

4508 10.032
4508 12.040
4508 16.050
4508 18.063
4508 20.080
4508 24.100

; MOL

4513

Bestell-Nr.

4513 10.032
4513 12.040
4513 16.050
4513 16.150
4513 18.063
4513 18.163
4513 20.080
4513 20.180
4513 24.100
4513 24.101
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Die Minimalmengenschmierung MQL 2-Kanal-Technik

114 GUHRING GM 300

Unsere Produkte fiir die
MQL 2-Kanal-Technik sind mit
diesem Symbol gekennzeichnet.

Optisches Merkmal fiir das

BY G U H R I N G 2-Kanal-System ist die schwarze

MQL-L&ngeneinstellschraube.

MQL-2-Kanal-Schrumpffutter
HSK-A Art.-Nr. 4614

MQL-Kihimitteliibergabesatz
Art.-Nr. 4623

Uberbriickte Totraume

MQL-Langeneinstellschraube
Art.-Nr. 4621

MQL-gerechtes Schaftende

ZMQL

BY GUHRING
Lic. HORKOS CORP

Bitte bei der Auswahl der Werkzeug-
aufnahmen beachten: Das Verhaltnis
von Querschnitt A (mm?) des Uber-
gaberohrchens im MQL 2-Kanal-
KihImittellibergabesatz zur Summe
der Querschnitte der Werkzeug-
Kuhlkanalaustritte sollte maximal 4:1
betragen. Dadurch werden schnelle
Reaktionszeiten beim Einschalten
des 2-Kanal-MQL erreicht.




MQL 2-Kanal-Hydrodehnspannfutter HSK-A fur manuellen Werkzeugwechsel

Produkt-Informationen
e nach MQL-Werksnorm
e fiir 2-Kanal-Systeme

e Wuchtgute: G 2,5/ 25.000 U/min oder

U< 1gmm

e HSK-A nach ISO 12164-1/DIN 69893-1
o fiir Werkzeugschafttoleranz h6é

¢ axiale Langeneinstellung

da
[

Lieferumfang

e inkl. MQL-L&ngeneinstellschraube
Art.-Nr. 4621 und Kihimittellbergabesatz
Art.-Nr. 4622

¢ inkl. Spannschlussel Art.-Nr. 4912

e Sonderabmessungen auf Anfrage

d2
d4

10
I2
SW I1
Zan @
f" [ ]
HSK-A ur A do ds |t
ds gchaft—ﬂ mm2 mm mm mm
1he MM
32 6 2,01 26 40 80
32 6 4,15 26 40 80
32 8 2,01 28 40 80
32 8 415 28 40 80
32 10 2,01 30 40 85
32 10 4,15 30 40 85
32 12 2,01 32 40 90
32 12 4,15 32 40 90
40 6 2,01 26 33,5 80
40 6 4,15 26 33,5 80
40 8 2,01 28 33,5 80
40 8 415 28 33,5 80
40 10 2,01 30 33,5 80
40 10 4,15 30 33,5 80
40 12 2,01 32 335 90
40 12 4,15 32 33,5 90
40 12 9,08 32 33,5 90
50 6 2,01 26 40 80
50 6 4,15 26 40 80
50 8 2,01 28 40 80
50 8 4,15 28 40 80
50 10 2,01 30 40 85
50 10 415 30 40 85
50 12 2,01 32 40 90
50 12 4,15 32 40 90
50 12 9,08 32 40 90
50 14 2,01 34 40 90
50 14 4,15 34 40 90
50 14 9,08 34 40 90
50 16 2,01 38 53 95
50 16 4,15 38 53 95
50 16 9,08 38 53 95
50 18 2,01 40 57 95
50 18 4,15 40 57 95
50 18 9,08 40 57 95
50 20 415 42 60 100
50 20 9,08 42 60 100
50 20 16,62 42 60 100
63 6 2,01 26 50 80
63 6 4,15 26 50 80
63 8 2,01 28 50 80
63 8 4,15 28 50 80
63 10 2,01 30 50 85
63 10 415 30 50 85
63 12 2,01 32 50 90
63 12 4,15 32 50 90

0,003[A]
I Is inkI.hEins;eII-
schraupbe
e 4621 ...
36 29 6,032
36 29 6,132
36 29 8,032
36 29 8,132
40 35 10,032
40 35 10,132
45 40 12,032
45 40 12,132
36 46 6,040
36 46 6,140
36 46 8,040
36 46 8,140
40 46 10,040
40 46 10,140
45 56 12,040
45 56 12,140
45 56 12,240
36 38 6,050
36 38 6,150
36 38 8,050
36 38 8,150
40 44 10,050
40 44 10,150
45 49 12,050
45 49 12,150
45 49 12,250
45 49 14,050
45 49 14,150
45 49 14,250
48 36 16,050
48 36 16,150
48 36 16,250
48 36 18,050
48 36 18,150
48 36 18,250
50 39 20,050
50 39 20,150
50 39 20,250
36 34,5 6,100
36 34,5 6,101
36 35,5 8,100
36 35,5 8,101
40 39 10,100
40 39 10,101
45 45 12,100
45 45 12,101

Artikel-Nr.

inkl.
Flllstick SW kg
4622 ...

12,032 4 040
12,132 4 0,40
12,032 4 042
12,132 4 042
12,032 4 045
12,132 4 045
12,032 4 049
12,132 4 0,49
16,040 4 044
16,140 4 044
16,040 4 047
16,140 4 047
16,040 4 049
16,140 4 0,49
16,040 4 0,56
16,140 4 0,56
16,240 4 0,56
10,050 4 0,95
10,150 4 0,95
10,050 4 0,95
10,150 4 0,95
10,050 4 0,95
10,150 4 095
18,050 4 0,95
20,050 4 0,95
20,150 4 0,95
18,050 4 0,95
20,050 4 0,95
20,150 4 0,95
18,050 5 1,25
20,050 5 125
20,150 5 1,25
18,050 5 1,25
20,050 5 125
20,150 5 1,25
20,050 5 1,25
20,150 5 125
20,250 5 1,25
10,063 5 125
10,163 5 1,25
10,063 5 1,25
10,163 5 125
10,063 5 1,25
10,163 5 1,25
18,063 5 1,35
20,063 5 1,35

ZMQL

BY GUHRING

4611

Bestell-Nr.

4611 6.032
4611 6.132
4611 8.032
4611 8.132
4611 10.032
4611 10.132
4611 12.032
4611 12,132

4611 6.040
4611 6.140
4611 8.040
4611 8.140
4611 10.040
4611 10.140
4611 12.040
4611 12.140
4611 12.240

4611 6.050
4611 6.150
4611 8.050
4611 8.150
4611 10.050
4611 10.150
4611 12.050
4611 12.150
4611 12.250
4611 14.050
4611 14.150
4611 14.250
4611 16.050
4611 16.150
4611 16.250
4611 18.050
4611 18.150
4611 18.250
4611 20.050
4611 20.150
4611 20.250

4611 6.063
4611 6.163
4611 8.063
4611 8.163
4611 10.063
4611 10.163
4611 12.063
4611 12,163
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MQL 2-Kanal-Hydrodehnspannfutter HSK-A fur manuellen Werkzeugwechsel

HSK-A

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

116 GUHRING GM 300

flr
Schaft-@
d1 he mm

@o

A
mm?2
9,08
2,01

16,62
4,15
9,08
16,62
4,15
9,08
16,62

2,01

4,15
2,01

4,15
2,01

4,15
2,01

4,15
9,08
2,01

4,15
9,08
2,01

4,15
9,08
2,01

4,15
9,08
4,15
9,08
16,62
4,15
9,08
16,62
4,15
9,08
16,62

2,01

4,15
2,01

4,15
2,01

4,15
2,01

4,15
9,08
2,01

4,15
9,08
2,01

4,15
9,08
2,01

4,15
9,08
4,15
9,08
16,62
4,15
9,08
16,62
4,15
9,08
16,62

inkl. Einstell-
schraube
4621 ...

12,102
14,100
14,101
14,102
16,100
16,101
16,102
18,100
18,101
18,102
20,100
20,101
20,102
25,100
25,101
25,102
32,100
32,101
32,102

6,100
6,101
8,100
8,101
10,100
10,101
12,100
12,101
12,102
14,100
14,101
14,102
16,100
16,101
16,102
18,100
18,101
18,102
20,100
20,101
20,102
25,100
25,101
25,102
32,100
32,101
32,102

6,100
6,101
8,100
8,101
10,100
10,101
12,100
12,101
12,102
14,100
14,101
14,102
16,100
16,101
16,102
18,100
18,101
18,102
20,100
20,101
20,102
25,100
25,101
25,102
32,100
32,101
32,102

Artikel-Nr.

inkl.
Flllstick SW kg
4622 ...

20,163 5 135
18,063 5 1,35
20,063 511,35
20,163 5 1,35
18,063 5 1,45
20,063 5 1,45
20,163 5 1,45
18,063 5 1,45
20,063 5 1,45
20,163 5 1,45
20,063 5 1,45
20,163 5 1,45
20,263 5 1,45
32,063 6 245
32,163 6 245
32,263 6 245
32,063 6 3,10
32,163 6 3,10
32,263 6 3,10
10,080 5 1,5
10,180 5 1,49
10,080 5 1,52
10,180 5 1,52
10,080 5 1,56
10,180 5 1,56
18,080 5 1,61
32,080 5 1,61
32,180 o) 1,6
18,080 5 1,64
32,080 5 1,63
32,180 5 1,63
18,080 5 | 10z
32,080 5 1,72
32,180 5 1,72
18,080 5 1,76
32,080 5 1,76
32,180 5 1,75
32,080 5 1,82
32,180 5 1,82
32,280 5 1,83
32,080 6 2,6
32,180 6 26
32,280 6 26
32,080 6 3,11
32,180 6 3,11
32,280 6 3,11
10,100 5 2,60
10,101 5 2,60
10,100 5 2,60
10,101 5 2,60
10,100 5 2,60
10,101 5 2,60
18,100 5 2,65
32,100 5 2,65
32,101 5 2,65
18,100 5 2,65
32,100 5 2,65
32,101 5 2,65
18,100 5 285
32,100 5 285
32,101 512,85
18,100 5 285
32,100 5 285
32,101 5 285
32,100 5 335
32,101 5 335
32,102 5 335
32,100 6 3,50
32,101 6 3,50
32,102 6 3,50
32,100 6 3,9
32,101 6 3,9
32,102 6 3,9

4611

Bestell-Nr.

4611 12.263
4611 14.063
4611 14.163
4611 14.263
4611 16.063
4611 16.163
4611 16.263
4611 18.063
4611 18.163
4611 18.263
4611 20.063
4611 20.163
4611 20.263
4611 25.063
4611 25.163
4611 25.263
4611 32.063
4611 32.163
4611 32.263

4611 6.080
4611 6.180
4611 8.080
4611 8.180
4611 10.080
4611 10.180
4611 12.080
4611 12.180
4611 12.280
4611 14.080
4611 14.180
4611 14.280
4611 16.080
4611 16.180
4611 16.280
4611 18.080
4611 18.180
4611 18.280
4611 20.080
4611 20.180
4611 20.280
4611 25.080
4611 25.180
4611 25.280
4611 32.080
4611 32.180
4611 32.280

4611 6.100
4611 6.101
4611 8.100
4611 8.101
4611 10.100
4611 10.101
4611 12.100
4611 12.101
4611 12.102
4611 14.100
4611 14.101
4611 14.102
4611 16.100
4611 16.101
4611 16.102
4611 18.100
4611 18.101
4611 18.102
4611 20.100
4611 20.101
4611 20.102
4611 25.100
4611 25.101
4611 25.102
4611 32.100
4611 32.101
4611 32.102



MQL 2-Kanal-Hydrodehnspannfutter HSK-A fUr automatischen Werkzeugwechsel

Produkt-Informationen
e nach MQL-Werksnorm
e fir 2-Kanal-Systeme

e Wuchtgute: G 2,5 /25.000 U/min oder

U< 1gmm

® HSK-A nach ISO 12164-1/DIN 69893-1

e flr Werkzeugschafttoleranz h6

e axiale Langeneinstellung

Lieferumfang

¢ inkl. MQL-L&ngeneinstellschraube mit
Dichtlippe Art.-Nr. 4621 und KihImittel-
Ubergabesatz Art.-Nr. 4623

e inkl. Spannschlissel Art.-Nr. 4912

e Sonderabmessungen auf Anfrage

[

’\’7\'\/

dt
d2
d4

* ¢ T JL
/ 10
SW I2
I1
418
flr hd
HSdK-A Schaft-@ A ) do dg l4
5 |5 mm2 mm mm mm
1h6 MM

32 6 2,01 26 40 80
32 6 415 26 40 80
32 8 2,01 28 40 80
32 8 415 28 40 80
32 10 2,01 30 40 85
32 10 415 30 40 85
32 12 2,01 32 40 90
32 12 415 32 40 90
40 6 2,01 26 33,5 80
40 6 415 26 33,5 80
40 8 2,01 28 33,5 80
40 8 415 28 33,5 80
40 10 2,01 30 335 80
40 10 415 30 33,5 80
40 12 2,01 32 335 90
40 12 415 32 33,5 90
40 12 9,08 32 33,5 90
50 6 2,01 26 40 80
50 6 415 26 40 80
50 8 2,01 28 40 80
50 8 415 28 40 80
50 10 2,01 30 40 85
50 10 415 30 40 85
50 12 2,01 32 40 90
50 12 415 32 40 90
50 12 9,08 32 40 90
50 14 2,01 34 40 90
50 14 415 34 40 90
50 14 9,08 34 40 90
50 16 2,01 38 53 95
50 16 415 38 53 95
50 16 9,08 38 53 95
50 18 2,01 40 57 95
50 18 415 40 57 95
50 18 9,08 40 57 95
50 20 4,15 42 60 100
50 20 9,08 42 60 100
50 20 16,62 42 60 100
63 6 2,01 26 50 80
63 6 415 26 50 80
63 8 2,01 28 50 80
63 8 415 28 50 80
63 10 2,01 30 50 85
63 10 4,15 30 50 85
63 12 2,01 32 50 90
63 12 4,15 32 50 90
63 12 9,08 32 50 90
63 14 2,01 34 50 90

0,003
| | inkl. Einstell-
m2m e schraube
4621 ...
36 29 6,032
36 29 6,132
36 29 8,032
36 29 8,132
40 35 10,032
40 35 10,132
45 40 12,032
45 40 12,132
36 46 6,040
36 46 6,140
36 46 8,040
36 46 8,140
40 46 10,040
40 46 10,140
45 56 12,040
45 56 12,140
45 56 12,240
36 38 6,050
36 38 6,150
36 38 8,050
36 38 8,150
40 44 10,050
40 44 10,150
45 49 12,050
45 49 12,150
45 49 12,250
45 49 14,050
45 49 14,150
45 49 14,250
48 36 16,050

48 36 16,150
48 36 16,250
48 36 18,050
48 36 18,150
48 36 18,250
50 39 20,050
50 39 20,150
50 39 20,250

36 34,5 6,100
36 34,5 6,101

36 355 8,100
36 355 8,101

40 39 10,100
40 39 10,101
45 45 12,100
45 45 12,101
45 45 12,102
45 46 14,100

Artikel-Nr.

inkl.
Flllstick SW kg
4623 ...

12,032 4 0,41
12,132 4 0,41
12,032 4 0,42
12,132 4 042
12,032 4 045
12,132 4 0,45
12,032 4 0,49
12,132 4 0,49
16,040 4 045
16,140 4 0,45
16,040 4 0,47
16,140 4 0,47
16,040 4 0,49
16,140 4 0,49
16,040 4 0,57
16,140 4 0,57
16,240 4 057
10,050 4 0,9
10,150 4 0,95
10,050 4 0,9
10,150 4 0,95
10,050 4 0,95
10,150 4 0,95
18,050 4 0,95
20,050 4 0,95
20,150 4 0,95
18,050 4 0,95
20,050 4 0,95
20,150 4 0,95
18,050 5 1,25
20,050 5 |[1,25
20,150 5 1,25
18,050 5 1,25
20,050 5 125
20,150 5 125
20,050 5 125
20,150 5 11,25
20,250 5 125
10,063 5 125
10,163 5 125
10,063 5 1,25
10,163 5 1,25
10,063 5 1,25
10,163 5 125
18,063 5 1,35
20,063 5 1,35
20,163 5 1,35
18,063 5 135

2 BY GUHRING

4612

Bestell-Nr.

4612 6.032
4612 6.132
4612 8.032
4612 8.132
4612 10.032
4612 10.132
4612 12.032
4612 12.132

4612 6.040
4612 6.140
4612 8.040
4612 8.140
4612 10.040
4612 10.140
4612 12.040
4612 12.140
4612 12.240

4612 6.050
4612 6.150
4612 8.050
4612 8.150
4612 10.050
4612 10.150
4612 12.050
4612 12.150
4612 12.250
4612 14.050
4612 14.150
4612 14.250
4612 16.050
4612 16.150
4612 16.250
4612 18.050
4612 18.150
4612 18.250
4612 20.050
4612 20.150
4612 20.250

4612 6.063
4612 6.163
4612 8.063
4612 8.163
4612 10.063
4612 10.163
4612 12.063
4612 12.163
4612 12.263
4612 14.063

GM 300 GUHRING 117
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100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

®.

A
mm?2

16,62
4,15
9,08
16,62
4,15
9,08
16,62

2,01
4,15
2,01
4,15
2,01
4,15
2,01
4,15
9,08
2,01
4,15
9,08
2,01
4,15
9,08
2,01
4,15
9,08
4,15
9,08
16,62
4,15
9,08
16,62
4,15
9,08
16,62

2,01
4,15
2,01
4,15
2,01
4,15
2,01
4,15
9,08
2,01
4,15
9,08
2,01
4,15
9,08
2,01
4,15
9,08
4,15
9,08
16,62
4,15
9,08
16,62
4,15
9,08
16,62

118 GUHRING GM 300

inkl. Einstell-
schraube

4621 ...
14,101
14,102
16,100
16,101
16,102
18,100
18,101
18,102
20,100
20,101
20,102
25,100
25,101
25,102
32,100
32,101
32,102

6,100
6,101
8,100
8,101
10,100
10,101
12,100
12,101
12,102
14,100
14,101
14,102
16,100
16,101
16,102
18,100
18,101
18,102
20,100
20,101
20,102
25,100
25,101
25,102
32,100
32,101
32,102

6,100
6,101
8,100
8,101
10,100
10,101
12,100
12,101
12,102
14,100
14,101
14,102
16,100
16,101
16,102
18,100
18,101
18,102
20,100
20,101
20,102
25,100
25,101
25,102
32,100
32,101
32,102

Artikel-Nr.

inkl.
Flllstick SW kg
4623 ...

20,063 5 1,35
20,163 5 1,35
18,063 5 145
20,063 5 145
20,163 5 145
18,063 5 1,45
20,063 5 1,45
20,163 5 1,45
20,063 5 145
20,163 5 145
20,263 5 1,45
32,063 6 245
32,163 6 245
32,263 6 245
32,063 6 3,10
32,163 6 3,10
32,263 6 3,10
10,080 5 1,52
10,180 5 1,52
10,080 5 1,54
10,180 5 1,54
10,080 5 1,58
10,180 5 1,58
18,080 5 1,63
32,080 5 1,68
32,180 5 1,63
18,080 5 1,66
32,080 5 1,66
32,180 5 1,65
18,080 51,75
32,080 5 1,74
32,180 5 1,74
18,080 5 1,78
32,080 5 1,78
32,180 5 1,77
32,080 5 1,85
32,180 5 1,84
32,280 5 1,84
32,080 6 2,62
32,180 6 2,62
32,280 6 2,62
32,080 6 3,13
32,180 6 3,13
32,280 6 3,13
10,100 5 2,60
10,101 5 2,60
10,100 5 2,60
10,101 5 2,60
10,100 5 2,60
10,101 5 2,60
18,100 5 2,65
32,100 5 2,65
32,101 5 2,65
18,100 5 2,65
32,100 5 265
32,101 5 2,65
18,100 5 285
32,100 5 285
32,101 5 285
18,100 5 285
32,100 5 2,85
32,101 5 285
32,100 5 3,35
32,101 5 3,35
32,102 5 3,35
32,100 6 3,50
32,101 6 3,50
32,102 6 3,50
32,100 6 3,9
32,101 6 3,9
32,102 6 3,9

4612

Bestell-Nr.

4612 14.163
4612 14.263
4612 16.063
4612 16.163
4612 16.263
4612 18.063
4612 18.163
4612 18.263
4612 20.063
4612 20.163
4612 20.263
4612 25.063
4612 25.163
4612 25.263
4612 32.063
4612 32.163
4612 32.263

4612 6.080
4612 6.180
4612 8.080
4612 8.180
4612 10.080
4612 10.180
4612 12.080
4612 12.180
4612 12.280
4612 14.080
4612 14.180
4612 14.280
4612 16.080
4612 16.180
4612 16.280
4612 18.080
4612 18.180
4612 18.280
4612 20.080
4612 20.180
4612 20.280
4612 25.080
4612 25.180
4612 25.280
4612 32.080
4612 32.180
4612 32.280

4612 6.100
4612 6.101
4612 8.100
4612 8.101
4612 10.100
4612 10.101
4612 12.100
4612 12.101
4612 12.102
4612 14.100
4612 14.101
4612 14.102
4612 16.100
4612 16.101
4612 16.102
4612 18.100
4612 18.101
4612 18.102
4612 20.100
4612 20.101
4612 20.102
4612 25.100
4612 25.101
4612 25.102
4612 32.100
4612 32.101
4612 32.102



MQL 2-Kanal-Schrumpffutter HSK-A fUr den manuellen Werkzeugwechsel

Produkt-Informationen
e nach MQL-Werksnorm
e fir 2-Kanal-Systeme

Lieferumfang
e inkl. MQL-Langeneinstellschraube Art.-Nr. 4621
und Kuhimittelibergabesatz Art.-Nr. 4622

¢ Wuchtglte: G 2,5 /25.000 U/min oder U < 1gmm

e inkl. Wuchtgewinde 4xM6/6xM6

® HSK-A nach ISO 12164-1/DIN 69893-1

o fiir Werkzeugschafttoleranz h6
e auch in den Uberléngen
11 = 120 mm (Rundlauf 4 ym)
und 160 mm (Rundlauf 5 pm)

e Sonderabmessungen auf Anfrage

A
/MG
Lo
8 44O . 583
i ,
10 fong 7710,003]AB]
I2
11
@o Artikel-Nr.
fiir ° inkl. Einstell- k.
HSdE_A Schaft-@ m¢n2 nijrQn rgr‘}n rr|11m nl]zm schraube  Fullstick kg
d1 he mm 4621 ... 4622 ...

32 6 2,01 21 25,5 80 36 6,032 12,032 0,30
32 6 4,15 21 25,5 80 36 6,132 12,132 0,30
32 8 2,01 21 255 80 36 8,032 12,032 0,30
32 8 4,15 21 255 80 36 8,132 12,132 0,30
32 10 2,01 24 31,7 85 40 10,032 12,032 0,30
32 10 4,15 24 31,7 85 40 10,132 12,132 0,30
32 12 2,01 24 32,3 90 45 12,032 12,032 0,30
32 12 4,15 24 32,3 90 45 12,132 12,132 0,30
40 6 2,01 21 27 80 36 6,040 16,040 0,40
40 6 4,15 21 27 80 36 6,140 16,140 0,40
40 8 2,01 21 27 80 36 8,040 16,040 0,40
40 8 4,15 21 27 80 36 8,140 16,140 0,40
40 10 2,01 24 32 80 40 10,040 16,040 0,50
40 10 4,15 24 32 80 40 10,140 16,140 0,50
40 12 2,01 24 32 90 45 12,040 16,040 0,50
40 12 4,15 24 32 90 45 12,140 16,140 0,50
40 12 9,08 24 32 2 45 12,240 16,240 0,50
40 14 2,01 27 33,5 ) 45 14,040 16,040 0,60
40 14 4,15 27 33,5 9 45 14,140 16,140 0,60
40 14 9,08 27 33,5 ) 45 14,240 16,240 0,60
40 16 2,01 27 33,5 90 48 16,040 16,040 0,50
40 16 4,15 27 33,5 90 48 16,140 16,140 0,50
40 16 9,08 27 33,5 90 48 16,240 16,240 0,50
50 6 2,01 21 27 80 36 6,050 10,050 0,60
50 6 4,15 21 27 80 36 6,150 10,150 0,60
50 8 2,01 21 27 80 36 8,050 10,050 0,60
50 8 4,15 21 27 80 36 8,150 10,150 0,60
50 10 2,01 24 32 85 40 10,050 10,050 0,70
50 10 4,15 24 32 85 40 10,150 10,150 0,70
50 12 2,01 24 32 90 45 12,050 18,050 0,70
50 12 4,15 24 32 90 45 12,150 20,050 0,70
50 12 9,08 24 32 90 45 12,250 20,150 0,70
50 14 2,01 27 34 90 45 14,050 18,050 0,70
50 14 4,15 27 34 90 45 14,150 20,050 0,70
50 14 9,08 27 34 90 45 14,250 20,150 0,70
50 16 2,01 27 34 95 48 16,050 18,050 0,70
50 16 4,15 27 34 95 48 16,150 20,050 0,70
50 16 9,08 27 34 95 48 16,250 20,150 0,70
50 18 2,01 33 415 95 48 18,050 18,050 0,90
50 18 4,15 33 41,5 95 48 18,150 20,050 0,90
50 18 9,08 33 415 95 48 18,250 20,150 0,90
50 20 4,15 33 415 100 50 20,050 20,050 0,90
50 20 9,08 33 415 100 50 20,150 20,150 0,90
50 20 16,62 33 415 100 50 20,250 20,250 0,90
63 6 2,01 21 27 80 36 6,100 10,063 0,70
63 6 4,15 21 27 80 36 6,101 10,163 0,70

ZMQL

BY GUHRING

4613

Bestell-Nr.

4613 6.032
4613 6.132
4613 8.032
4613 8.132
4613 10.032
4613 10.132
4613 12.032
4613 12.132

4613 6.040
4613 6.140
4613 8.040
4613 8.140
4613 10.040
4613 10.140
4613 12.040
4613 12.140
4613 12.240
4613 14.040
4613 14.140
4613 14.240
4613 16.040
4613 16.140
4613 16.240

4613 6.050
4613 6.150
4613 8.050
4613 8.150
4613 10.050
4613 10.150
4613 12.050
4613 12.150
4613 12.250
4613 14.050
4613 14.150
4613 14.250
4613 16.050
4613 16.150
4613 16.250
4613 18.050
4613 18.150
4613 18.250
4613 20.050
4613 20.150
4613 20.250

4613 6.063
4613 6.163

GM 300 GUHRING 119
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HSK-A
ds

63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63

63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63

63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63

flr
Schaft-@
d{ hg mm

8

8

@ 0 o O»

10
10
12
12
12
14
14
14
16
16
16
18
18
18
20
20
20
25
25

@0 Artikel-Nr.
[ ]
& d2 e h l2 '”Ekhﬁﬁféi"' Fl'jlllns}zliick K
g
mm? - mm mm mm mm 4621 ... 4622 ...
2,01 21 27 80 36 8,100 10,063 0,70
4,15 21 27 80 36 8,101 10,163 0,70
2,01 24 32 85 40 10,100 10,063 0,70
4,15 24 32 85 40 10,101 10,163 0,70
2,01 24 32 90 45 12,100 18,063 0,80
4,15 24 32 90 45 12,101 20,063 0,80
9,08 24 32 90 45 12,102 20,163 0,80
2,01 27 34 90 45 14,100 18,063 0,80
4,15 27 34 90 45 14,101 20,063 0,80
9,08 27 34 90 45 14,102 20,163 0,80
2,01 27 34 95 48 16,100 18,063 0,90
4,15 27 34 95 48 16,101 20,063 0,90
9,08 27 34 95 48 16,102 20,163 0,90
2,01 33 42 95 48 18,100 18,063 0,90
4,15 33 42 95 48 18,101 20,063 0,90
9,08 33 42 95 48 18,102 20,163 0,90
4,15 33 42 100 50 20,100 20,063 1,00
9,08 33 42 100 50 20,101 20,163 1,00
16,62 33 42 100 50 20,102 20,263 1,00
4,15 44 525 115 56 25,100 32,063 1,00
9,08 44 525 115 56 25,101 32,163 1,00
16,62 44 525 115 56 25,102 32,263 1,00
4,15 44 525 120 60 32,100 32,063 1,10
9,08 44 525 120 60 32,101 32,163 1,10
16,62 44 525 120 60 32,102 32,263 1,10
2,01 21 27 120 36 6,032 208,063 0,90
4,15 21 27 120 36 6,132 208,163 0,90
2,01 21 27 120 36 8,040 208,063 1,00
4,15 21 27 120 36 8,140 208,163 1,00
2,01 24 32 120 40 10,050 210,063 1,10
4,15 24 32 120 40 10,150 210,063 1,10
2,01 24 32 120 45 12,100 214,063 1,20
4,15 24 32 120 45 12,101 214,163 1,20
9,08 24 32 120 45 12,102 214,263 1,20
2,01 27 34 120 45 14,100 214,063 1,20
4,15 o7 34 120 45 14,101 214,163 1,20
9,08 27 34 120 45 14,102 214,263 1,20
2,01 27 34 120 48 16,00 218,063 1,20
4,15 27 34 120 48 16,101 218,163 1,20
9,08 27 34 120 48 16,102 218,263 1,20
2,01 33 42 120 48 18,100 218,063 1,40
4,15 33 42 120 48 18,101 218,163 1,40
9,08 33 42 120 48 18,102 218,263 1,40
4,15 33 42 120 50 20,100 220,063 1,40
9,08 33 42 120 50 20,101 220,163 1,40
16,62 33 42 120 50 20,102 220,263 1,40
2,01 21 27 160 36 6,032 108,063 0,80
4,15 21 27 160 36 6,132 108,163 0,80
2,01 21 27 160 36 8,040 108,063 0,80
4,15 21 27 160 36 8,140 108,163 0,80
2,01 24 32 160 40 10,050 110,063 0,90
4,15 24 32 160 40 10,150 110,163 0,90
2,01 24 32 160 45 12,100 114,063 0,90
4,15 24 32 160 45 12,101 114,163 0,90
9,08 24 32 160 45 12,102 114,263 0,90
2,01 o7 34 160 45 14,100 114,063 1,00
4,15 27 34 160 45 14,101 114,163 1,00
9,08 27 34 160 45 14,102 114,263 1,00
2,01 27 34 160 48 16,00 118,063 1,00
4,15 27 34 160 48 16,101 118,163 1,00
9,08 27 34 160 48 16,102 118,263 1,00
2,01 33 42 160 48 18,100 118,063 1,20
4,15 ES 42 160 48 18,101 118,163 1,20
9,08 33 42 160 48 18,102 118,263 1,20
4,15 33 42 160 50 20,100 120,063 1,20
9,08 33 42 160 50 20,101 120,163 1,20
16,62 33 42 160 50 20,102 120,263 1,20
4,15 44 525 160 56 25,100 125,063 1,80
9,08 44 525 160 56 25,101 125,163 1,80

120 GUHRING GM 300

4613

Bestell-Nr.

4613 8.063
4613 8.163
4613 10.063
4613 10.163
4613 12.063
4613 12.163
4613 12.263
4613 14.063
4613 14.163
4613 14.263
4613 16.063
4613 16.163
4613 16.263
4613 18.063
4613 18.163
4613 18.263
4613 20.063
4613 20.163
4613 20.263
4613 25.063
4613 25.163
4613 25.263
4613 32.063
4613 32.163
4613 32.263

4613 206.063
4613 206.163
4613 208.063
4613 208.163
4613 210.063
4613 210.163
4613 212.063
4613 212.163
4613 212.263
4613 214.063
4613 214.163
4613 214.263
4613 216.063
4613 216.163
4613 216.263
4613 218.063
4613 218.163
4613 218.263
4613 220.063
4613 220.163
4613 220.263

4613 106.063
4613 106.163
4613 108.063
4613 108.163
4613 110.063
4613 110.163
4613 112.063
4613 112.163
4613 112.263
4613 114.063
4613 114.163
4613 114.263
4613 116.063
4613 116.163
4613 116.263
4613 118.063
4613 118.163
4613 118.263
4613 120.063
4613 120.163
4613 120.263
4613 125.063
4613 125.163



MQL 2-Kanal-Schrumpffutter HSK-A fUr den manuellen Werkzeugwechsel

HSK-A
ds

63
63
63
63

80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

flr
Schaft-@
d{ hg mm

25

32

32

32

4,15

2,01

4,15
9,08
4,15
9,08
16,62
4,15
9,08
16,62
4,15
9,08
16,62

2,01
4,15
2,01
4,15
2,01
4,15
2,01
4,15
9,08
2,01
4,15
9,08
2,01
4,15
9,08
2,01
4,15
9,08
4,15
9,08
16,62
4,15
9,08
16,62
4,15
9,08
16,62

2,01
4,15
2,01
4,15
2,01
4,15
2,01
4,15
9,08
2,01

d2
mm

44

44
44

21
21
21
21
24
24
24

24
27
27
27
27
27
27
33
33
33

33
33

44
44
44
44
44

21

21
21

24
24

24
27
27
27
27
27
27

33
33
33
33

44
44
44
44
44
44

21
21
21
21
24
24

24
24
27

ds
mm

52,5
52,5
52,5
52,5

27
27
27
27
32
32
32

32
34

34
34
34
34
42
42
42

42
42
53
53
53
53
53
53

27

27
27

32
32

32
34
34
34
34
34
34

42
42

42
42
53
53

53
53
53

27
27
27
27
32
32

32
32
34

I1

160
160
160
160

85
85
85
85

90
95

95

95

95

95

100
100
100
100
100
100
105
105
105
115
115
115
120
120
120

85

85
85

90
95
95
95

95

95

100
100
100
100
100
100
105
105
105
115
115
115
120
120
120

160
160
160
160
160
160
160
160
160
160

mm

56

60
60

36
36
36
36

40
45

45
45
45
45
48
48
48
48
48
48

50
50
56
56
56
60
60
60

36

36
36

40
45
45
45
45
45
45
48
48
48

48
48
50
50

56
56

60
60
60

36
36
36

40
40

45
45
45

inkl. Einstell-
schraube
4621 ...
25,102
32,100
32,101
32,102

6,100
6,101

8,100
8,101

10,100
10,101
12,100
12,101
12,102
14,100
14,101
14,102
16,100
16,101
16,102
18,100
18,101
18,102
20,100
20,101
20,102
25,100
25,101
25,102
32,100
32,101
32,102

6,100
6,101
8,100
8,101
10,100
10,101
12,100
12,101
12,102
14,100
14,101
14,102
16,100
16,101
16,102
18,100
18,101
18,102
20,100
20,101
20,102
25,100
25,101
25,102
32,100
32,101
32,102

6,032
6,132
8,040
8,140
10,050
10,150
12,100
12,101
12,102
14,100

Artikel-Nr.
inkl.

Fullstick kg
4622 ...
125,263 1,80
132,063 1,70
132,163 1,70
132,263 1,70
10,080 1,30
10,180 1,30
10,080 1,30
10,180 1,30
10,080 1,40
10,180 1,40
18,080 1,40
32,080 1,40
32,180 1,40
18,080 1,50
32,080 1,50
32,180 1,50
18,080 1,50
32,080 1,50
32,180 1,50
18,080 1,70
32,080 1,70
32,180 1,70
32,080 1,70
32,180 1,70
32,280 1,70
32,080 2,20
32,180 2,20
32,280 2,20
32,080 2,10
32,180 2,10
32,280 2,10
10,100 2,10
10,101 2,10
10,100 2,20
10,101 2,20
10,100 2,30
10,101 2,30
18,100 2,30
32,100 2,30
32,101 2,30
18,100 2,30
32,100 2,30
32,101 2,30
18,100 2,30
32,100 2,30
32,101 2,30
18,100 2,50
32,100 2,50
32,101 2,50
32,100 2,50
32,101 2,50
32,102 2,50
32,100 3,00
32,101 3,00
32,102 3,00
32,100 3,00
32,101 3,00
32,102 3,00
108,100 2,60
108,101 2,60
108,100 2,50
108,101 2,50
110,100 2,70
110,101 2,70
114,100 2,70
114,101 2,70
114,102 2,70
114,100 2,80

4613

Bestell-Nr.

4613 125.263
4613 132.063
4613 132.163
4613 132.263

4613 6.080
4613 6.180
4613 8.080
4613 8.180
4613 10.080
4613 10.180
4613 12.080
4613 12.180
4613 12.280
4613 14.080
4613 14.180
4613 14.280
4613 16.080
4613 16.180
4613 16.280
4613 18.080
4613 18.180
4613 18.280
4613 20.080
4613 20.180
4613 20.280
4613 25.080
4613 25.180
4613 25.280
4613 32.080
4613 32.180
4613 32.280

4613 6.100
4613 6.101
4613 8.100
4613 8.101
4613 10.100
4613 10.101
4613 12.100
4613 12.101
4613 12.102
4613 14.100
4613 14.101
4613 14.102
4613 16.100
4613 16.101
4613 16.102
4613 18.100
4613 18.101
4613 18.102
4613 20.100
4613 20.101
4613 20.102
4613 25.100
4613 25.101
4613 25.102
4613 32.100
4613 32.101
4613 32.102

4613 106.100
4613 106.101
4613 108.100
4613 108.101
4613 110.100
4613 110.101
4613 112.100
4613 112.101
4613 112.102
4613 114.100

GM 300 GUHRING 121
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MQL 2-Kanal-Schrumpffutter HSK-A fUr den manuellen Werkzeugwechsel

HSK-A

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

122 GUHRING GM 300

flr
Schaft-@
dihe mm

14

14

16

16
18

18
20
20
20
25
25
25

32
32

@0

A
mm?2

9,08
16,62
4,15
9,08
16,62
4,15
9,08
16,62

do
mm

27
27
27

27
33

33
33
33
33

44
44

44
44

dy
mm

34
34
34

34
42

42
42
42
42
53
53
53
53
53
53

I1
mm

160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160

mm

45
45
48

48
48

48
50
50
50

56
56

60
60

inkl. Einstell-
schraube
4621 ...
14,101
14,102
16,100
16,101
16,102
18,100
18,101
18,102
20,100
20,101
20,102
25,100
25,101
25,102
32,100
32,101
32,102

Artikel-Nr.

inkl.

Fullstick kg
4622 ...
114,101 2,80
114,102 2,80
118,100 2,80
118,101 2,80
118,102 2,80
118,100 3,20
118,101 3,20
118,102 3,20
120,100 3,10
120,101 3,10
120,102 3,10
125,100 3,90
125,101 3,90
125,102 3,90
132,100 3,70
132,101 3,70
132,102 3,70

4613

Bestell-Nr.

4613 114.101
4613 114.102
4613 116.100
4613 116.101
4613 116.102
4613 118.100
4613 118.101
4613 118.102
4613 120.100
4613 120.101
4613 120.102
4613 125.100
4613 125.101
4613 125.102
4613 132.100
4613 132.101
4613 132.102



MQL 2-Kanal-Schrumpffutter HSK-A fUr den automatischen Werkzeugwechsel

Produkt-Informationen
e nach MQL-Werksnorm
e fir 2-Kanal-Systeme
¢ Wuchtglte: G 2,5 /25.000 U/min oder
U< 1gmm
e inkl. Wuchtgewinde 4xM6/6xM6
¢ HSK-A nach ISO12164-1/DIN 69893-1
e flr Werkzeugschafttoleranz h6
e auch in den Uberlangen
1 =120 mm (Rundlauf 4 ym)
und 160 mm (Rundlauf 5 pm)

Lieferumfang

e inkl. MQL-L&ngeneinstellschraube Art.-Nr. 4621
und Kuhlmittellibergabesatz Art.-Nr. 4623

e Sonderabmessungen auf Anfrage

fM6 0,003
8 F e V3] 8| 3
[ —¢
10 4°30'/
I2
11
®:.
= [ )
HSK-A . fur d2  da I b
Schaft-@ A
d3 d 5 mm mm mm mm
1he MM mm
32 6 2,01 21 25,5 80 36
32 6 4,15 21 25,5 80 36
32 8 2,01 21 25,5 80 36
32 8 4,15 21 25,5 80 36
32 10 2,01 24 31,7 85 40
32 10 4,15 24 31,7 85 40
32 12 2,01 24 32,3 90 45
32 12 4,15 24 32,3 90 45
40 6 2,01 21 27 80 36
40 6 4,15 21 27 80 36
40 8 2,01 21 27 80 36
40 8 4,15 21 27 80 36
40 10 2,01 24 32 80 40
40 10 4,15 24 32 80 40
40 12 2,01 24 32 90 45
40 12 4,15 24 32 90 45
40 12 9,08 24 32 90 45
40 14 2,01 27 33,5 90 45
40 14 4,15 27 33,5 90 45
40 14 9,08 27 33,5 90 45
40 16 2,01 27 33,5 90 48
40 16 4,15 27 8315) 90 48
40 16 9,08 27 33,5 90 48
50 6 2,01 21 27 80 36
50 6 4,15 21 27 80 36
50 8 2,01 21 27 80 36
50 8 4,15 21 27 80 36
50 10 2,01 24 32 85 40
50 10 4,15 24 32 85 40
50 12 2,01 24 32 90 45
50 12 4,15 24 32 90 45
50 12 9,08 24 32 90 45
50 14 2,01 27 34 90 45
50 14 4,15 27 34 90 45
50 14 9,08 27 34 90 45
50 16 2,01 27 34 95 48
50 16 4,15 27 34 95 48
50 16 9,08 27 34 95 48
50 18 2,01 33 41,5 95 48
50 18 4,15 33 41,5 95 48
50 18 9,08 33 41,5 95 48
50 20 4,15 33 41,5 100 50
50 20 9,08 33 41,5 100 50
50 20 16,62 33 41,5 100 50
63 6 2,01 21 27 80 36
63 6 4,15 21 27 80 36

inkl. Einstell-
schraube
Art.-Nr. 4621 ...
6,032
6,132
8,032
8,132
10,032
10,132
12,032
12,132

6,040
6,140

8,040

8,140

10,040
10,140
12,040
12,140
12,240
14,040
14,140
14,240
16,040
16,140
16,240

6,050
6,150
8,050
8,150
10,050
10,150
12,050
12,150
12,250
14,050
14,150
14,250
16,050
16,150
16,250
18,050
18,150
18,250
20,050
20,150
20,250

6,100
6,101

Artikel-Nr.
inkl. KM-

Einheit kg
4623 ...
12,032 0,30
12,132 0,30
12,032 0,30
12,132 0,30
12,032 0,30
12,132 0,30
12,032 0,30
12,132 0,30
16,040 0,40
16,140 0,40
16,040 0,40
16,140 0,40
16,040 0,50
16,140 0,50
16,040 0,50
16,140 0,50
16,240 0,50
16,040 0,60
16,140 0,60
16,240 0,60
16,040 0,50
16,140 0,50
16,240 0,50
10,050 0,60
10,150 0,60
10,050 0,60
10,150 0,60
10,050 0,70
10,150 0,70
18,050 0,70
20,050 0,70
20,150 0,70
18,050 0,70
20,050 0,70
20,150 0,70
18,050 0,70
20,050 0,70
20,150 0,70
18,050 0,90
20,050 0,90
20,150 0,90
20,050 0,90
20,150 0,90
20,250 0,90
10,063 0,70
10,163 0,70

ZMQL

BY GUHRING

4614

Bestell-Nr.

4614 6.032
4614 6.132
4614 8.032
4614 8.132
4614 10.032
4614 10.132
4614 12.032
4614 12,132

4614 6.040
4614 6.140
4614 8.040
4614 8.140
4614 10.040
4614 10.140
4614 12.040
4614 12.140
4614 12.240
4614 14.040
4614 14.140
4614 14.240
4614 16.040
4614 16.140
4614 16.240

4614 6.050
4614 6.150
4614 8.050
4614 8.150
4614 10.050
4614 10.150
4614 12.050
4614 12.150
4614 12.250
4614 14.050
4614 14.150
4614 14.250
4614 16.050
4614 16.150
4614 16.250
4614 18.050
4614 18.150
4614 18.250
4614 20.050
4614 20.150
4614 20.250

4614 6.063
4614 6.163

GM 300 GUHRING 123
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MQL 2-Kanal-Schrumpffutter HSK-A fUr den automatischen Werkzeugwechsel

flr
HSdE_A Schaft-@
d{ hg mm

63 8
63 8
63 10
63 10
63 12
63 12
63 12
63 14
63 14
63 14
63 16
63 16
63 16
63 18
63 18
63 18
63 20
63 20
63 20
63 25
63 25
63 25
63 32
63 32
63 32
63 6
63 6
63 8
63 8
63 10
63 10
63 12
63 12
63 12
63 14
63 14
63 14
63 16
63 16
63 16
63 18
63 18
63 18
63 20
63 20
63 20
63 6
63 6
63 8
63 8
63 10
63 10
63 12
63 12
63 12
63 14
63 14
63 14
63 16
63 16
63 16
63 18
63 18
63 18
63 20
63 20
63 20
63 25
63 25

124 GUHRING GM 300

®:.
A
mm?2

2,01

4,15
2,01

4,15
2,01

4,15
9,08
2,01

4,15
9,08
2,01

4,15
9,08
2,01

4,15
9,08
4,15
9,08
16,62
4,15
9,08
16,62
4,15
9,08
16,62

2,01

4,15
2,01

4,15
2,01

4,15
2,01

4,15
9,08
2,01

4,15
9,08
2,01

4,15
9,08
2,01

4,15
9,08
4,15
9,08
16,62

2,01
4,15
2,01
4,15
2,01
4,15
2,01
4,15
9,08
2,01
4,15
9,08
2,01
4,15
9,08
2,01
4,15
9,08
4,15
9,08
16,62
4,15
9,08

dp
mm

21
21
24
24
24
24
24
27
o
27
27
27
27
33
33
33
33
33
33
44
44
44
44
44
44

21
21
21
21
24
24
24
24
24
27
27
27
27
27
27
33
33
33
33
33
33

21
21
21
21
24
24
24
24
24
27
27
27
27
27
27
33
33
33
33
33
33
44
44

dg
mm

27
27
32
32
32
32
32
34
34
34
34
34
34
42
42
42
42
42
42
52,5
52,5
52,5
52,5
52,5
52,5

27
27
27
27
32
32
32
32
32
34
34
34
34
34
34
42
42
42
42
42
42

27
27
27
27
32
32
32
32
32
34
34
34
34
34
34
42
42
42
42
42
42
52,5
52,5

I1

80
80
85
85
90
90
90

90
90

95
95
95
95
95
100
100
100
115
115
115
120
120
120

120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120

160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160

mm

inkl. Einstell-
schraube
Art.-Nr. 4621 ...
8,100
8,101
10,100
10,101
12,100
12,101
12,102
14,100
14,101
14,102
16,100
16,101
16,102
18,100
18,101
18,102
20,100
20,101
20,102
25,100
25,101
25,102
32,100
32,101
32,102

6,032
6,132
8,040
8,140
10,050
10,150
12,100
12,101
12,102
14,100
14,101
14,102
16,100
16,101
16,102
18,100
18,101
18,102
20,100
20,101
20,102

6,032

6,132

8,040

8,140

10,050
10,150
12,100
12,101
12,102
14,100
14,101
14,102
16,100
16,101
16,102
18,100
18,101
18,102
20,100
20,101
20,102
25,100
25,101

Artikel-Nr.
inkl. KM-
Einheit kg
4623 ...
10,063 0,70
10,163 0,70
10,063 0,70
10,163 0,70
18,063 0,80
20,063 0,80
20,163 0,80
18,063 0,80
20,063 0,80
20,163 0,80
18,063 0,90
20,063 0,90
20,163 0,90
18,063 0,90
20,063 0,90
20,163 0,90
20,063 1,00
20,163 1,00
20,263 1,00
32,063 1,00
32,163 1,00
32,263 1,00
32,063 1,10
32,163 1,10
32,263 1,10
208,063 0,90
208,163 0,90
208,063 1,00
208,163 1,00
210,063 1,10
210,063 1,10
214,063 1,20
214,163 1,20
214,263 1,20
214,063 1,20
214,163 1,20
214,263 1,20
218,063 1,20
218,163 1,20
218,263 1,20
218,063 1,40
218,163 1,40
218,263 1,40
220,063 1,40
220,163 1,40
220,263 1,40
108,063 0,80
108,163 0,80
108,063 0,80
108,163 0,80
110,063 0,90
110,163 0,90
114,063 0,90
114,163 0,90
114,263 0,90
114,063 1,00
114,163 1,00
114,263 1,00
118,063 1,00
118,163 1,00
118,263 1,00
118,063 1,20
118,163 1,20
118,263 1,20
120,063 1,20
120,163 1,20
120,263 1,20
125,063 1,80
125,163 1,80

4614

Bestell-Nr.

4614 8.063
4614 8.163
4614 10.063
4614 10.163
4614 12.063
4614 12.163
4614 12.263
4614 14.063
4614 14.163
4614 14.263
4614 16.063
4614 16.163
4614 16.263
4614 18.063
4614 18.163
4614 18.263
4614 20.063
4614 20.163
4614 20.263
4614 25.063
4614 25.163
4614 25.263
4614 32.063
4614 32.163
4614 32.263

4614 206.063
4614 206.163
4614 208.063
4614 208.163
4614 210.063
4614 210.163
4614 212.063
4614 212.163
4614 212.263
4614 214.063
4614 214.163
4614 214.263
4614 216.063
4614 216.163
4614 216.263
4614 218.063
4614 218.163
4614 218.263
4614 220.063
4614 220.163
4614 220.263

4614 106.063
4614 106.163
4614 108.063
4614 108.163
4614 110.063
4614 110.163
4614 112.063
4614 112,163
4614 112.263
4614 114.063
4614 114.163
4614 114.263
4614 116.063
4614 116.163
4614 116.263
4614 118.063
4614 118.163
4614 118.263
4614 120.063
4614 120.163
4614 120.263
4614 125.063
4614 125.163



MQL 2-Kanal-Schrumpffutter HSK-A fUr den automatischen Werkzeugwechsel

@' Artikel-Nr. 4614
[ ]
fr inkl. Einstell-  inkl. KM-
HSK-A A do dg l4 I ) .
Schaft-@ schraube Einheit k Bestell-Nr.
4 G pemm MME o mmoommoommomm TG Yeoy 4623 J
63 25 16,62 44 52,5 160 56 25,102 125,263 1,80 4614 125.263
63 32 4,15 44 52,5 160 60 32,100 132,063 1,70 4614 132.063
63 32 9,08 44 52,5 160 60 32,101 132,163 1,70 4614 132.163
63 32 16,62 44 52,5 160 60 32,102 132,263 1,70 4614 132.263
80 6 2,01 21 27 85 36 6,100 10,080 1,30 4614 6.080
80 6 4,15 21 27 85 36 6,101 10,180 1,30 4614 6.180
80 8 2,01 21 27 85 36 8,100 10,080 1,30 4614 8.080
80 8 4,15 21 27 85 36 8,101 10,180 1,30 4614 8.180
80 10 2,01 24 32 90 40 10,100 10,080 1,40 4614 10.080
80 10 4,15 24 32 90 40 10,101 10,180 1,40 4614 10.180
80 12 2,01 24 32 95 45 12,100 18,080 1,40 4614 12.080
80 12 4,15 24 32 95 45 12,101 32,080 1,40 4614 12.180
80 12 9,08 24 32 95 45 12,102 32,180 1,40 4614 12.280
80 14 2,01 27 34 95 45 14,100 18,080 1,50 4614 14.080
80 14 4,15 27 34 95 45 14,101 32,080 1,50 4614 14.180
80 14 9,08 27 34 95 45 14,102 32,180 1,50 4614 14.280
80 16 2,01 27 34 100 48 16,100 18,080 1,50 4614 16.080
80 16 4,15 27 34 100 48 16,101 32,080 1,50 4614 16.180
80 16 9,08 27 34 100 48 16,102 32,180 1,50 4614 16.280
80 18 2,01 33 42 100 48 18,100 18,080 1,70 4614 18.080
80 18 4,15 33 42 100 48 18,101 32,080 1,70 4614 18.180
80 18 9,08 33 42 100 48 18,102 32,180 1,70 4614 18.280
80 20 4,15 33 42 105 50 20,100 32,080 1,70 4614 20.080
80 20 9,08 33 42 105 50 20,101 32,180 1,70 4614 20.180
80 20 16,62 33 42 105 50 20,102 32,280 1,70 4614 20.280
80 25 4,15 44 53 115 56 25,100 32,080 2,20 4614 25.080
80 25 9,08 44 53 115 56 25,101 32,180 2,20 4614 25.180
80 25 16,62 44 53 115 56 25,102 32,280 2,20 4614 25.280
80 32 4,15 44 53 120 60 32,100 32,080 2,10 4614 32.080
80 32 9,08 44 53 120 60 32,101 32,180 2,10 4614 32.180
80 32 16,62 44 53 120 60 32,102 32,280 2,10 4614 32.280
100 6 2,01 21 27 85 36 6,100 10,100 2,10 4614 6.100
100 6 4,15 21 27 85 36 6,101 10,101 2,10 4614 6.101
100 8 2,01 21 27 85 36 8,100 10,100 2,20 4614 8.100
100 8 4,15 21 27 85 36 8,101 10,101 2,20 4614 8.101
100 10 2,01 24 32 90 40 10,100 10,100 2,30 4614 10.100
100 10 4,15 24 32 90 40 10,101 10,101 2,30 4614 10.101
100 12 2,01 24 32 95 45 12,100 18,100 2,30 4614 12.100
100 12 4,15 24 32 95 45 12,101 32,100 2,30 4614 12.101
100 12 9,08 24 32 95 45 12,102 32,101 2,30 4614 12.102
100 14 2,01 27 34 95 45 14,100 18,100 2,30 4614 14.100
100 14 4,15 27 34 95 45 14,101 32,100 2,30 4614 14.101
100 14 9,08 27 34 95 45 14,102 32,101 2,30 4614 14.102
100 16 2,01 27 34 100 48 16,100 18,100 2,30 4614 16.100
100 16 4,15 27 34 100 48 16,101 32,100 2,30 4614 16.101
100 16 9,08 27 34 100 48 16,102 32,101 2,30 4614 16.102
100 18 2,01 33 42 100 48 18,100 18,100 2,50 4614 18.100
100 18 4,15 33 42 100 48 18,101 32,100 2,50 4614 18.101
100 18 9,08 33 42 100 48 18,102 32,101 2,50 4614 18.102
100 20 4,15 33 42 105 50 20,100 32,100 2,50 4614 20.100
100 20 9,08 33 42 105 50 20,101 32,101 2,50 4614 20.101
100 20 16,62 33 42 105 50 20,102 32,102 2,50 4614 20.102
100 25 4,15 44 53 115 56 25,100 32,100 3,00 4614 25.100
100 25 9,08 44 53 115 56 25,101 32,101 3,00 4614 25.101
100 25 16,62 44 53 115 56 25,102 32,102 3,00 4614 25.102
100 32 4,15 44 53 120 60 32,100 32,100 3,00 4614 32.100
100 32 9,08 44 53 120 60 32,101 32,101 3,00 4614 32.101
100 32 16,62 44 53 120 60 32,102 32,102 3,00 4614 32.102
100 6 2,01 21 27 160 36 6,032 108,100 2,60 4614 106.100
100 6 4,15 21 27 160 36 6,132 108,101 2,60 4614 106.101
100 8 2,01 21 27 160 36 8,040 108,100 2,50 4614 108.100
100 8 4,15 21 27 160 36 8,140 108,101 2,50 4614 108.101
100 10 2,01 24 32 160 40 10,050 110,100 2,70 4614 110.100
100 10 4,15 24 32 160 40 10,150 110,101 2,70 4614 110.101
100 12 2,01 24 32 160 45 12,100 114,100 2,70 4614 112.100
100 12 4,15 24 32 160 45 12,101 114,101 2,70 4614 112.101
100 12 9,08 24 32 160 45 12,102 114,102 2,70 4614 112.102
100 14 2,01 27 34 160 45 14,100 114,100 2,80 4614 114.100

GM 300 GUHRING 125
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MQL 2-Kanal-Schrumpffutter HSK-A fUr den automatischen Werkzeugwechsel

HSK-A

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

flr
Schaft-@
d1he mm

14

14

16
16
18
18
18
20
20

25
25

32
32
32

@' Artikel-Nr.
[ ]
inkl. Einstell-  inkl. KM-
m¢n2 ncwjﬁn n?fn nrm n|12m schraube Einheit kg
Art.-Nr. 4621 ... 4623 ...

4,15 27 34 160 45 14,101 114,101 2,80
9,08 27 34 160 45 14,102 114,102 2,80
2,01 27 34 160 48 16,100 118,100 2,80
4,15 27 34 160 48 16,101 118,101 2,80
9,08 27 34 160 48 16,102 118,102 2,80
2,01 33 42 160 48 18,100 118,100 3,20
4,15 33 42 160 48 18,101 118,101 3,20
9,08 33 42 160 48 18,102 118,102 3,20
4,15 83 42 160 50 20,100 120,100 3,10
9,08 33 42 160 50 20,101 120,101 3,10
16,62 83 42 160 50 20,102 120,102 3,10
4,15 44 53 160 56 25,100 125,100 3,90
9,08 44 53 160 56 25,101 125,101 3,90
16,62 44 53 160 56 25,102 125,102 3,90
4,15 44 53 160 60 32,100 132,100 3,70
9,08 44 53 160 60 32,101 132,101 3,70
16,62 44 53 160 60 32,102 132,102 3,70

126 GUHRING GM 300

4614

Bestell-Nr.

4614 114.101
4614 114.102
4614 116.100
4614 116.101
4614 116.102
4614 118.100
4614 118.101
4614 118.102
4614 120.100
4614 120.101
4614 120.102
4614 125.100
4614 125.101
4614 125.102
4614 132.100
4614 132.101
4614 132.102



MQL 2-Kanal-Langeneinstellschrauben fur HSK-A

Produkt-Informationen
e nach MQL-Werksnorm
e fiir 2-Kanal-Systeme

e fir den Einsatz von Werkzeugschaften

nach MQL-Werksnorm
e schwarze, korrosionsschitzende
Beschichtung zur optischen Identifikation
des 2-Kanal-Systems

@
SW-
gl
12
11

418

Aufnahme-@ °

HSK-A dq far A
mm mm?2
32 6 2,01
32 6 4,15
32 8 2,01
32 8 4,15
32 10 2,01
32 10 4,15
32 12 2,01
32 12 4,15
40 6 2,01
40 6 4,15
40 8 2,01
40 8 4,15
40 10 2,01
40 10 4,15
40 12 2,01
40 12 4,15
40 12 9,08
40 14 2,01
40 14 4,15
40 14 9,08
40 16 2,01
40 16 4,15
40 16 9,08
50 6 2,01
50 6 4,15
50 8 2,01
50 8 4,15
50 10 2,01
50 10 4,15
50 12 2,01
50 12 4,15
50 12 9,08
50 14 2,01
50 14 4,15
50 14 9,08
50 16 2,01
50 16 4,15
50 16 9,08
50 18 2,01
50 18 4,15
50 18 9,08
50 20 4,15
50 20 9,08
50 20 16,62
63/80/100 6 2,01
63/80/100 6 4,15

90°

d2
mm

2,9
2,9
2,9

2,9

2,9
229
2,9

2,9
4,1

2,9
41

2,9
4,1
2,9
2,9
2,9

2,9
4,1

2,9
4,1

2,9
4.1

2,9
4,1
2,9
41
5,4

2,9

G
d2,
—l

I1

25,8
25,8
21
21
22
22
22
22

26,5
26,5
26,5
26,5
22,2
22,2
26,5
26,5
26,5
26,5
26,5
26,5
23,5
23,5
23,5

22
22
22
22
23
23
23,7
23,7
23,7
23,7
23,7
23,7
25,7
25,7
25,7
25,7
25,7
25,7
27,5
20
27,5

20,5
20,5

4,5

@
SWW
- T
12
11
G SW
M5x0,8 1,5
M5x0,8 2
M7x1 1,5
M7x1 2
M8x1 1,5
M8x1 2
M10x1 1,5
M10x1 2
M7x1 1,5
M7x1 2
M7x1 1,5
M7x1 2
M8x1 1,5
M8x1 2
M10x1 1,5
M10x1 2
M10x1 3
M10x1 1,5
M10x1 2
M10x1 3
M12x1 1,5
M12x1 2
M12x1 3
M8x1 1,5
M8x1 2
M8x1 1,5
M8x1 2
M8x1 1,5
M8x1 2
M10x1 1,5
M10x1 2
M10x1 3
M10x1 1,5
M10x1 2
M10x1 3
M12x1 1,5
M12x1 2
M12x1 3
M12x1 1,5
M12x1 2
M12x1 3
M16x1 2
M16x1 3
M16x1 4
M10x1 1,5
M10x1 2

o)
e}
Artikel-Nr.
Typ
2
2
2
2
2
2
2
2
1
1
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2

NP NDNODNDNDMNDNDMNDNDMNDNDNDMNDNDND 2 2

ZMOL

BY GUHRING

4621

Bestell-Nr.

4621 6.032
4621 6.132
4621 8.032
4621 8.132
4621 10.032
4621 10.132
4621 12.032
4621 12.132

4621 6.040
4621 6.140
4621 8.040
4621 8.140
4621 10.040
4621 10.140
4621 12.040
4621 12.140
4621 12.240
4621 14.040
4621 14.140
4621 14.240
4621 16.040
4621 16.140
4621 16.240

4621 6.050
4621 6.150
4621 8.050
4621 8.150
4621 10.050
4621 10.150
4621 12.050
4621 12.150
4621 12.250
4621 14.050
4621 14.150
4621 14.250
4621 16.050
4621 16.150
4621 16.250
4621 18.050
4621 18.150
4621 18.250
4621 20.050
4621 20.150
4621 20.250

4621 6.100
4621 6.101
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MQL 2-Kanal-Langeneinstellschrauben fur HSK-A

HSK-A

63/80/100
63/80/100
63/80/100
63/80/100
63/80/100
63/80/100
63/80/100
63/80/100
63/80/100
63/80/100
63/80/100
63/80/100
63/80/100
63/80/100
63/80/100
63/80/100
63/80/100
63/80/100
63/80/100
63/80/100
63/80/100
63/80/100
63/80/100
63/80/100
63/80/100

Aufnahme-@
di
mm
8
8
10
10
12
12
12
14
14
14
16
16
16
18
18
18
20
20
20
25
25
25
32
32
32

r
®.
far A
mm?2

2,01

4,15
2,01

4,15
2,01

4,15
9,08
2,01

4,15
9,08
2,01

4,15
9,08
2,01

4,15
9,08
4,15
9,08
16,62
4,15
9,08
16,62
4,15
9,08
16,62
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d2
mm

2
2,9
2
2,9
2
2,9
4,1
2
2,9
4,1
2
2,9
4,1
2
2,9
4,1
2
4,1
5,4
2,9
4,1
5,4
2,9
4,1
54

I1
mm

21,3
21,3
21,2
21,2
21,1/
21,7
21,7
21,8
21,8
21,8
23,7
23,7
23,7
23,8
23,8
23,8
26,7
26,7
26,7
30,6
30,6
30,6
31,6
31,6
31,6

I2
mm

10
10
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5
4,5
4,5
4,5
5.5
5,5
5,5
6,5
6,5
6,5
6,5
6,5
6,5
10
10
10
14
14
14

M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1
M16x1
M16x1
M16x1
M16x1
M16x1
M16x1
M16x1
M16x1
M16x1

SW
1.5

1,5

AN )
[&)] o

1

Acor\vhoam.bmmcom-mmr\:bwm-

Artikel-Nr.

Typ

NP NPDNDNPDNPDNDNDNDNDNDNDNDNDNDNDMNDMNDMNOMNDMNDND = =

4621

Bestell-Nr.

4621 8.100
4621 8.101
4621 10.100
4621 10.101
4621 12.100
4621 12.101
4621 12.102
4621 14.100
4621 14.101
4621 14.102
4621 16.100
4621 16.101
4621 16.102
4621 18.100
4621 18.101
4621 18.102
4621 20.100
4621 20.101
4621 20.102
4621 25.100
4621 25.101
4621 25.102
4621 32.100
4621 32.101
4621 32.102



MQL 2-Kanal-Kihimitteltbergabesatz HSK-A (FUllstlick)

Produkt-Informationen

o fiir MQL Werkzeugaufnahmen o fiir Werkzeugaufnahmen mit manuellem
(Hydrodehn- und Schrumpffutter) Werkzeugwechsel
nach Werksnorm e Abdichtung durch Bypass-System

e fiir 2-Kanal-Systeme

L T
Artikel-Nr. 4622
far dq do l4 I far
HSK-A mm mm mm mm G Futterlange 2zl

32 6- 12 2,01 1,9 1,6 26,5 20 M10x1 Standard 4622 12.032
32 6- 12 4,15 2,8 2,3 26,5 20 M10x1 Standard 4622 12.132
40 6-16 2,01 1,9 1,6 22,8 14,5 M12x1 Standard 4622 16.040
40 6-16 4,15 2,8 2,3 22,8 14,5 M12x1 Standard 4622 16.140
40 12-16 9,08 4 3,4 22,6 14,3 M12x1 Standard 4622 16.240
50 6-10 2,01 1,9 1,6 26,3 16 M16x1,0 Standard 4622 10.050
50 6-10 4,15 2,8 2,3 26,3 16 M16x1,0 Standard 4622 10.150
50 12-18 2,01 1,9 1,6 24,2 13,9 M16x1,0 Standard 4622 18.050
50 12-20 4,15 2,8 2,3 242 13,9 M16x1,0 Standard 4622 20.050
50 12-20 9,08 4 3,4 24,2 13,9 M16x1,0 Standard 4622 20.150
50 20 16,62 5,3 4,6 24,2 13,9 M16x1,0 Standard 4622 20.250
63 6-10 2,01 1,9 1,6 26,4 141 M18x1,0 Standard 4622 10.063
63 6-10 4,15 2,8 2,3 26,4 14,1 M18x1,0 Standard 4622 10.163
63 12-18 2,01 1,9 1,6 25,3 13,0 M18x1,0 Standard 4622 18.063
63 12-20 4,15 2,8 2,3 25,3 13,0 M18x1,0 Standard 4622 20.063
63 12-20 9,08 4,0 3,4 25,3 13,0 M18x1,0 Standard 4622 20.163
63 20 16,62 (5,8 4,6 26,5 14,2 M18x1,0 Standard 4622 20.263
63 25-32 4,15 2,8 2,3 30,6 18,3 M18x1,0 Standard 4622 32.063
63 25-32 9,08 4,0 3,4 30,6 18,3 M18x1,0 Standard 4622 32.163
63 25-32 16,62 53 4,6 30,6 18,3 M18x1,0 Standard 4622 32.263
63 6-8 2,01 1,9 1,6 66,4 54,1 M18x1,0 120 4622 208.063
63 6-8 4,15 2,8 2,3 66,4 54,1 M18x1,0 120 4622 208.163
63 10 2,01 1,9 1,6 61,4 49,1 M18x1,0 120 4622 210.063
63 10 4,15 2,8 2,3 61,4 491 M18x1,0 120 4622 210.163
63 12-14 2,01 1,9 1,6 5583 43,0 M18x1,0 120 4622 214.063
63 12-14 4,15 2,8 2,3 55,3 43,0 M18x1,0 120 4622 214.163
63 12-14 9,08 4,0 3,4 55,3 43,0 M18x1,0 120 4622 214.263
63 16-18 2,01 1,9 1,6 50,3 38,0 M18x1,0 120 4622 218.063
63 16-18 4,15 2,8 2,3 50,3 38,0 M18x1,0 120 4622 218.163
63 16-18 9,08 4,0 3,4 50,3 38,0 M18x1,0 120 4622 218.263
63 20 4,15 2,8 2,3 46,5 34,2 M18x1,0 120 4622 220.063
63 20 9,08 4,0 3,4 46,5 34,2 M18x1,0 120 4622 220.163
63 20 16,62 5,8 4,6 46,5 34,2 M18x1,0 120 4622 220.263
63 6-8 2,01 1,9 1,6 106,4 94,1 M18x1,0 160 4622 108.063
63 6-8 4,15 2,8 2,3 106,4 94,1 M18x1,0 160 4622 108.163
63 10 2,01 1,9 1,6 101,4 89,1 M18x1,0 160 4622 110.063
63 10 4,15 2,8 2,3 101,4 89,1 M18x1,0 160 4622 110.163
63 12-14 2,01 1,9 1,6 95,3 83,0 M18x1,0 160 4622 114.063
63 12-14 4,15 2,8 2,3 95,3 83,0 M18x1,0 160 4622 114.163
63 12-14 9,08 4,0 3,4 95,3 83,0 M18x1,0 160 4622 114.263
63 16-18 2,01 1,9 1,6 90,3 78,0 M18x1,0 160 4622 118.063
63 16-18 4,15 2,8 2,3 90,3 78,0 M18x1,0 160 4622 118.163
63 16-18 9,08 4,0 3,4 90,3 78,0 M18x1,0 160 4622 118.263
63 20 4,15 2,8 2,3 86,5 74,2 M18x1,0 160 4622 120.063
63 20 9,08 4,0 3,4 86,5 74,2 M18x1,0 160 4622 120.163
63 20 16,62 5,3 4,6 86,5 74,2 M18x1,0 160 4622 120.263
63 25 4,15 2,8 2,3 75,6 63,3 M18x1,0 160 4622 125.063
63 25 9,08 4,0 3,4 75,6 63,3 M18x1,0 160 4622 125.163
63 25 16,62 (5,8 4,6 75,6 63,3 M18x1,0 160 4622 125.263
63 32 4,15 2,8 2,3 70,6 58,3 M18x1,0 160 4622 132.063
63 32 9,08 4,0 3,4 70,6 58,3 M18x1,0 160 4622 132.163
63 32 16,62 53 4,6 70,6 58,3 M18x1,0 160 4622 132.263
80 6-10 2,01 1,9 1,6 29,0 14,6 M20x1,5 Standard 4622 10.080
80 6-10 4,15 2,8 2,3 29,0 14,6 M20x1,5 Standard 4622 10.180
80 12 -18 2,01 1,9 1,6 27,9 13,5 M20x1,5 Standard 4622 18.080
80 12 -32 4,15 2,8 2,3 27,9 13,5 M20x1,5 Standard 4622 32.080
80 12 -32 9,08 4,0 3,4 27,9 13,5 M20x1,5 Standard 4622 32.180
80 20-32 16,62 513 4,6 28,4 14,0 M20x1,5 Standard 4622 32.280
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MQL 2-Kanal-Kihimitteltbergabesatz HSK-A (FUllstlick)

flr
HSK-A

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

-6

far
Spann-@ o

mm
6-10 2,01
6-10 4,15
12-18 2,01
12-32 4,15
12-32 9,08
20-32 16,62
6-8 2,01
6-8 4,15
10 2,01
10 4,15
12-14 2,01
12-14 4,15
12-14 9,08
16-18 2,01
16-18 4,15
16-18 9,08
20 4,15
20 9,08
20 16,62
25 4,15
25 9,08
25 16,62
32 4,15
32 9,08
32 16,62

d1
mm

1,9
2,8
1,9
2,8
4,0
5,3
1,9
2,8
1,9
2,8
1,9
2,8
4,0
1,9
2,8
4,0
2,8
4,0
5,3
2,8
4,0
5,3
2,8
4,0
5,3

d2
mm

1,6
2,3
1,6
2,3
3,4
4,6
1,6
2,3
1,6
2,3
1,6
2,3
3,4
1,6
2,3
3,4
2,3
3,4
4,6
2,3
3,4
4,6
2,3
3,4
4,6

Artikel-Nr. 4622
h l2 G M Bestell-Nr.
mm mm Futterlange .
29,0 12,6 M24x1,5 Standard 4622 10.100
29,0 12,6 M24x1,5 Standard 4622 10.101
27,9 11,5 M24x1,5 Standard 4622 18.100
27,9 11,5 M24x1,5 Standard 4622 32.100
27,9 11,5 M24x1,5 Standard 4622 32.101
28,4 12,0 M24x1,5 Standard 4622 32.102
104,0 87,6 M24x1,5 160 4622 108.100
104,0 87,6 M24x1,5 160 4622 108.101
99,0 82,6 M24x1,5 160 4622 110.100
99,0 82,6 M24x1,5 160 4622 110.101
92,9 76,5 M24x1,5 160 4622 114.100
92,9 76,5 M24x1,5 160 4622 114.101
92,9 76,5 M24x1,5 160 4622 114.102
87,9 71,5 M24x1,5 160 4622 118.100
87,9 71,5 M24x1,5 160 4622 118.101
87,9 71,5 M24x1,5 160 4622 118.102
83,4 67,0 M24x1,5 160 4622 120.100
83,4 67,0 M24x1,5 160 4622 120.101
83,4 67,0 M24x1,5 160 4622 120.102
73,4 57,0 M24x1,5 160 4622 125.100
73,4 57,0 M24x1,5 160 4622 125.101
73,4 57,0 M24x1,5 160 4622 125.102
68,4 52,0 M24x1,5 160 4622 132.100
68,4 52,0 M24x1,5 160 4622 132.101
68,4 52,0 M24x1,5 160 4622 132.102

Montage Kiihimitteliibergabesatz/MQL Kiihimitteliibergabe-Einheit

1. Die HSK-Aufnahme muss sauber und frei von Spadnen und Beschadigungen sein.
2. Die O-Ringe vor Montage einfetten.

3. Den Kiihimitteliibergabesatz vollstandig (Kiihimittelrohr, Uberwurfmutter und 2 O-Ringe) Drehmoment
mit Hilfe des Steckschliissels zentrisch in den HSK einfihren. Beim Einflihren der far MA
MQL-Kihimittellibergabe-Einheit unbedingt darauf achten, dass das MQL-Rdhrchen HSK Nm
zentrisch und ohne Beschadigung in die MQL-Langeneinstellschraube eingeflihrt wird 32 7
(nicht abknicken). gg 1;

4. Den Kihlmittellibergabesatz/die Kiuhimittellibergabe-Einheit einschrauben und fest 63 20
anziehen (Drehmoment s. Tabelle rechts) 80 25

5. Das Kihlmittelrohr auf radiale Beweglichkeit prifen. 100 30

Montage MQL 2-Kanal Kiihimittellibergabesatz (Fiillstiick) Art.Nr. 4622

O-Ring (bei Montage einfetten)

Uberwurfmutter

T-Griff-Steckschlissel Art.-Nr. 4911

KuhImittelrohr

A h
|II
L S— 3/8™-Vierkantantrieb-Steckschlissel
KuhImittelibergabesatz/Fiillstiick Art.-Nr. 4910

Montage MQL 2-Kanal Kiihimitteliibergabesatz Art.Nr. 4623

2. MQL-Langeneinstellschraube

130 GUHRING GM 300

1. KihImittelibergabesatz

MQL-R&hrchen
O-Ring (bei Montage einfetten)

Uberwurfmutter

T-Griff-Steckschllssel Art.-Nr. 4911
Kuhimittelrohr e

3/8™-Vierkantantrieb-Steckschlissel
Art.-Nr. 4910




MQL 2-Kanal-KuhimittelUbergabesatz HSK-A

Produkt-Informationen

o fir MQL Werkzeugaufnahmen e Abdichtung durch Bypass-System
(Hydrodehn- und Schrumpffutter) e Ausflihrung ,,Crashsafe” analog DIN
nach Werksnorm 69090-2 Ubergabehals

o fiir 2-Kanal-Systeme e fehlende MaBe nach DIN 69895

o fiir Werkzeugaufnahmen mit
automatischem Werkzeugwechsel

= = B A 3
O3 T - T F L 5
I2
11
BY GUHRING
@' Artikel-Nr. 4623
[ ]
fir o Uil 5 A di da ds I I G fiir Bestoll-N
HSK-A pr:;ng- mm2  mm mm mm mm mm Futterlange estell-iir.

32 6-12 2,01 1,9 1,6 6 47 20,6 M10x1 Standard 4623 12.032
32 6-12 4,15 2,8 2,3 6 47 20,6 M10x1 Standard 4623 12.132
40 6-16 2,01 1,9 1,6 8 43,3 14,5 M12x1 Standard 4623 16.040
40 6-16 4,15 2,8 2,3 8 43,3 14,5 M12x1 Standard 4623 16.140
40 12-16 9,08 4,0 3,4 8 43,1 14,3 M12x1 Standard 4623 16.240
50 6-10 2,01 1,9 1,6 10 48,6 16,0 M16x1,0 Standard 4623 10.050
50 6-10 4,15 2,8 2,3 10 48,6 16,0 M16x1,0 Standard 4623 10.150
50 12-18 2,01 1,9 1,6 10 46,5 13,9 M16x1,0 Standard 4623 18.050
50 12-20 4,15 2,8 2,3 10 46,5 13,9 M16x1,0 Standard 4623 20.050
50 12-20 9,08 4,0 3,4 10 46,5 13,9 M16x1,0 Standard 4623 20.150
50 20 16,62 583 4,6 10 46,5 13,9 Mi16x1,0 Standard 4623 20.250
63 6-10 2,01 1,9 1,6 12 50,0 141 M18x1,0 Standard 4623 10.063
63 6-10 4,15 2,8 2,3 12 50,0 141 M18x1,0 Standard 4623 10.163
63 12-18 2,01 1,9 1,6 12 48,8 13,0 M18x1,0 Standard 4623 18.063
63 12-20 4,15 2,8 2,3 12 488 13,0 M18x1,0  Standard 4623 20.063
63 12-20 9,08 4,0 3,4 12 48,8 13,0 M18x1,0 Standard 4623 20.163
63 20 16,62 5,3 4,6 12 50,0 14,2 M18x1,0 Standard 4623 20.263
63 25-32 4,15 2,8 2,3 12 54,1 18,3 M18x1,0 Standard 4623 32.063
63 25-32 9,08 4,0 3,4 12 54,1 18,3 M18x1,0 Standard 4623 32.163
63 25-32 16,62 583 4,6 12 54,1 18,3 M18x1,0 Standard 4623 32.263
63 6-8 2,01 1,9 1,6 12 90,0 541 M18x1,0 120 4623 208.063
63 6-8 4,15 2,8 2,3 12 90,0 541 M18x1,0 120 4623 208.163
63 10 2,01 1,9 1,6 12 85,0 49,1 M18x1,0 120 4623 210.063
63 10 4,15 2,8 23 12 850 49,1 M18x1,0 120 4623 210.163
63 12-14 2,01 1,9 1,6 12 78,8 43,0 M18x1,0 120 4623 214.063
63 12-14 4,15 2,8 23 12 78,8 43,0 M18x1,0 120 4623 214.163
63 12-14 9,08 4,0 3,4 12 78,8 43,0 M18x1,0 120 4623 214.263
63 16-18 2,01 1,9 1,6 12 73,8 38,0 M18x1,0 120 4623 218.063
63 16-18 4,15 2,8 2,3 12 73,8 38,0 M18x1,0 120 4623 218.163
63 16-18 9,08 4,0 3,4 12 73,8 38,0 M18x1,0 120 4623 218.263
63 20 4,15 2,8 2,3 12 70,0 34,2 M18x1,0 120 4623 220.063
63 20 9,08 4,0 3,4 12 70,0 34,2 M18x1,0 120 4623 220.163
63 20 16,62 53 4,6 12 70,0 34,2 M18x1,0 120 4623 220.263
63 6-8 2,01 1,9 1,6 12 130,0 941 M18x1,0 160 4623 108.063
63 6-8 4,15 2,8 2,3 12 130,0 941 M18x1,0 160 4623 108.163
63 10 2,01 1,9 1,6 12 1250 89,1 M18x1,0 160 4623 110.063
63 10 4,15 2,8 2,3 12 125,0 89,1 M18x1,0 160 4623 110.163
63 12-14 2,01 1,9 1,6 12 118,8 83,0 M18x1,0 160 4623 114.063
63 12-14 4,15 2,8 2,3 12 118,8 83,0 M18x1,0 160 4623 114.163
63 12-14 9,08 4,0 3,4 12 118,8 83,0 M18x1,0 160 4623 114.263
63 16-18 2,01 1,9 1,6 12 113,8 78,0 M18x1,0 160 4623 118.063
63 16-18 4,15 2,8 2,3 12 113,8 78,0 M18x1,0 160 4623 118.163
63 16-18 9,08 4,0 3,4 12 113,8 78,0 M18x1,0 160 4623 118.263
63 20 4,15 2,8 2,3 12 110,0 74,2 M18x1,0 160 4623 120.063
63 20 9,08 4,0 3,4 12 110,0 74,2 M18x1,0 160 4623 120.163
63 20 16,62 5,3 4,6 12 110,0 74,2 M18x1,0 160 4623 120.263
63 25 4,15 2,8 2,3 12 99,1 63,3 M18x1,0 160 4623 125.063
63 25 9,08 4 3,4 12 99,1 63,3 M18x1,0 160 4623 125.163
63 25 16,62 5,3 4,6 12 99,1 63,3 M18x1,0 160 4623 125.263
63 32 4,15 2,8 2,3 12 94,1 58,3 M18x1,0 160 4623 132.063
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80
80

80
80
80

100
100
100
100
100
100

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
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12-14
12-14
12-14
16-18
16-18
16-18

20
20
25
25
25
32
32
32

dy
mm

4,0
53

1,9
2,8
1,9
2,8
4,0
5,3

1,9
2,8
1,9
2,8
4,0
5,3

1,9
2,8
1,9
2,8
1,9
2,8
4,0
1,9
2,8
4,0
2,8
4,0
5,3
2,8
4,0
5,3
2,8
4,0
5,3

dz
mm

3,4
4,6

1,6
2,3
1,6
2,3
3,4
4,6

1,6
2,3
1,6
2,3
3,4
4,6

1,6
2,3
1,6
2,3
1,6
2,3
3,4
1,6
2,3
3,4
2,3
3,4
4,6
2,3
3,4
4,6
2,3
3,4
4,6

ds
mm

12
12

14
14

14
14
14

14
14
14
14
14
14

12
12

12
12
12
12
12
12
12

12
12
12
12
12
12
12
12

1
mm

94,1
94,1

54,2
54,2
53,1
53,1
53,1
53,6

56,2
56,2
55,1
55,1
55,1
55,6

131,2
131,2
126,2
126,2
120,1
120,1
120,1
1151
115,1
1151
110,6
110,6
110,6
100,6
100,6
100,6

95,6

95,6

95,6

l2
mm

58,3
58,3

14,6
14,6
13,5
13,5
13,5
14,0

12,6
12,6
11,5
11,5
11,5
12,0

87,6
87,6
82,6
82,6
76,5
76,5
76,5
71,5
71,5
71,5
67,0
67,0
67,0
57,0
57,0
57,0
52,0
52,0
52,0

G

M18x1,0
M18x1,0

M20x1,5
M20x1,5
M20x1,5
M20x1,5
M20x1,5
M20x1,5

M24x1,5
M24x1,5
M24x1,5
M24x1,5
M24x1,5
M24x1,5

M24x1,5
M24x1,5
M24x1,5
M24x1,5
M24x1,5
M24x1,5
M24x1,5
M24x1,5
M24x1,5
M24x1,5
M24x1,5
M24x1,5
M24x1,5
M24x1,5
M24x1,5
M24x1,5
M24x1,5
M24x1,5
M24x1,5

Artikel-Nr.

fur
Futterlange

160
160

Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard

Standard
Standard
Standard
Standard
Standard
Standard

160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160

4623

Bestell-Nr.

4623 132.163
4623 132.263

4623 10.080
4623 10.180
4623 18.080
4623 32.080
4623 32.180
4623 32.280

4623 10.100
4623 10.101
4623 18.100
4623 32.100
4623 32.101
4623 32.102

4623 108.100
4623 108.101
4623 110.100
4623 110.101
4623 114.100
4623 114.101
4623 114.102
4623 118.100
4623 118.101
4623 118.102
4623 120.100
4623 120.101
4623 120.102
4623 125.100
4623 125.101
4623 125.102
4623 132.100
4623 132.101
4623 132.102



MQL-Hydro-Synchrofutter HSK-A fUr den manuellen Werkzeugwechsel

Produkt-Informationen Lieferumfang
e fir MQL 1- und 2-Kanal-Systeme e inkl. Spannschlissel Art.-Nr. 4912
¢ MQL-Druck max. 16 bar e inkl. MQL-KuhImittelibergabesatz fir
e kompensiert Synchronisationsfehler manuellen Werkzeugwechsel (Flllstlick)
e garantiert beste Gewindequalitat bei optimaler Art.-Nr. 4513
Standzeit e inkl. Einstellschlissel flr
¢ Minimallangenausgleich + 0,3 mm in Druck- MQL- Einstellschraube
und Zugrichtung zwischen Synchronspindel
und Gewindewerkzeug reduziert hohe * MQL-Einstellschraube Art. 4305 separat
Gewindeflankenreibungskréafte bestellen
e reduziert Axialkrafterhdhung wahrend des e Reduzierbuchsen Art.-Nr. 4605 oder 4606
Schneidzyklus auf ein Minimum separat bestellen

* komfortable Hydrodehnspannung mit
Reduzierbuchsen mit aktiver Mithahme

e Einstellschraube erméglicht 3 mm
Léngennachstellung

e Guhring-MQL erkennbar durch griinen Farbring

2 L/
_ SWW \
o) i =T <| o .
© w’ T e — 1| Ol T © I\’I
i 1 BY GUI9NGL
Mt
MQL
I 2 BY GUHRING
;
|GUHROSyNC|
Artikel-Nr. 4604
el SCr:g;t-z . da I Mtmax.  SW K Bestell-Nr.
ds mm di Gewind mm mm ’ 9 )
63 12,00  2,8-10 M2-M12 40 106,5 26 Nm 4 15 4604 12.063
63 20,00 6-16  M4,5-M20 40 120,5 90 Nm 5 1,6 4604 20.063
100 12,00  2,8-10 M2-M12 40 113,0 26 Nm 4 2,8 4604 12.100
100 20,00 6-16  M4,5-M20 40 127,090 Nm 5 2,9 4604 20.100
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MQL 2-Kanal-Hydro-Synchrofutter HSK-A fUr den automatischen Werkzeugwechsel

Produkt-Informationen Lieferumfang

o fir MQL 2-Kanal-Systeme e inkl. Spannschlissel Art.-Nr. 4912

¢ MQL-Druck max. 16 bar e inkl. MQL-KuhImittelibergabesatz fir

e kompensiert Synchronisationsfehler automatischen Werkzeugwechsel

e garantiert beste Gewindequalitat bei optimaler Art.-Nr. 4511
Standzeit e inkl. Einstellschlissel flr

¢ Minimallangenausgleich + 0,3 mm in Druck- MQL- Einstellschraube
und Zugrichtung zwischen Synchronspindel
und Gewindewerkzeug reduziert hohe * MQL-Einstellschraube Art. 4305 separat
Gewindeflankenreibungskréafte bestellen

e reduziert Axialkrafterhdhung wahrend des e Reduzierbuchsen Art.-Nr. 4605 oder 4606
Schneidzyklus auf ein Minimum separat bestellen

* komfortable Hydrodehnspannung mit
Reduzierbuchsen mit aktiver Mithahme

e Einstellschraube erméglicht 3 mm
Léngennachstellung

e Guhring-MQL erkennbar durch griinen Farbring

sw 2
N
A EREEIE
Vi
. MQL
.1
|GUHROSyNC|
Artikel-Nr. 4603
HSK-A 2 Scfig;t-ﬂ fur d2 h Mt max.  SW k Bestell-Nr.
ds mm di Gewinde mm mm . 9 :
63 12,00 2,810 M2-M12 40 1065 26 Nm 4 15 4603 12.063
63 2000 616 M4,5-M20 40 120,590 Nm 5 1,6 4603 20.063
100 12,00 2,810 M2-M12 40 1130 26 Nm 4 28 4603 12.100
100 2000 616 M4,5-M20 40 127,0 90 Nm 5 29 4603 20.100
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MQL Hydro-Synchrofutter mit Zylinderschatt

Produkt-Informationen

e fir MQL 1- und 2-Kanal-Systeme

* MQL-Druck max. 16 bar

e kompensiert Synchronisationsfehler

e garantiert beste Gewindequalitat bei optimaler
Standzeit

¢ Minimallangenausgleich + 0,3 mm in Druck-
und Zugrichtung zwischen Synchronspindel
und Gewindewerkzeug reduziert hohe
Gewindeflankenreibungskréfte

¢ reduziert Axialkrafterhéhung wahrend des
Schneidzyklus auf ein Minimum

* komfortable Hydrodehnspannung mit
Reduzierbuchsen mit aktiver Mithahme

e Einstellschraube erméglicht 3 mm
Léngennachstellung

¢ Aufnahmeschaft nach DIN 1835-A zur Aufnahme
in Prazisionsspannfuttern (Hydrodehn- oder
Kraftspannfutter, Schrumpffutter bei einmaliger
Anwendung)

e Guhring-MQL erkennbar durch griinen Farbring

Lieferumfang

e inkl. Spannschlissel Art.-Nr. 4912

¢ inkl. Einstellschlissel fiir Einstellschrauben

e MQL Einstellschrauben Art.-Nr. 4305
separat bestellen

e Reduzierbuchsen Art.-Nr. 4605 oder 4606
separat bestellen

SW-, 2
S — - — fﬁa 3
I Mt
Artikel-Nr.
fur .
ds h6 da far do 14
mm mm SCh;ﬂ_@ Gewinde mm mm b4 s e kg
20 12,00 2,8-10 M2-M12 40 80 26 Nm 4 0,7
20 20,00 6-16  M4,5-M20 40 94 90 Nm 5 0,8

“MOL

BY GUHRING

> MOL

|GUHROSyNC|

4524

Bestell-Nr.

4524 12.020
4524 20.020
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MQL Synchrofutter HSK-A fur den manuellen Werkzeugwechsel

Produkt-Informationen

o fiir 1- & 2-Kanal-Systeme

e kompensiert Synchronisationsfehler

e Minimallangenausgleich + 0,15 mm in Druck-
und Zugrichtung zwischen Synchronspindel
und Gewindebohrer reduziert hohe
Gewindeflankenreibungskréafte und erhoht
Gewindequalitat und Standzeit

¢ Einstellschraube erméglicht 2-3 mm Nachstellung

* MQL-Druck max. 10 bar

e montierter MQL-KUhImittellbergabesatz

e Guhring-MQL erkennbar durch griinen Farbring

e HSK-A nach ISO 12164-1/DIN 69893-1

Lieferumfang

¢ inkl. MQL-KUhImittelibergabesatz Art.-Nr. 4513
fur manuellen Werkzeugwechsel (Fullstiick)

¢ inkl. IC/ER Spannmutter mit Dichtscheibe
Art.-Nr. 4306 (*siehe Anzugsmoment)

¢ inkl. Einstellschlissel fir MQL-Einstellschraube

e MQL-Einstellschraube Art.-Nr. 4305
separat bestellen

e Dichtscheibe Art.-Nr. 4335 separat bestellen

e Gewindebohrspannzange Art.-Nr. 4308
separat bestellen

e Spannschlissel Art.-Nr. 4913 flr
ER-Spannmutter separat bestellen

s MOL

> MOL

Artikel-Nr. 4298
AR NenngroBe lly G ek do I Anzugs—* kg Bestell-Nr.
ds Gewinde mm mm mm moment
63 ER20 M4-M14 M25x1,5 4,0-11,0 34 95,5 35Nm 1,00 4298 20.063
63 ER32 M4-M30 M40x1,5 4,0-20,0 50 109,0 136 Nm 1,50 4298 32.063
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MQL 2-Kanal-Synchrofutter HSK-A fUr den automatischen Werkzeugwechsel

Produkt-Informationen

e fiir 2-Kanal-Systeme

e kompensiert Synchronisationsfehler

e Minimallangenausgleich + 0,15 mm in Druck-
und Zugrichtung zwischen Synchronspindel
und Gewindebohrer reduziert hohe
Gewindeflankenreibungskréafte und erhoht
Gewindequalitat und Standzeit

¢ Einstellschraube erméglicht 2-3 mm Nachstellung

* MQL-Druck max. 10 bar

e montierter MQL-KUhImittellibergabesatz

e Guhring-MQL erkennbar durch griinen Farbring

e HSK-A nach ISO 12164-1/DIN 69893-1

Lieferumfang

¢ inkl. MQL-KuhImittellibergabesatz Art.-Nr. 4511
fur automatischen Werkzeugwechsel

¢ inkl. IC/ER Spannmutter mit Dichtscheibe
Art.-Nr. 4306 (*siehe Anzugsmoment)

¢ inkl. Einstellschlussel fir MQL-Einstellschraube

* MQL-Einstellschraube Art.-Nr. 4305 separat
bestellen

e Dichtscheibe Art.-Nr. 4335 separat bestellen

* Gewindebohrspannzange Art.-Nr. 4308
separat bestellen

e SpannschlUssel Art.-Nr. 4913
fur ER-Spannmutter separat bestellen

o 8
11
Artikel-Nr.
HSK-A . far d1 do I1 Anzugs-
d3 NenngrdBe Gewinde G mm mm mm moment* kg
63 ER20 M4-M14 M25x1,5 4,0-11,0 34 95,5 35 Nm 1,00
63 ER32 M4-M30 M40x1,5 4,0-20,0 50 109,0 136 Nm 1,50
100 ER20 M4-M14 M25x1,5 4,0-11,0 34 102,0 35 Nm 2,40
100 ER32 M4-M30 M40x1,5 4,0-20,0 50 115,5 136 Nm 3,00

ZMOL

BY GUHRING

4341

Bestell-Nr.

4341 20.063
4341 32.063
4341 20.100
4341 32.100
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MQL-Einstellschrauben mit Innenkonus fur MQL-Synchrofutter

Produkt-Informationen Lieferumfang
* MQL-Einstellschrauben mit Innenkonus e mit O-Ring zur sicheren Abdichtung
o fir MQL-1 & 2-Kanal-Systeme
o fir MQL-Gewindewerkzeuge mit AuBenkonus
e fir MQL-Hydro-Synchrofutter Art. Nr. 4602, 4603
4604 und 4524
o fiir MQL-Synchrofutter Art. Nr. 4298, 4330 und 4341
¢ Einstellschraube an Gewindebohrerschaft anlegen
e Einstellschraube erméglicht 3 mm
Langennachstellung durch Sechskant
Spannschlissel Art. Nr. 4912 Typ ,,B“

@
0-Ring— SWW
o8 T -8 3 -8 8
- | MOL
I I1 1 BY GUHRING
> MOL
Artikel-Nr. 4305
i Gewin]::lugbohrer G el d2 I SW O-Ring Typ Bestell-Nr.
NenngréBe Schaft-& x O mm mm mm

ER20 / Hydro12 6x4,9 M8x1 3,6 4,8 24,15 2,5 3,5x1 1 4305 6.020
ER20 / Hydro12 7x5,5 M8x1 3,6 5,4 24,3 2,5 3,5x1 1 4305 7.020
ER20 / Hydro12 8x6,2 M8x1 3,6 6,1 19,3 2,5 3,5x1 1 4305 8.020
ER20 / Hydro12 9x7 M8x1 3,6 6,9 18,2 2,5 3,5x1 1 4305 9.020
ER20 / Hydro12 10x8 M8x1 3,6 7,8 14,65 2,5 3,5x1 2 4305 10.020
ER20 / Hydro12 11x9 M8x1 3,6 8,8 16,0 2,5 3,5x1 2 4305 11.020
ER32 / Hydro20 6x4,9 M10x1 4,1 4,8 34,5 3,0 4x1 1 4305 6.032
ER32 / Hydro20 7x5,5 M10x1 4,1 5,4 34,5 3,0 4x1 1 4305 7.032
ER32 / Hydro20 8x6,2 M10x1 4,1 6,1 29,5 3,0 4x1 1 4305 8.032
ER32 / Hydro20 9x7 M10x1 4,1 6,9 29,0 3,0 4x1 1 4305 9.032
ER32 / Hydro20 10x8 M10x1 4,1 7,8 25,0 3,0 4x1 1 4305 10.032
ER32 /Hydro20  11x9 & 12x9 M10x1 4,1 8,8 24,0 3,0 4x1 1 4305 11.032
ER32 / Hydro20 14x11 M10x1 41 10,8 22,5 3,0 4x1 2 4305 14.032
ER32 / Hydro20 16x12 M10x1 41 11,8 22,0 3,0 4x1 2 4305 16.032
ER32 / Hydro20 18x14,5 & 20x16  M10x1 41 14,3 20,5 3,0 4x1 2 4305 18.032
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MQL 2-Kanal KihimittelUbergabesatz HSK-A

Produkt-Informationen

¢ f{ir MQL-Gewindeaufnahmen und monolitische
Aufnahmen nach MQL-Werksnorm
e Ausfiihrung &hnlich DIN 69895

e fir MQL-2-Kanalsysteme

o flir Werkzeug-Aufnahmen mit automatischem
Werkzeugwechsel
¢ Ausflhrung ,,Crashsafe“ analog DIN 69090-2

Ubergabehals

e MaBangaben d2 und |1 im eingebauten Zustand

.
- — — /]
° %’T (
I3 l2
11
flr d4 do
HSK-A mm mm
32 6,00 3,00
40 8,00 3,80
50 10,00 3,60
63 12,00 3,60
80 14,00 3,60
100 16,00 3,60

ds
mm

4,00
5,40
4,00
4,00
4,00
4,00

I1

26,00
29,50
33,00
36,50
40,00
44,00

MQL KuhimittelUbergabesatz HSK-A (Fullstlck)

Produkt-Informationen
o fur IK, MQL-1 und MQL-2-Kanalsysteme

o fir Werkzeug-Aufnahmen mit manuellem
Werkzeugwechsel
e optimale Abdichtung zum MQL-Spannsatz

e MaBangaben d2 und |1 im eingebauten

Zustand

mT T 7l N O]
3 W ‘ 3
11
flr do
HSK-A mm
32 3,00
40 3,60
50 3,60
50 5,00
63 3,60
63 6,00
80 3,60
80 8,00
100 3,60
100 8,00

ds
mm

3,00
4,00
4,00
5,00
4,00
6,00
4,00
8,00
4,00
8,00

I1

6,30

8,30
10,30
10,30
12,30
12,30
14,40
14,40
16,40
16,40

l2
mm

5,00
5,00
5,00
5,00

5,00

I2

5,50
7,50
9,50
11,50
13,50
15,50

I3
mm

21,00
13,80
14,00
14,00

G

M10x1
M12x1
M16x1
M16x1
M18x1
M18x1
M20x1,5
M20x1,5
M24x1,5
M24x1,5

Artikel-Nr.

G

M10x1
M12x1
M16x1
M18x1
M20x1,5
M24x1,5

Artikel-Nr.

flr
MQL oder IK

MQL-1K/2-K

MQL-1K/2-K

MQL-1K/2-K
IK

MQL-1K/2-K
IK

MQL-1K/2-K
IK

MQL-1K/2-K
IK

ZMOL

BY GUHRING

4511

Bestell-Nr.

4511 10,032
4511 12,040
4511 16,050
4511 18,063
4511 20,080
4511 24,100

“MOL

BY GUHRING

ZMOL

BY GUHRING

4513

Bestell-Nr.

4513 10.032
4513 12.040
4513 16.050
4513 16.150
4513 18.063
4513 18.163
4513 20.080
4513 20.180
4513 24.100
4513 24.101
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4-PUNKT-SPANNTECHNIK

FUR MQL
TECHNIK UND VORTEILE

|GUHROCLAMP] Die MQL-fahigen 4-Punkt-Spannsétze bieten enorme
Spannkraft und optimale Kihlschmierstoffversorgung.
MQL Sie eignen sich fur die radiale manuelle Werkzeug-
BY GUHRING spannung in Spindeln (Kurzbohrspindeln, Mehrspindel-
bohrkdpfen).

Muyosjuueds-3sH
TOW

HSK-C 80

HSK-C 63

HSK-C 50
rENEG L HSK-C 32

HSK-C 100

Vorteile:

e einfache und damit kostenglinstige Spindelherstellung

e kurzer, schlanker Spindeleinbau, wodurch ein kurzer Lagerabstand mdglich ist
e fir einen Druck bis 160 bar geeignet (bei konventioneller Innenkihlung)

e schnelle Ansprechzeiten dank versackungsfreier MQL-Ubergabe

e kompatible Einbaukontur und Verwendung zu unserem 4-Punkt-Spannsatz
fur konventionelle Kihlung

e fester Einbau durch Schraubverbindung, konstruktiv vorgewuchtet und gute
Rotationssymetrie, dadurch hochgeschwindigkeitstauglich

140 GUHRING GM 300



GUHROCLAMP MQL-4-Punkt-Spannsétze fir MQL und IK

Produkt-Informationen
e fir radial betatigte, manuelle HSK-
Werkzeugspannung

Lieferumfang
* komplett, wie dargestellt
e Einbau- und Bedienungsanleitung

e universelle Anwendung fiir MQL und
Hochdruck-IK

¢ die zentrale, koaxiale MQL-Durchflihrung
mit konstantem Innendurchmesser sorgt
fir eine versackungsfreie Ubergabe nach
DIN 69090-2

¢ Kuhimitteldicht bis 160 bar

e zum Spannen von HSK-A/C Schaften
nach ISO 12164-1/DIN 69893

MQL
HSK-Spanntechnik

® %\ i T
1] .
rﬂ_gﬁ%_ IGUHROCLAMP]
SWi /
1
Artikel-Nr. 4930
d4 d2 ds I
HSK-C -t = - - G SWi1 SWa kg Bestell-Nr.
32 16,7 3 41 41,75 M10 2,5 3 0,05 4930 24.100
40 20,6 4 5,1 43,90 M12 3 4 0,09 4930 30.100
50 25,5 B 7,1 54,20 M16 4 5 0,18 4930 38.100
50 25,5 5 6,1 54,20 M16 4 5 0,18 4930 38.200
63 33,0 6 7,1 72,20 M20 5 6 0,37 4930 48.100
80 41,0 8 10,1 90,20 M24 6 8 0,70 4930 60.100
100 52,0 10 12,1 107,10 M24 8 10 1,30 4930 75.100
GUHROCLAMP Einbauteile fur MQL-4-Punkt-Spannsatze Art.-Nr. 4930
« Befestigungsschraube nur fiir Flansche. O-Ring 3
e wenn sich Spindel nicht arretieren lasst, 4933 4934
Drehmomentstiitze Art.-Nr. 4963 verwenden. Befestigungsspindel Spindeladapter
- ? O-Ring 3
|GUHROCLAMP]
4935
Befestigungsschraube
4932 fiir Flansche
AusstoBer m. Rohr
O-Ring 1
9 4931
Spindel mit Spannsegmente
Artikel-Nr. 4931 4932
HSK-C O-Ring 1 O-Ring 2 0O-Ring 3 Spindel mit Spannsegmenten AusstoBer mit Rohr
mm mm mm Bestell-Nr. Bestell-Nr.
32 10,5x2,0 6,0x1,5 3,5x1/4x1 4931 24.000 4932 24.100
40 13,0x2,0 7,0x1,5 4,5x1,0/5,0x1,0 4931 30.000 4932 30.100
50 16,0x2,0 10,0x1,5 5,5x1,0/7x1,0 4931 38.000 4932 38.100
63 20,3x2,4 14,0x1,5 7,0x1,0 4931 48.000 4932 48.100
80 28,4x3,53 16,0x2,0 10,0x1,5 4931 60.000 4932 60.100
100 28,17x3,53 22,0x2,0 12,0x1,70 4931 75.000 4932 75.100

GM 300 GUHRING
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Befestigungsspindeln fir GUHROCLAMP MQL-4-Punkt-Spannsétze

Produkt-Informationen Lieferumfang
e Befestigungsspindeln fir den e komplett, wie dargestellt
Spindel-Direkteinbau

O-Ring 2 O-Ring 1
e
o5 -
11
Artikel-Nr.

fur d1 l4 . .

HSK-C e e G SW O-Ring 1 0O-Ring 2
32 4.1 22,5 M10 4 3,5x1,0 4,0x1,0
40 51 23,2 M 12 5 4,5x1,0 5,0x1,0
50 71 27,0 M 16 6 5,5x1,0 7,0x1,0
50 6,1 27,0 M 16 6 5,5x1,0 5,5x1,0
63 7.1 39,0 M 20 8 7,0x1,0 7,0x1,0
80 10,1 50,0 M 24 10 10,0x1,5 10,0x1,5
100 12,1 60,0 M 24 12 12,0x1,70 12,0x1,70

Spindeldapter fur GUHROCLAMP MQL-4-Punkt-Spannsatze

Produkt-Informationen Lieferumfang

e Adapter flir den Spindel-Direkteinbau und * komplett, wie dargestellt
Spindel-Kurzbauflansche zur Kihimittel-
Uibergabe und Abdichtung

Artikel-Nr.

flr d4 do d3 l4 )
HSK-C mm mm mm mm Bl

32 4,0 2,0 4,0 14 2,0x1,0

40 5,0 3,0 5,0 28 3,0 x1,0

50 6,0 4,0 6,0 28 4,0x1,0

50 6,0 4,0 7,0 28 4,0x1,0

63 8,0 55 7,0 42 6,0x 1,0

80 10,2 7,5 10,0 56 8,0x1,0

100 12,0 9,5 12,0 60 10,0x 1,0
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4933

Bestell-Nr.

4933 24.100
4933 30.100
4933 38.100
4933 38.200
4933 48.100
4933 60.100
4933 75.100

4934

Bestell-Nr.

4934 24.100
4934 30.100
4934 38.200
4934 38.100
4934 48.100
4934 60.100
4934 75.100



Befestigungsschraube fir GUHROCLAMP MQL-4-Punkt-Spannsétze

Produkt-Informationen

¢ notwendig zur Montage der MQL-
4-Punkt-Spannsatze in Vorsatzflansche
und Modulflansche Art.-Nr. 4363, 4386,
4387 und 4713

® gegen Standard-Befestigungsspindeln

austauschen

0O-Ring

1]

di_

SW

flr
HSK-C

32
40
50
50

80
100

d4
mm

1
1

4,1
5,1
6,1
7,1
7,1
0,1
2,1

1

23,5
21
25
25
29
36

46,5

Lieferumfang
e komplett, wie abgebildet

Artikel-Nr.
Anzugs-
SwW O-Ring 1 O-Ring 2 moment
Nm
13 4x1,0 4x1,0 14
16 4,5x1,0 5x1,0 30
18 5,5x1,0 6x1,0 60
18 5,5x1,0 7x1,0 60
24 7x1,0 7x1,0 110
24 10x1,5 10x1,5 180
32 12x1,7 12x1,7 200

M-Kontur Spannsatze fur MQL und IK

Produkt-Informationen

e kompatible HSK Spannsatze fir
M-Kontur-Spindeln und -Adapter

e universelle Anwendung fir MQL und

Hochdruck-IK
e die zentrale, koaxiale MQL-Durchfiihrung
mit konstantem Innendurchmesser sorgt
fur eine versackungsfreie KiihimittelUber-

gabe nach DIN 69090-2

¢ Kuhimitteldicht bis 160 bar
o fir radiale, betétigte manuelle

HSK-Werkzeugspannung
e zum Spannen von HSK-A/C Schaften

nach ISO 12164-1/DIN 69893

Lieferumfang

* inkl. Adapter mit Bohrungsuibergang flr
versackungsfreie Medium-Ubergabet

e mit Einbau- und Bedienungsanleitung

e Adapter mit Zapfenibergang Art.-Nr. 4616
separat bestellen

¢ SpindelanschlussmaBe auf Anfrage

e}
(5{ © D

1 1377

—
HSK-C di d2 ds
mm mm mm
32 16,7 3,0 4,1
40 20,6 4,0 5,1
50 25,5 5,0 6,1
50 25,5 5,0 7,1
63 33,0 6,0 7,1
80 41,0 8,0 10,1
100 52,0 10,0 12,1

Artikel-Nr.
l G SWi1 SWa

mm

434 M8x1 25 3
483 M10x1 3 4
55.3 M12x 4 5
55.3 M12x 4 5
64.7 M12x 5 6
75.3 M16x1 6 8
945 M18x1 8 10

4935

Bestell-Nr.

4935 24.100
4935 30.100
4935 38.200
4935 38.100
4935 48.100
4935 60.100
4935 75.100

4615

Bestell-Nr.

4615 24.000
4615 30.000
4615 38.100
4615 38.000
4615 48.000
4615 60.000
4615 75.000
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Adapter mit Zapfentbergang fur M-Kontur Spannsatz

Produkt-Informationen

¢ Anwendung in M-Kontur-Spannséatzen
Art.-Nr. 4615 statt Adapter mit
Bohrungsubergang

e universelle Anwendung fir MQL und
Hochdruck-IK

e KuhImitteldicht bis 160 bar

e Adapter flir Spindeln ohne Kihimediumrohr zur
versackungsfreien Medium-Ubergabe

e SpindelanschlussmaBe auf Anfrage

O-Ring 2 O-Ring 1 —l
— N
ol 38l LA o 5
12
11
Artikel-Nr.
flr dq do ds dg l4 I ) )

HSK-C  mm mm mm mm mm mm | 2 Ring1 O-Ring2 S8G
32 - 815} 3 5,00 14,4 5,4 3,5x1 3x1 M8x1
40 7,7 4,5 4 6,00 22,0 6,5 4,0x1 4x1 M10x1
50 8,5 55 B 8,00 23,0 7,5 5,5x1 6x1 M12x1
63 10,6 7,0 6 8,00 24,0 7,0 7,0x1 6x1 M12x1
80 - 10,0 8 11,30 23,3 8,3 10x1,5 8x1,5 M12x1

100 - 12,0 10 13,80 30,6 9,6 12x1,5 12x1,5 M18x1

Montage / Demontagewerkzeug fur M-Kontur-Spannséatze

Produkt-Informationen
o fiir die Montage und Demontage von
M-Kontur Spannséatzen Art.-Nr. 4615

. f °
11
Artikel-Nr.

far dq l4

HSK mm mm
32 17 118,7
40 21 121,6
50 26 127,5
63 34 132
80 42 143
100 53 152

144 GUHRING GM 300

4616

Bestell-Nr.

4616 24.000
4616 30.000
4616 38.000
4616 48.000
4616 60.000
4616 75.000

4624

Bestell-Nr.

4624 32.000
4624 40.000
4624 50.000
4624 63.000
4624 80.000
4624 100.000



Montage / Demontagewerkzeug fur MQL- & M-Kontur-Spannsatze

Produkt-Informationen
e fiir die Montage- und Demontage von

AusstoBern bei MQL-Spannsatzen Art.-Nr. 4930

und M-Kontur-Spannsétzen Art.-Nr. 4

615

= ©
11

fr dq
HSK mm
32 3
40 4
50 5
63 6
80 8
100 10

Montageanleitung

I1
mm

11
12
15
15

Artikel-Nr.

4986

Bestell-Nr.

4986 3.032
4986 4.040
4986 5.050
4986 6.063
4986 8.080
4986 10.100
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MQL-CH

NEW GENERATION

Messung direkt an der Werkzeugspitze

Gerade bei der Minimalmengenschmierung kommt es auf die
optimale Zufiihrung der sehr geringen Schmierstoffmengen
zur Werkzeugschneide an.

Eine mangelhafte Zufuhr beziehungsweise zu lange
Ansprechzeiten kdnnen fatale Folgen wie vorzeitigen
VerschleiB, verschlechterte Bearbeitungsqualitdt oder
sogar Werkzeugbruch haben. Eine zu groBe Menge an
KSS fihrt hingegen zu erhéhten Kosten durch unnétigen
Schmierstoffverbrauch und zusétzlichen Reinigungsaufwand
fir Bauteile beziehungsweise Maschinen.

Mit dem MQL-Check 3001stellt Glhring ein einfach zu
bedienendes Messgerét fur die schnelle Prifung der
Schmierstoffmenge direkt an der Werkzeugspitze zur
Verflgung.

Der MQL-Check 3001 wird Uber Magnetpunkte in der
Maschine befestigt, danach wird tber die Werkzeugspitze
der Null-Punkt fir die Eintauchtiefe ermittelt. Sobald das
Werkzeug im Messgerat positioniert wurde und der Start-
Befehl Uber die Software gegeben wurde, kann die MQL-
Zufuhr eingeschaltet werden. Die ermittelten Daten sendet
die Messeinheit des MQL-Checks 3001 per Bluetooth an
die zugehdrige Software am PC/Laptop.

Vorteile des MQL-Check 3001

¢ einfache, direkte und schnelle Vergleichsmessung der
Schmierstoffmenge an der Werkzeugspitze

e die Reproduzierbarkeit und jederzeit vergleichbare
Messdaten

e Mitlieferung eines Masterwerkzeuges zur Gegenprifung
unseres MQL Prifstandes —» um die Funktion von
MQL-Gerét, Maschine, Spindel, Werkzeugaufnahme und
Werkzeug zu Uberprifen

¢ ein werkstattgerechtes System, das kabellos arbeitet.
Sowohl bei der Stromversorgung als auch bei der
Datenlibertragung

Technische Daten

Priifbereich 10 bis 160 ml/h

Durchmesserbereich 3 bis 21,5 mm

Werkzeug
Messlage 0 bis 90°

(vertikale und horizontale Bearbeitung)
Funkreichweite ca. 50 m

(bei optimalen Bedingungen)
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—~CK 3001

Hinweis:
Nur Werkzeuge mit axialen Kiihlkanalaustritten
kénnen mit dem MQL Check 3001 getestet werden

MQL-Check 3001 besteht aus:

e Messeinheit inkl. Bluetooth-Sender und MagnetfuB fir die
Befestigung bei horizontaler Bearbeitung

e Software zur Messwerterfassung

e 10 Messfilter

e Akku + Netzteil



MQL-Technologie

Grundlagen

Die Kosten rund um die Kiuhlschmierung machen neben den
Maschinen- und Werkzeugkosten einen betrachtlichen Teil der
Kosten des Zerspanungsprozesses aus. Die Senkung des
Klhlschmiermittelbedarfs bietet daher vielféltige Einsparpo-
tenziale.

Die Einsparung von Kuhlschmiermittel bringt nicht nur
Kostenvorteile sondern unterstitzt auch den Umwelt- und
Gesundheitsschutz. Mitte der 1990er Jahre begann die
Forschung und Entwicklung im Bereich MQL, zu deren Vor-
reitern Guhring gehort.

Sonstige Kosten
(Maschinen,
Personal etc.)

Kostenanteil
konventionelle
Kuhlschmierung

Kostenanteil
Werkzeuge

Ziele der MQL-Bearbeitung

Die Anschaffung einer neuen MQL-Kuhlschmiermittelanlage
ist deutlich gunstiger als bei herkémmlicher Kihlschmierung!

¢ Reduzierung der Temperaturbelastung an der Werkzeugspitze
e Verringerung des WerkzeugverschleiBes

Effektive Spanabfuhr aus tiefen Bohrungen

¢ Reduzierung des Kuhlschmiermittelbedarfs

Hohe Kihlschmierwirkung besonders bei tiefen Bohrungen
Senkung der Folgekosten wie:

- Reinigungskosten der Bauteile

- Kosten fur Kiihlschmiermittelentsorgung

- Kosten fur Entsorgung Kiihischmiermittel belasteter Spéane
e Umwelt- und Gesundheitsschutz

Sonstige Kosten
(Maschinen,

Kostenanteil Personal etc.)
MQL-Kuhl-
schmierung
Einsparpotential Kostenanteil
MQL-Bearbeitung Werkzeuge

GM 300 GUHRING 147
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MQL-Technologie

Die Entwicklung moderner MQL-Systeme

Durch seine Grundlagenforschung fir die MQL-Bearbeitung
schuf Guhring die Voraussetzung fir eine praxisnahe MQL-
Technologie. Vom Spannsatz bis zur Werkzeugschneide wurden
alle Komponenten in die Entwicklung einbezogen — das Resultat
war das erste MQL-Ubergabesystem.

Merkmale:

e Modular aufgebautes und standardisiertes System

e MQL und konventioneller Spannsatz sind problemlos
austauschbar dank identischer Spindelkontur

e Hydrodehn-, Schrumpf- und Synchrofutter sind alle flir
den MQL-Spannsatz ausgelegt

Das aktuelle Giihring MQL-System

SMQL

BY GUHRING
Lic. HORKOS CORP

“MOL

Durch die Integration einer MQL-Léngen-Einstellschraube ECTHETTCR,
in das erste Giihring MQL-Ubergabesystem werden
Olversackungen zuverldssig vermieden. Damit steht dem
Kunden heute ein MQL-Uber gabesystem zur Verfiigung,
dass den Anforderungen moderner Fertigungsprozesse
optimal gerecht wird.

Merkmale des ersten Giihring MQL-Ubergabesystems:
* Versackungsfreie Ubergabe des Kiihischmierstoffs

e Spezielle MQL-KuhImittellbergabe-Einheit

e MQL-gerechtes Schaftende am Werkzeug

e Kegelige Langeneinstellschraube

Der Anwender profitiert von einem standardisiertem System
und einer deutlich reduzierten Lagerhaltung dank kompatibler
Bauteile.

148 GUHRING GM 300
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Formvollendetes Schqftende!
Fiir die sichere MQL-Ubergabe

Wichtig ist, die extrem geringe Olmenge direkt an die Wirk-
stelle zu fluhren! Hierbei spielt die geometrische Form des
Schaftendes eine enorme Rolle. Das kegelige Schaftende von
Guhring schafft optimale Bedingungen fur den MQL-Einsatz.

Vorteile des kegeligen Schaftendes:
e Keine Versackung von Ol

e Minimale Totrdume

e Einfache Handhabung

e glnstige Herstellung

Stromungsprofil mit geringer Wirbelbildung

#5472 FELFI R
LI1XES LekIes

Strémungsverhaltnisse im
Kuhlkanal-Verbindungsschlitz
an der Stelle des kegeligen
Ubergangs

Immer einen kiihlen Kopf

Durch MQL kann die Prozesstemperatur im Vergleich zur
Trockenbearbeitung erheblich gesenkt werden. Dadurch erge-
ben sich héhere Standwege und eine erhdhte Prozesssicherheit.

Thermografische Untersuchung bei Giihring:
Vergleich der Werkzeugtemperaturen

500

OHNE LUFT MQL

GM 300 GUHRING 149
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MQL-Technologie

Die Bestform fiir MQL!

Beste Ergebnisse durch optimierte Werkzeug-Geometrie flr 1.Nutquerschnitt:
die MQL-Bearbeitung am Beispiel RT 100 T! Die Nutgeometrie von Glhring MQL-Werkzeugen sorgt flir
kurze Spéne, die optimal aus tiefen Bohrungen transportiert

werden.

2.Maximaler Kiihlkanal-Querschnitt:

Sowohl die Kiihlschmierstoffversorgung als auch die
Spanabfuhr wurden durch den maximalen Querschnitt der
Kihlkanéle an den Werkzeugen perfektioniert.

Vergleich FlieBgeschwindigkeiten

Die FlieBgeschwindigkeit
in der Nut ist mit MQL 30,4 m/s.

Das Volumen bei MQL
ist 6,960 I/h (Norm-Liter Luft/h).

Werkzeug-@ = 11,7 mm
Druck an der Pumpe = 6 bar
Druck am Werkzeug = 4 bar

BY GUHRING

e I I Je—]
0 1M1 22 33 44 &85 66 77 88 m/s

Die FlieBgeschwindigkeit
in der Nut ist mit Emulsion 3,5 m/s.

Das Volumen mit Emulsion
ist 600 I/h (Norm-Liter Luft/h).

Werkzeug-@ = 11,7 mm
Druck an der Pumpe = 60 bar
Druck am Werkzeug = 31 bar

Kihlemulsion
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Varianten des MQL-Systems

Die Bereitstellung des MQL-Mediums am Werkzeug kann auf
zwei verschiedenen Wegen erfolgen: Das Aerosolgemisch
kann auBerhalb der Maschine aufbereitet werden und zur
Bearbeitungsstelle geleitet werden (1-kanaliges System) oder
Druckluft und MQL-Medium werden getrennt zur Mischkammer
zugeleitet und erst dort vermischt (2-kanaliges System).

Das 1-Kanal-MQL-System

Beim 1-kanaligen MQL-System erfolgt die Erzeugung
eines schmierfahigen Aerosols in einem separaten, an der
Werkzeugmaschine angebrachten MQL-Gerét. Spezielle
Disensysteme innerhalb eines unter Druck stehenden

Drehdurchfiihrung Spindel

Luft-/Ol-Gemisch

Das 2-Kanal-MQL-System

Beim 2-Kanal-System gelangt das Ol vom Aggregat Uber
eine Ringleitung und eine moglichst kurze Stichleitung zur
Drehdurchfihrung. In diese ist ein Schnellventil integriert,
welches das Ol in kleinsten Mengen dosiert. Uber eine in der
Spindel montierte Lanze wird das Ol in den Werkzeughalter
transportiert. Der zweite Kanal der Drehdurchfiihrung dient
der Luftzuflhrung zum Werkzeughalter. Erst an dieser Stelle

Drehdurchfiihrung Spindel

Die Zufuhr des Aerosols zur Bearbeitungsstelle erfolgt
durch eine flir die Minimalmengenschmierung geeignete
Drehdurchfiihrung (vorzugsweise mit axialem Durchfluss),
die Spindel, das Spannsystem und schlieBlich das
Zerspanwerkzeug. Unvermeidbare Querschnittsdnderungen
sollten strdbmungsgtinstig ausgestaltet werden.

Behélters erzeugen mittels dosiert zugefuhrter Druckluft ein
schmierfahiges Aerosol, dessen Olgehalt einstellbar sein kann
und dann durch die MQL-Steuerung innerhalb der physika-
lischen Grenzen sichergestellt wird.

wird die Luft mit dem Ol vermischt. Der Werkzeughalter
verfigt dazu Uber eine eingepresste Rohrdlse, in der sich
die Mischkammer befindet. O und Luft kénnen bei diesem
System in fast beliebigen Mengen gemischt werden. Der Weg
von der Mischkammer zur Wirkstelle ist nur noch minimal, was
eine sehr schnelle Reaktionszeit bewirkt und eine sehr schnel-
le Anderung der Olmenge zulasst.

Werkzeug

Ol-Lanze

Luft-/Ol-Gemisch

GM 300 GUHRING 151
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Montage KuhimittelUbergabesatz/MQL KuhimittelUbergabeeinheit

MONTAGEANLEITUNG

1. Die HSK-Aufnahme muss sauber und frei von Spanen und
Beschadigungen sein.
2. Die O-Ringe vor Montage einfetten.

3. Den Kiihimitteliibergabesatz vollstandig (Kiihimittelrohr, Uberwurfmutter

und 2 O-Ringe) mit Hilfe des Steckschlissels
zentrisch in den HSK einfuhren.
Beim Einflihren der MQL-KuhImittellibergabeeinheit unbedingt darauf

achten, dass das MQL-R6hrchen zentrisch und ohne Beschadigung in die

MQL-Langeneinstellschraube eingefihrt wird (nicht abknicken).

4. Den Kihimittellibergabesatz/die Kuihimittellibergabe-Einheit einschrauben

und fest anziehen (Drehmoment s. Tabelle rechts)
5. Das KihImittelrohr auf radiale Beweglichkeit prifen.

Montage MQL-Kiihimitteliibergabesatz 4939

O-Ring (bei Montage einfetten)

Uberwurfmutter

Kuhimittelrohr

KuhImittellibergabesatz

Montage MQL-Kiihimitteliibergabesatz Fiillstiick 4940

O-Ring (bei Montage einfetten)
Uberwurfmutter

KihImittelrohr

Montageadapter
Art.-Nr. 4948

Kihlmitteltibergabesatz/Fiillstlick

Montage MQL-Kiihimitteliibergabesatz 4623/4924

2. MQL-Langeneinstellschraube MQL-Réhrchen

O-Ring (bei Montage einfetten)

Uberwurfmutter

KuhImittelrohr

1. KlhImitteliibergabesatz

152 GUHRING GM 300

T-Griff-Steckschlissel Art.-Nr. 4911

Drehmoment

far MA
HSK Nm

32 7

40 11

50 15

63 20

80 25

100 30

3/8™-Vierkantantrieb-Steckschlussel

Art.-Nr. 4910

T-Griff-Steckschlissel Art.-Nr. 4911

3/8™-Vierkantantrieb-Steckschlussel

Art.-Nr. 4910

T-Griff-Steckschlissel Art.-Nr. 4911

3/8™-Vierkantantrieb-Steckschlussel
Art.-Nr. 4910

v DNIHHND v DNIHHND

v DNIHHND




HPC-Spannfutter



M GRIF-!

ALLES FEST

| -
)
=
>
y—
c
C
©
O
Q_u
O

HPC-Spannfutter




HOHE SPANNKRAFT

MAXIMALE
ZERSPANVOLUMEN

IMMENSE DREHZAHLEN

N

~ HOCHSTE STEIFIGKEIT

=
9]
e
E=
=}
=
c
c
<
Q
@
O
o
=




Jepnjuueds-OdH

HPC-SPANNFUT TER
TECHNIK UND VORTEILE

Insbesondere flr die Frasbearbeitung und Gewindefrasen,
aber auch fur das Bohren und Reiben sowie unter HSC-
und HPC-Bedingungen bietet Guhring Prazisionsspannfut-
ter mit héchster Spannkraft an. Die spezielle Spannhiilse
wird Uber ein Schneckengetriebe gespannt und Ubertragt
die enorme Spannkraft optimal auf das eingespannte
Werkzeug. Dadurch sind Spannkréfte von z. B. > 200 Nm
bei Schaftdurchmesser 12 mm oder > 300 Nm bei Schaft-
durchmesser 16 mm mdglich.

Dieses System bietet folgende Vorteile:

¢ héhere Schnitttiefen im Vergleich zu herkémmlichen Werkzeugaufnahmen

e groBere axiale Zustellung und damit héheres Zeitspanungsvolumen

e wartungsfreie Technik

¢ geeignet flr Zylinderschéfte nach DIN 1835 A und B sowie nach 6535 HA, HB und HE
¢ Rundlaufgenauigkeit 3 pm bei 2,5 x D

e Wuchtgute: G2,5 / 20.000 U/min oder U< 1,2 gmm

6 GUHRING GM 300



HPC-Spannfutter HSK-A

Produkt-Informationen

e flir Schwerzerspanung sowie HSC- und
HPC-Bearbeitung

e HSK-A nach ISO 12164-1/DIN 69893-1

e Wuchtgite G2,5 / 20.000 U/min oder
U< 1,2gmm

e flir Werkzeugschafttoleranz h6

® héchste Spannkraft und Stabilitdt durch mech.
Spanngetriebe

e Betatigungsmoment flr Spanneinleitung 10 Nm

¢ geeignet flr Innenkuhlung bis 80 bar

Lieferumfang
e Sechskantspannschlissel Art. 4912 4,600

e Spannhllsen Art.-Nr. 4302, 4235, 4236, 4237
separat bestellen

e Kuhimittellbergabesatz Art. 4949 separat
bestellen

e Drehmomentschlissel 10 Nm
Art.-Nr. 4987 10.000 und
Sechskanteinsatz Art.-Nr. 4916 4.000
fur optimale Bedienung separat bestellen

.
| 15]8|3
I5 | [”]0,003]A[B]
|
1
Artikel-Nr.
HSK-A 1y d d | | |
d NenngréBe  Aufnahme-@ 2 & 1 & € SW
3 mm mm mm mm mm
d{ he mm

63 20 3-20 40 53 92 20 3,0 4
100 20 3-20 40 70 100 18 3,0 4
100 25 16-32 52,5 70 139 - 83 4

HPC-Spannfutter SK

Produkt-Informationen

e fiir Schwerzerspanung sowie HSC- und
HPC-Bearbeitung

e SK nach DIN ISO 7388-1 Form AD

¢ Wuchtgite G2,5 / 20.000 U/min oder
U< 1,2gmm

e flr Werkzeugschafttoleranz h6

¢ hochste Spannkraft und Stabilitat durch
mech. Spanngetriebe

e Betatigungsmoment flr Spanneinleitung 10 Nm

¢ geeignet fur Innenklhlung bis 80 bar zentrale
Kuhlmittelzufuhr Form AD

Lieferumfang
e Sechskantspannschlissel Art. 4912 4,600

e Spannhllsen Art.-Nr. 4302, 4235, 4236, 4237
separat bestellen

e Anzugsbolzen Art. Nr. 4925 oder 4926 separat
bestellen

e Drehmomentschlissel 10 Nm
Art.-Nr. 4987 10.000 und
Sechskanteinsatz Art.-Nr. 4916 4.000
flr optimale Bedienung separat bestellen

e Form AD/B auf Anfrage

e
-1 583
i
I5
10,003[A]
11
Artikel-Nr.
fur
SK NenngréBe  Aufnahme-@ d2 er h ls e SW
mm mm mm mm mm
d1 he mm
40 20 3-20 40 50 62,5 20 3,0 4
50 20 3-20 40 63 62 18 3,0 4
50 25 16-32 52,5 70 101,5 - 3,5 4

4300

Bestell-Nr.

4300 20.063
4300 20.100
4300 25.100

4301

Bestell-Nr.
4301 20.040

4301 20.050
4301 25.050

GM 300 GUHRING 157

HPC-Spannfutter



Jepnjuueds-OdH

HPC-Spannfutter MAS/BT

Produkt-Informationen Lieferumfang
e fiir Schwerzerspanung sowie HSC- und HPC- e Sechskantspannschlissel Art. 4912 4,600
Bearbeitung
e MAS/BT nach DIN ISO7388-2 Form JD e Spannhilsen Art.-Nr. 4302, 4235, 4236, 4237
e Wuchtgite G2,5 / 20.000 U/min oder separat bestellen
U< 1,2gmm ® Anzugsbolzen Art. Nr. 4927 oder 4928 separat
e flir Werkzeugschafttoleranz h6 bestellen
* héchste Spannkraft und Stabilitdt durch mech. ¢ Drehmomentschlissel 10 Nm
Spanngetriebe Art.-Nr. 4987 10.000 und Sechskanteinsatz
e Betatigungsmoment flr Spanneinleitung 10 Nm Art.-Nr. 4916 4.000 fur optimale Bedienung
e geeignet fur Innenkulihlung bis 80 bar separat bestellen

e Form AD/B auf Anfrage

&
d2
d4

15 | [7o,008A]

Artikel-Nr. 4244
) il d d | | |
MAS/BT  NenngréBe Aufnahme-@ 2 & 1 & € SW Bestell-Nr.
d1 ns mm mm mm mm mm mm
30 20 3-20 40 53 82,0 20 3,0 4 4244 20.030
40 20 3-20 40 63 70,5 18 3,0 4 4244 20.040
40 20 3-20 40 63 120,0 48 3,0 4 4244 120.040
50 20 3-20 40 63 81,5 18 3,0 4 4244 20.050
50 20 3-20 40 63 167,5 84 3,0 4 4244 120.050
40 25 16-32 53 63 109,5 - 3,5 4 4244 25.040
50 25 16-32 52,5 70 120,5 - 3,5 4 4244 25.050
HPC-Spannfutter CAT
Produkt-Informationen Lieferumfang
o fiir Schwerzerspanung sowie HSC- und e Sechskantspannschlissel Art. 4912 4,600
HPC-Bearbeitung
e CAT nach ASME B5.50 e Spannhllsen Art.-Nr. 4302, 4235, 4236, 4237
e Wuchtgite G2,5 / 20.000 U/min oder U< 1,2gmm separat bestellen
o fiir Werkzeugschafttoleranz h6é ® Drehmomentschlissel 10 Nm
e hdchste Spannkraft und Stabilitat durch mech. Art.-Nr. 4987 10.000 und Sechskanteinsatz
Spanngetriebe Art.-Nr. 4916 4.000 flr optimale Bedienung
e Betatigungsmoment flr Spanneinleitung 10 Nm separat bestellen
¢ geeignet flr Innenkihlung bis 80 bar
e zentrale Kihlmittelzufuhr Form DU e CAT-Anzugsbolzen auf Anfrage

e CAT40 d4: entspricht nicht der ASME B5.50

-6 T AN
T|©
10,003[A]
1
Artikel-Nr. 4243
fur do dg I4 Is ls
CAT NenngréBe  Aufnahme-@ s i s o e SW Bestell-Nr.
d1 he mm
40 20 3-20 40 50 62,5 20 3,0 4 4243 20.040
50 20 3-20 40 63 62 18 3.0 4 4243 20.050
50 25 16-32 52,5 70 101,5 - 35 4 4243 25.050
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HPC-Verlangerung

Produkt-Informationen Lieferumfang

e schlanke Verlangerung zur Aufnahme im e Sechskantschlissel Art.-Nr. 4912 4,000
HPC-Spannfutter oder Hydraulik-Dehnspannfutter e Spannhuilsen Art.-Nr. 4302, 4235

o flir Werkzeugschafttoleranzen h6 separat bestellen

* hohe Spannkraft
e Betatigung Uber mitgelieferten Sechskantschlissel e Drehmomentschlissel Art.-Nr. 4915 3,000

von hinten (SW 1) fur optimale Bedienung separat bestellen
® Betatigungsmoment flir Spanneinleitung max 3 Nm

SW2 SW 1
® VS : 3 — T
© | I '8
12
1
Artikel-Nr. 4208
ds - Aufnahme-@ do I1
i NenngréBe A i e e SW 1 SW 2 kg Bestell-Nr.
14 6 1-6 14,0 100 4 13 0,26 4208 6.014
14 6 1-6 14,0 150 4 13 0,32 4208 6.114
14 6 1-6 14,0 190 4 13 0,45 4208 6.214
20 6 1-6 20,0 100 4 16 0,34 4208 6.020
20 6 1-6 20,0 150 4 16 0,46 4208 6.120
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Jepnjuueds-OdH

Powertrasen mit Pinkbock

Auszugssichere Volumenzerspanung — mit Glihrojet Kihlung
Perfekte Kombination - HPC-Spannfutter mit PinLock Auszugs-

sicherung

e prozesssicher (kein Werkzeugauszug;

keine Bauteilbeschadigung)
e Nhdchste Zerspanleistung
e Nhohe Standwege und beste Oberflachen
e cinfache Handhabung

e Standard-Fraswerkzeuge daher

keine Lizenzen notwendig

160 GUHRING GM 300

Durch die Verwendung der PinLock Spannhulse mit
Sicherungsstift wird jegliches herausziehen der

eingesetzten Standardfraswerkzeuge mit HB-Schaft nach

DIN 6535 absolut sicher verhindert. Durch die Kombination
der HPC-Kraftspanntechnik mit dem perfekten Rundlauf

und der wirkungsvollen GuhroJdet-PeripheriekUhlung werden
pisher unerreichte Zerspanvolumen, Standwege und
Oberflachenguten erreicht. Und das mit Standardwerkzeugen
und absoluter Sicherheit vor unerwtnschten Auszugseffekten.




GUHROJET Spannhtilsen mit Peripheriekiihlung fir HPC-Spanniutter

Produkt-Informationen Lieferumfang
e zur Spannung von zylindrischen ¢ inkl. L4ngeneinstellschraube
Werkzeugschaften

e flir maximale Haltemomente

e Ausfuihrung mit Peripheriekiihlung
durch lange Schlitze

o flir Werkzeugschafttoleranz h6

e Typ 1: fur HPC-Kraftspannfutter

® Typ 2: fir HPC-Verlangerungen

* Typ P: PinLock-Auszugssicherung
inkl. 3 Sicherungsstifte und
Montage-Werkzeug
(Ausfiihrung ohne Verstellweg)

2 l2
l . |GUHROUET]
sle) o L 8 8 IPINLOCK]
‘ 11
Artikel-Nr. 4302
flr do I Io
NenngréBe Schaft-@ - e e Typ SW Bestell-Nr.
d{ he mm
6 1 10 50 28 2 - 4302 1.006
6 2 10 50 28 2 - 4302 2.006
6 3 10 50 28 2 - 4302 3.006
6 4 10 50 28 2 - 4302 4.006
6 5 10 50 28 2 - 4302 5.006
6 6 10 50 28 2 4302 6.006
20 3 24,6 66 28 1 4 4302 3.020
20 4 24,6 66 28 1 4 4302 4.020
20 5 24,6 66 28 1 4 4302 5.020
20 6 24,6 66 36 1 4 4302 6.020
20 8 24,6 66 36 1 4 4302 8.020
20 10 24,6 66 40 1 4 4302 10.020
20 12 24,6 66 45 1 4 4302 12.020
20 14 24,6 66 45 1 4 4302 14.020
20 16 24,6 66 48 1 4 4302 16.020
20 18 24,6 66 48 1 4 4302 18.020
20 20 24,6 66 50 1 4 4302 20.020
32 20 45,5 90 50 1 4 4302 20.032
32 22 45,5 90 50 1 4 4302 22.032
32 25 45,5 90 56 1 4 4302 25.032
32 32 45,5 90 59 1 4 4302 32.032
25 16 39 87,5 48 1 5 4302 16.025
25 20 39 87,5 50 1 5 4302 20.025
25 22 39 87,5 50 1 B 4302 22.025
25 25 39 87,5 56 1 5 4302 25.025
25 32 39 87,5 59 1 5 4302 32.025
20 6 24,6 66 36 1/P 4 4302 6.120
20 8 24,6 66 36 1/P 4 4302 8.120
20 10 24,6 66 40 1/P 4 4302 10.120
20 12 24,6 66 45 1/P 4 4302 12.120
20 14 24,6 66 45 1/P 4 4302 14.120
20 16 24,6 66 48 1/P 4 4302 16.120
20 18 24,6 66 48 1/P 4 4302 18.120
20 20 24,6 66 50 1/P 4 4302 20.120
25 16 39 87,5 48 1/P 5 4302 16.125
25 20 39 87,5 50 1/P 5 4302 20.125
25 22 39 87,5 50 1/P 5 4302 22.125
25 25 39 87,5 56 1/P 5 4302 25.125
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Jepnjuueds-OdH

Spannhulsen fur HPC-Spannfutter, dichte Ausfuhrung

Produkt-Informationen
e zur Spannung von zylindrischen
Werkzeugschaften
* hohe Haltemomente

e abgedichtete Ausflihrung mit

kurzen Schlitzen
e fiir Werkzeugschafttoleranz h6
e Typ 1: fur HPC-Kraftspannfutter
® Typ 2: fir HPC-Verlangerungen

SW 10
77777 S iy
g ©
I1
@
flr d
NenngréBe  Schaft-O mfn
d{ he mm

6 1 24,6
6 2 24,6
6 3 24,6
6 4 24,6
6 5 24,6
6 6 24,6
20 3 24,6
20 4 24,6
20 5 24,6
20 6 24,6
20 8 24,6
20 10 24,6
20 12 24,6
20 14 24,6
20 16 24,6
20 18 24,6
20 20 24,6
32 20 455
32 22 455
32 25 455
32 32 455
25 16 39
25 20 39
25 22 39
25 25 39
25 32 39
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Lieferumfang
¢ inkl. L4ngeneinstellschraube

1
mm

50
50

50
50
50

66

66
66
66
66

66
66

66

90
90
90
90

87,5
87,5
87,5
87,5
87,5

l2

28
28
28
28
28
36

28

28
36
36
40
45
45
48

50

50
50
56
59

48
50
50

59

Typ

—_ o DN ND NN

—_

— Y - g

Artikel-Nr.

SW

AR DDN

A BAD

(6 0N¢, IN¢, IS, I

4235

Bestell-Nr.

4235 1.006
4235 2.006
4235 3.006
4235 4.006
4235 5.006
4235 6.006

4235 3.020
4235 4.020
4235 5.020
4235 6.020
4235 8.020
4235 10.020
4235 12.020
4235 14.020
4235 16.020
4235 18.020
4235 20.020

4235 20.032
4235 22.032
4235 25.032
4235 32.032

4235 16.025
4235 20.025
4235 22.025
4235 25.025
4235 32.025



GUHROJET Spannhtilsen mit Peripheriekiihlung fir HPC-Spanniutter

Produkt-Informationen

e zur Spannung von zélligen
Werkzeugschaften

e flir maximale Haltemomente

e Ausfuihrung mit Peripheriekiihlung
durch lange Schlitze

e flir Werkzeugschafttoleranz h6

e Typ P: PinLock-Auszugssicherung
inkl. 3 Sicherungsstifte und
Montage-Werkzeug
(Ausfiihrung ohne Verstellweg)

10
sw
A =1 [ ] — ) o
T | ©
[1
fur d
NenngréBe  Schaft-0 2
mm
d1 he Zoll

20 1/8" 24,6
20 3/16" 24,6
20 1/4" 24,6
20 5/16" 24,6
20 3/8" 24,6
20 7/16" 24,6
20 1/2" 24,6
20 9/16" 24,6
20 5/8" 24,6
20 11/16" 24,6
20 3/4" 24,6
32 3/4" 45,5
32 1" 45,5
32 11/4¢ 45,5
25 3/4“ 39
25 1 39
20 1/2¢ 24,6
20 5/8 24,6
25 3/4“ 39
25 1 39

Lieferumfang

¢ inkl. L4ngeneinstellschraube

I1
mm

66
66

66
66

66
66

66
66

90
90

87,5
87,5

66
66

87,5
87,5

l2
mm

28
28
36
36
40

45
45

48
50

50
59

50
56

46
48.5

51,8
58

Typ

T T

Artikel-Nr.

O N N O N N N N N N N %

BN N

|GUHROUET]
IPINLOCK]

4236

Bestell-Nr.

4236 1.020
4236 2.020
4236 3.020
4236 4.020
4236 5.020
4236 6.020
4236 7.020
4236 8.020
4236 9.020
4236 10.020
4236 11.020

4236 1.032
4236 2.032
4236 3.032

4236 1.025
4236 2.025

4236 1.120
4236 2.120

4236 1.125
4236 2.125
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Jannjuueds-OdH

Spannhuisen, zdllig, fur HPC-Spannfutter, dichte Ausfuhrung

Produkt-Informationen Lieferumfang
e zur Spannung von zélligen ¢ inkl. Langeneinstellschraube
Werkzeugschaften

¢ hohe Haltemomente

¢ abgedichtete Ausflihrung mit
kurzen Schlitzen

e flir Werkzeugschafttoleranz h6

10
SW
A =] _VC—)T %
11
Artikel-Nr. 4237
flr
i do I1 l2
NenngroBe Schaft-0@ o e T SW Bestell-Nr.
d1 he Zoll

20 1/8" 24,6 66 28 4 4237 1.020
20 3/16" 24,6 66 28 4 4237 2.020
20 1/4" 24,6 66 36 4 4237 3.020
20 5/16" 24,6 66 36 4 4237 4.020
20 3/8" 24,6 66 40 4 4237 5.020
20 7/16" 24,6 66 45 4 4237 6.020
20 1/2" 24,6 66 45 4 4237 7.020
20 9/16" 24,6 66 45 4 4237 8.020
20 5/8" 24,6 66 48 4 4237 9.020
20 11/16" 24,6 66 48 4 4237 10.020
20 3/4" 24,6 66 50 4 4237 11.020
25 3/4* 39 87,5 50 B 4237 1.025
25 1« 39 87,5 56 5 4237 2.025
32 3/4" 45,5 90 50 4 4237 1.032
32 1" 45,5 90 56 4 4237 2.032
32 11/4" 45,5 90 59 4 4237 3.032
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WERKZEUGAUFNAHMEN MIT
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KUHLUNG
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OPTIMALE
SPANABFUHR

HOHERE
PROZESSSICHERHEIT

BESSERE
KUHLSCHMIERUNG
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GUHROJET Zylinderschaftaufnahmen Weldon HSK-A

Produkt-Informationen Lieferumfang
e Wuchtgite: G6,3 / 15.000 U/min e inkl. Spannschraube Art.-Nr. 4903
e mit Aufnahmebohrung DIN 1835-2 Form B ,Weldon“
e BaumaBe nach DIN 69882-4 e Kiihimittellibergabesatz
e ab Aufnahme d1 = 25 mit zwei Spannschrauben Art.-Nr. 4949 separat bestellen
e mit Kiihlkanalen fiir Peripheriekiihlung, dadurch
Prozess- und Standzeitverbesserung e HSK-A32, 40 & 80 auf Anfrage
e Kuhlkanale:

d = 6 - 14 mit zwei Klhlkanélen
d =16 - 40 mit vier Kilhlkanalen
¢ HSK-A nach ISO 12164-1/DIN 69893-1

I Artikel-Nr.
HSK-A Aufr(;ahﬁ;e-@ do da I aw )
d3 ! mm mm mm 9
mm

32 6 25 15 60 3 0,24
32 8 28 20 60 4 0,27
32 10 85 25 65 5] 0,31
32 12 42 30 65 6 0,41
40 6 25 15 60 3 0,33
40 8 28 20 60 4 0,35
40 10 35 25 60 5 0,47
40 12 42 30 70 5] 0,58
40 14 44 32 75 6 0,59
40 16 48 36 75 6 0,64
50 6 25 15 65 3 0,50
50 8 28 20 65 4 0,60
50 10 35 25 65 5] 0,60
50 12 42 30 80 6 0,90
50 14 44 32 80 6 0,90
50 16 48 36 80 6 1,00
50 18 50 38 80 6 1,00
50 20 52 40 80 8 1,00
63 6 25 15 65 3 0,80
63 8 28 20 65 4 0,80
63 10 35 25 65 5 0,90
63 12 42 30 80 6 1,20
63 14 44 32 80 6 1,20
63 16 48 36 80 6 1,30
63 18 50 38 80 6 1,40
63 20 52 40 80 8 1,40
63 25 65 45 110 10 2,40
63 32 72 56 110 10 2,70
80 6 25 15 80 3 1,75
80 8 28 20 80 4 1,90
80 10 85 25 80 5] 2,10
80 12 42 30 80 6 2,10
80 14 44 32 80 6 2,30
80 16 48 36 100 6 2,50
80 18 50 38 100 6 2,50
80 20 52 40 100 8 2,70
80 25 65 45 100 10 2,80
80 32 72 56 110 10 2,85
80 40 80 60 120 10 2,98
100 6 25 15 80 8 3,00
100 8 28 20 80 4 3,20
100 10 35 25 80 5 3,40
100 12 42 30 80 6 3,40
100 14 44 32 80 6 3,50
100 16 48 36 100 6 3,80
100 18 50 38 100 6 3,80
100 20 52 40 100 8 3,90
100 25 65 45 100 10 3,90
100 32 72 56 100 10 4,20
100 40 80 60 110 10 4,60
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|GUHROUET|

4232

Bestell-Nr.

4232 6.032
4232 8.032
4232 10.032
4232 12.032

4232 6.040
4232 8.040
4232 10.040
4232 12.040
4232 14.040
4232 16.040

4232 6.050
4232 8.050
4232 10.050
4232 12.050
4232 14.050
4232 16.050
4232 18.500
4232 20.050

4232 6.063
4232 8.063
4232 10.063
4232 12.063
4232 14.063
4232 16.063
4232 18.063
4232 20.063
4232 25.063
4232 32.063

4232 6.080
4232 8.080
4232 10.080
4232 12.080
4232 14.080
4232 16.080
4232 18.080
4232 20.080
4232 25.080
4232 32.080
4232 40.080

4232 6.100
4232 8.100
4232 10.100
4232 12.100
4232 14.100
4232 16.100
4232 18.100
4232 20.100
4232 25.100
4232 32.100
4232 40.100



Zylinderschaftautnahmen Weldon HSK-A

Produkt-Informationen Lieferumfang

e Wuchtgite: G6,3 / 15.000 U/min ¢ inkl. Spannschraube Art.-Nr. 4903
* BaumaB nach DIN 69882-4

e mit Aufnahmebohrung DIN 1835-2 Form B ,Weldon“ e Kuhimittelibergabesatz

e ab Aufnahme d1 = 25 mit zwei Spannschrauben Art.-Nr. 4949 separat bestellen

e HSK-A nach ISO 12164-1/DIN 69893-1

SW
ke ) ﬂu | O] ©
I1 .
Artikel-Nr.
Aufnahme-J
HSdK'A d1 H5 da el I sw kg
3 mm mm mm
mm
32 6 25 15 60 & 0,24
32 8 28 20 60 4 0,27
32 10 35 25 65 5 0,31
32 12 42 30 65 6 0,41
40 6 25 15 60 3 0,33
40 8 28 20 60 4 0,35
40 10 35 25 60 5 0,47
40 12 42 30 70 6 0,58
40 14 44 32 75 6 0,59
40 16 48 36 75 6 0,64
50 6 25 15 65 S 0,52
50 8 28 20 65 4 0,55
50 10 35 25 65 5 0,62
50 12 42 30 80 6 0,87
50 14 44 32 80 6 0,90
50 16 48 36 80 6 0,94
50 18 50 38 80 6 0,96
50 20 52 40 80 8 0,97
63 6 25 15 65 3 0,81
63 8 28 20 65 4 0,83
63 10 35 25 65 5 0,89
63 12 42 30 80 6 1,20
63 14 44 32 80 6 1,20
63 16 48 36 80 6 1,30
63 18 50 38 80 6 1,35
63 20 52 40 80 8 1,40
63 25 65 45 110 10 2,40
63 32 72 56 110 10 2,70
80 6 25 15 80 8 1,75
80 8 28 20 80 4 1,90
80 10 35 25 80 5 2,10
80 12 42 30 80 6 2,10
80 14 44 32 80 6 2,30
80 16 48 36 100 6 2,50
80 18 50 38 100 6 2,50
80 20 52 40 100 8 2,70
80 25 65 45 100 10 2,80
80 32 72 56 110 10 2,85
80 40 80 60 120 10 2,98
100 6 25 15 80 8 3,00
100 8 28 20 80 4 3,20
100 10 35 25 80 5 3,40
100 12 42 30 80 6 3,40
100 14 44 32 80 6 3,50
100 16 48 36 100 6 3,80
100 18 50 38 100 6 3,80
100 20 52 40 100 8 3,90
100 25 65 45 100 10 3,90
100 32 72 56 100 10 4,20
100 40 80 60 110 10 4,60

4329

Bestell-Nr.

4329 6.032
4329 8.032
4329 10.032
4329 12.032

4329 6.040
4329 8.040
4329 10.040
4329 12.040
4329 14.040
4329 16.040

4329 6.050
4329 8.050
4329 10.050
4329 12.050
4329 14.050
4329 16.050
4329 18.050
4329 20.050

4329 6.063
4329 8.063
4329 10.063
4329 12.063
4329 14.063
4329 16.063
4329 18.063
4329 20.063
4329 25.063
4329 32.063

4329 6.080
4329 8.080
4329 10.080
4329 12.080
4329 14.080
4329 16.080
4329 18.080
4329 20.080
4329 25.080
4329 32.080
4329 40.080

4329 6.100
4329 8.100
4329 10.100
4329 12.100
4329 14.100
4329 16.100
4329 18.100
4329 20.100
4329 25.100
4329 32.100
4329 40.100
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Zylinderschaftaufnahmen Whistle Notch HSK-A

Produkt-Informationen Lieferumfang
e Wuchtgite: G6,3 / 15.000 U/min e inkl. Spannschraube Art.-Nr. 4903
e BaumaB nach DIN 69882-5 und Einstellschraube Art.-Nr. 4900
¢ mit Aufnahmebohrung DIN 1835-2 Form E
sWhistle Notch* mit strinseitiger Rille zur e Kihimittellibergabesatz
Identifikation Art.-Nr. 4949 separat bestellen

® ab Aufnahme d1 = 25 mit zwei Spannschrauben
e HSK-A nach ISO 12164-1/DIN 69893-1

I2

20
10
—SW
/V}

Artikel-Nr.

® M [ [ . = «
o IJ o o] ©
11
Aufnahme- inkl. Einstell-
HSJ;'A @ dq H5 ncwjrzn n??n n?m nizm schraube SW
mm 4900 ...

32 6 25 15 80 36 6,014 &)
32 8 28 20 80 36 8,014 4
32 10 35 25 80 40 10,014 5
32 12 42 30 80 45 12,014 6
40 6 25 15 80 36 6,014 3
40 8 28 20 80 36 8,014 4
40 10 B9) 25 80 40 10,014 5
40 12 42 30 20 45 12,014 6
40 14 44 32 90 45 12,014 6
40 16 48 36 90 48 16,014 6
50 6 25 15 80 36 6,014 3
50 8 28 20 80 36 8,014 4
50 10 35 25 80 40 10,014 5
50 12 42 30 90 45 12,014 6
50 14 44 32 90 45 12,014 6
50 16 48 36 90 48 16,014 6
50 18 50 38 90 48 16,014 6
50 20 52 40 100 50 20,114 8
63 6 25 15 80 36 6,014 3
63 8 28 20 80 36 8,014 4
63 10 35 25 80 40 10,014 5
63 12 42 30 90 45 12,014 6
63 14 44 32 90 45 12,014 6
63 16 48 36 100 48 16,014 6
63 18 50 38 100 48 16,014 6
63 20 52 40 100 50 20,114 8
63 25 65 45 110 56 20,114 10
63 32 72 56 110 60 20,114 10
80 6 25 15 90 36 6,014 3
80 8 28 20 90 36 8,014 4
80 10 €5) 25 90 40 10,014 B
80 12 42 30 100 45 12,014 6
80 14 44 32 100 45 12,014 6
80 16 48 36 100 48 16,014 6
80 18 50 38 100 48 16,014 6
80 20 52 40 110 50 20,114 8
80 25 65 45 110 56 20,114 10
80 32 72 56 120 60 20,114 10
100 6 25 15 90 36 6,014 3
100 8 28 20 90 36 8,014 4
100 10 35 25 90 40 10,014 5
100 12 42 30 100 45 12,014 6
100 14 44 32 100 45 12,014 6
100 16 48 36 100 48 16,014 6
100 18 50 38 100 48 16,014 6
100 20 52 40 110 50 20,114 8
100 25 65 45 120 56 20,114 10
100 32 72 56 120 60 20,114 10
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0,32
0,36
0,46
0,57
0,36
0,40
0,50
0,68
0,72
0,77
0,58
0,62
0,73
0,97

0,86
0,90
1,00
1,24
1,28
1,53
1,60
1,65
2,34
2,54
2,20
2,25
2,56
2,60
2,85
2,88
2,90
3,05
3,10
3,20
2,60
2,60
2,60
2,80
2,85
2,97
3,10
3,23
4,06
4,40

4334

Bestell-Nr.

4334 6.032
4334 8.032
4334 10.032
4334 12.032
4334 6.040
4334 8.040
4334 10.040
4334 12.040
4334 14.040
4334 16.040
4334 6.050
4334 8.050
4334 10.050
4334 12.050
4334 14.050
4334 16.050
4334 18.050
4334 20.050
4334 6.063
4334 8.063
4334 10.063
4334 12.063
4334 14.063
4334 16.063
4334 18.063
4334 20.063
4334 25.063
4334 32.063
4334 6.080
4334 8.080
4334 10.080
4334 12.080
4334 14.080
4334 16.080
4334 18.080
4334 20.080
4334 25.080
4334 32.080
4334 6.100
4334 8.100
4334 10.100
4334 12.100
4334 14.100
4334 16.100
4334 18.100
4334 20.100
4334 25.100
4334 32.100



Zylinderschaftaufnahmen Whistle Notch HSK-C

Produkt-Informationen Lieferumfang
e Wuchtgite: G6,3 / 15.000 U/min ¢ inkl. Spannschraube Art.-Nr. 4903
o fiir Werkzeugschafttoleranz h6é und Einstellschraube Art.-Nr. 4900

e BaumaB nach DIN 69882-5

e mit Aufnahmebohrung DIN 1835-2 Form E
2Whistle Notch“ mit strinseitiger Rille zur
Identifikation

e ab Aufnahme d1 = 25 mit zwei
Spannschrauben Art.-Nr. 4903

e HSK-C nach ISO 12164-1/DIN 69893

20
l4 /N\ Sw
| —
/
Ly
[} m e i ‘ - —| o
ke) rﬂ 1NV I [~ " |o|©
I Artikel-Nr. 4333
Aufnahme- inkl. Einstell-
HSK-C do dg l4 I I4
ds @ dyH5 = e i T i schraube SW kg Bestell-Nr.
mm 4900 ...

32 6 25 15 60 36 10 6,014 & 0,23 4333 6.032
32 8 28 20 60 36 10 8,014 4 0,28 4333 8.032
32 10 35 25 65 40 10 10,014 5 0,43 4333 10.032
40 6 25 15 60 36 10 6,014 3 0,29 4333 6.040
40 8 28 20 60 36 10 8,014 4 0,33 4333 8.040
40 10 35 25 65 40 10 10,014 S 0,47 4333 10.040
40 12 42 30 70 45 8 12,014 6 0,67 4333 12.040
40 14 44 32 70 45 8 12,014 6 0,73 4333 14.040
40 16 48 36 75 48 8 16,014 6 0,92 4333 16.040
40 20 52 40 80 50 8 20,114 8 1,11 4333 20.040
50 6 25 15 60 36 8 6,014 & 0,42 4333 6.050
50 8 28 20 60 36 8 8,014 4 0,46 4333 8.050
50 10 35 25 65 40 8 10,014 5 0,57 4333 10.050
50 12 42 30 75 45 10 12,014 6 0,80 4333 12.050
50 14 44 32 75 45 10 12,014 6 0,87 4333 14.050
50 16 48 36 80 48 10 16,014 6 1,02 4333 16.050
50 18 49 38 80 48 10 16,014 6 1,09 4333 18.050
50 20 52 40 80 50 8 20,114 8 1,15 4333 20.050
50 25 65 45 95 56 8 20,114 10 2,14 4333 25.050
63 6 25 15 60 36 8 6,014 & 0,64 4333 6.063
63 8 28 20 60 36 8 8,014 4 0,66 4333 8.063
63 10 85 25 65 40 8 10,014 5 0,78 4333 10.063
63 12 42 30 75 45 10 12,014 6 0,99 4333 12.063
63 14 44 32 75 45 10 12,014 6 1,03 4333 14.063
63 16 48 36 80 48 10 16,014 6 1,21 4333 16.063
63 18 50 38 80 48 10 16,014 6 1,26 4333 18.063
63 20 52 40 80 50 8 20,114 8 1,31 4333 20.063
63 25 65 45 95 56 8 20,114 10 2,23 4333 25.063
63 32 72 56 100 60 8 20,114 10 2,75 4333 32.063
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GUHROJET Zylinderschaftaufnahmen Weldon SK

Produkt-Informationen Lieferumfang
e Wuchtgite: G6,3 / 15.000 U/min ¢ inkl. Spannschraube Art.-Nr. 4903
e mit Aufnahmebohrung DIN 1835-2 ¢ inkl. O-Ring zum Abdichten
Form B ,Weldon“
e SK nach DIN ISO 7388-1 Form AD/AF ® Anzugsbolzen Art.-Nr. 4925
® Bohrungen fur Form AF bei Lieferung mit oder 4926 separat bestellen

Gewindestiften verschlossen

e mit Kiihlkanalen in der Spannbohrung fir
Peripheriekihlung, dadurch Prozess- und
Standzeitverbesserung

e ab Aufnahme d1 = 25 mm mit
2 Spannschrauben Art.-Nr. 4903

o KihImittelzufuhr Form AD/AF

e Kihlkanéle:
di = 6-18 mm mit zwei Kiihlkanélen
d1 =20 - 32 mm mit vier Kihlkanalen

SW —0O-Ring
// i Y
7, I
n — AN |
Ty ©O| O
1 |GUHROUET|
SK
I1
Artikel-Nr. 4317
Aufnahme-@ d d |
SK/Form di H5 2 5 ; sw Bestell-Nr.
mm mm mm mm

40 AD 16 45 36 35 6 4317 916.040

40 AD 20 45 40 35 8 4317 920.040

40 AD 25 50 45 35 10 4317 925.040
40 AD/AF 6 25 15 50 3 4317 6.040
40 AD/AF 8 28 20 50 4 4317 8.040
40 AD/AF 10 35 25 50 5 4317 10.040
40 AD/AF 12 42 30 50 6 4317 12.040
40 AD/AF 14 44 32 50 6 4317 14.040
40 AD/AF 16 48 36 63 6 4317 16.040
40 AD/AF 18 50 38 63 6 4317 18.040
40 AD/AF 20 52 40 63 8 4317 20.040
40 AD/AF 6 25 15 100 3 4317 106.040
40 AD/AF 8 28 20 100 4 4317 108.040
40 AD/AF 10 35 25 100 5 4317 110.040
40 AD/AF 12 42 30 100 6 4317 112.040
40 AD/AF 14 44 32 100 6 4317 114.040
40 AD/AF 16 48 36 100 6 4317 116.040
40 AD/AF 18 50 38 100 6 4317 118.040
40 AD/AF 20 52 40 100 8 4317 120.040
40 AD/AF 25 63 45 100 10 4317 25.040
40 AD/AF 32 72 56 100 10 4317 32.040
50 AD/AF 6 25 15 63 3 4317 6.050
50 AD/AF 8 28 20 63 4 4317 8.050
50 AD/AF 10 35 25 63 5 4317 10.050
50 AD/AF 12 42 30 63 6 4317 12.050
50 AD/AF 14 44 32 63 6 4317 14.050
50 AD/AF 16 48 36 63 6 4317 16.050
50 AD/AF 18 50 38 63 6 4317 18.050
50 AD/AF 20 52 40 63 8 4317 20.050
50 AD/AF 25 65 45 80 10 4317 25.050
50 AD/AF 32 72 56 100 10 4317 32.050
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Zylinderschaftaufnahmen Whistle Notch SK

Produkt-Informationen

e Wuchtgute: G6,3 / 15.000 U/min
e mit Aufnahmebohrung DIN 1835-2

Form E ,Whistle Notch“
e SK nach DIN ISO 7388-1 Form AD/AF
e ab Aufnahme d1 = 25 mm mit

2 Spannschrauben Art.-Nr. 4903

Lieferumfang
¢ inkl. Spannschraube Art.-Nr. 4903 und
Einstellschraube

® Anzugsbolzen Art.-Nr. 4925 oder 4926
separat bestellen

SK

40
40
40
40

40
40
40
40
40

50

50
50
50
50
50
50
50
50

SK

Aufnahme-@
d{ H5
mm
6
8
10
12
14
16
18
20
25
32

6
8
10
12
14
16
18
20
25
32

do
mm

25
28
35
42
44
48
50
52
65
72

25
28
35
42
44
48
50
52
65
72

Artikel-Nr.
ds 4 P)

mm mm mm S kg
15 50 36 S 0,9
20 50 36 4 0,9
25 50 40 5 1,0
30 50 45 6 1,2
32 50 45 6 1,2
36 63 48 6 1,2
38 63 48 6 1,4
40 63 50 8 1,5
45 100 56 10 2,3
56 100 60 10 2,5
15 63 36 3 2,7
20 63 36 4 2,7
25 63 40 5 2,9
30 63 45 6 3,0
32 63 45 6 3,0
36 63 48 6 3,0
38 63 48 6 3,0
40 63 50 8 3,1
45 80 56 10 3,7
56 100 60 10 4,5

4322

Bestell-Nr.

4322 6.040
4322 8.040
4322 10.040
4322 12.040
4322 14.040
4322 16.040
4322 18.040
4322 20.040
4322 25.040
4322 32.040

4322 6.050
4322 8.050
4322 10.050
4322 12.050
4322 14.050
4322 16.050
4322 18.050
4322 20.050
4322 25.050
4322 32.050
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GUHROJET Zylinderschaftaufnahmen Weldon MAS/BT

Produkt-Informationen Lieferumfang
e Wuchtgite: G6,3 / 15.000 U/min e inkl. Spannschraube Art.-Nr. 4903
e mit Aufnahmebohrung DIN 1835-2 ¢ inkl. O-Ring zum Abdichten
Form B ,Weldon“
e MAS/BT nach DIN ISO 7388-2 Form JD/JF ® Anzugsbolzen Art.-Nr. 4927 oder 4928

e ab Aufnahme d1 = 25 mit zwei Spannschrauben  separat bestellen
e mit Klihlkanalen in der Spannbohrung fr
Peripherieklihlung, dadurch Prozess- und e BT-50 auf Anfrage
Standzeitverbesserung
o Kuhlmittelzufuhr Form JD/JF
(* in Ausfuihrung JD ohne KihImittelzufuhr Gber
den Bund und ohne GUHROJET)
e Kihlkanéle:
dt = 6 - 18 mm mit zwei Kihlkanalen
d1 =20 - 32 mm mit vier Kiihlkanalen

SW ~O0-Rin
/ 9
N -
| |
_ | V—I(\I <t
©T|T|O
|GUHROJET]
BT
11
Artikel-Nr. 4234
Aufnahme-@ d d |
BT diH5 2 & L Sw Bestell-Nr.
mm mm mm mm

30* 6 25 15 50 3 4234 6.030
30 8 28 20 50 4 4234 8.030
30 10 35 25 50 5 4234 10.030
30 12 42 30 50 6 4234 12.030
30 14 44 32 50 6 4234 14.030
30 16 48 36 63 6 4234 16.030
30* 18 50 38 63 6 4234 18.030
30 20 52 40 63 8 4234 20.030
40 16 45 36 35 6 4234 916.040
40* 20 45 40 35 8 4234 920.040
40 25 45 45 35 10 4234 925.040
40 6 25 15 50 3 4234 6.040
40 8 28 20 50 4 4234 8.040
40 10 35 25 63 5 4234 10.040
40 12 42 30 63 6 4234 12.040
40 14 44 32 63 6 4234 14.040
40 16 48 36 63 6 4234 16.040
40 18 50 38 63 6 4234 18.040
40 20 52 40 63 8 4234 20.040
40 25 63 45 90 10 4234 25.040
40 32 72 56 100 10 4234 32.040
40 6 25 15 100 3 4234 106.040
40 8 28 20 100 4 4234 108.040
40 10 35 25 100 5 4234 110.040
40 12 42 30 100 6 4234 112.040
40 14 44 32 100 6 4234 114.040
40 16 48 36 100 6 4234 116.040
40 18 50 38 100 6 4234 118.040
40 20 52 40 100 8 4234 120.040
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Zylinderschaftautnahmen WhistleNotch MAS/BT

Produkt-Informationen Lieferumfang
e Wuchtgite: G6,3 / 15.000 U/min ¢ inkl. Spannschraube Art.-Nr. 4903 und
* MAS/BT nach DIN ISO 7388-2 Form JD/JF Einstellschraube
e mit Aufnahmebohrung DIN 1835-2
Form E ,WhistleNotch“ ® Anzugsbolzen Art.-Nr. 4927 oder 4928

e ab Aufnahme d1 = 25 mit zwei Spannschrauben separat bestellen
o Kuhlmittelzufuhr Form JD/JF

BT sw
20
1
Artikel-Nr.
Aufnahme-@ d d | |
BT di H5 2 & i e sw
mm mm mm mm
mm
40 6 25 15 50 36 3
40 8 28 20 50 36 4
40 10 35 25 63 40 5
40 12 42 30 63 45 6
40 14 44 32 63 45 6
40 16 48 36 63 48 6
40 18 50 38 63 48 6
40 20 52 40 63 50 8
40 25 63 45 90 56 10
40 32 72 56 100 60 10
50 6 25 15 63 36 3
50 8 28 20 63 36 4
50 10 35 25 63 40 5
50 12 42 30 80 45 6
50 14 44 32 80 45 6
50 16 48 36 80 48 6
50 18 50 38 80 48 6
50 20 52 40 80 50 8
50 25 65 45 100 56 10
50 32 72 56 105 60 10

4233

Bestell-Nr.

4233 6.040
4233 8.040
4233 10.040
4233 12.040
4233 14.040
4233 16.040
4233 18.040
4233 20.040
4233 25.040
4233 32.040

4233 6.050
4233 8.050
4233 10.050
4233 12.050
4233 14.050
4233 16.050
4233 18.050
4233 20.050
4233 25.050
4233 32.050
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Spannschrauben

Produkt-Informationen

e fir Zylinderschaftaufnahmen mit

Aufnahmebohrung DIN 1835-2, B und E,
und Grundaufnahmen HSK-A flr
Gewindefutter Art.-Nr. 4317/4322/4329/

4333/4334/4343

e Art.-Nr 4903 12,001 (M12) nur fur

Art.-Nr. 4343

SW| I1
flr
Aufnahme- G
(0]
6 M6
8 M8
10 M10
12/14 M12
25 M12
16/18 M14
20 M16
25 M18x2
32/40 M20x2
40 M20x2
25 M14
25 M16

Einstellschrauben

Produkt-Informationen

o fiir Zylinderschaftaufnahmen HSK-A mit
Aufnahmebohrung DIN 1835-2, Form E,
Schrumpffutter und Schrumpfverlangerung

Lieferumfang

e Mindestbestellmenge 5 Stilick

SWX

e o
I1

G I

mm
M5 16
M5 20
M6 16
M6 20
M8 12
M8 18
M10 17
M10 20
M12 14
M12 20
M16 25
M20 25

Artikel-Nr.

SW

2,5
2,5
3,0
3,0
3,0
4,0
3,0
5,0
3,0
5,0
5,0
6,0
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Lieferumfang

e Mindestbestellmenge 5 Stlick

Einstellschrauben

Produkt-Informationen

Artikel-Nr.

4903

Bestell-Nr.

4903 6.000
4903 8.000
4903 10.000
4903 12.000
4903 12.001
4903 14.000
4903 16.000
4903 18.000
4903 20.000
4903 20.001
4903 14.001
4903 16.001

e fiir Zylinderschaftaufnahmen HSK-C mit
Aufnahmebohrung DIN 1835-2, Form E,

e Mindestbestellmenge 5 Stiick

I1

14
16
14
16
15
17
17
20

22
20

l4 Anzugsmoment
mm Nm
10 5
10 10
12 15
14 28
12 28
16 42
16 50
20 60
20 72
25 72
11,5 42
12 50
Art.-Nr. 4333 / 4322
Lieferumfang
SW
O]
11
4904
Bestell-Nr. G
4904 5.016 M5
4904 5.020 M5
4904 6.016 M6
4904 6.020 M6
4904 8.012 M8
4904 8.018 M8
4904 10.017 M10
4904 10.020 M10
4904 12.014 M12
4904 12.020 M12
4904 16.025 M16
4904 20.025 M20

26

Artikel-Nr. 4905
SW Bestell-Nr.
2,5 4905 5.014
2,5 4905 5.016
3,0 4905 6.014
3,0 4905 6.016
4,0 4905 8.015
4,0 4905 8.017
5,0 4905 10.017
5,0 4905 10.020
6,0 4905 12.019
6,0 4905 12.022
6,0 4905 16.020
6,0 4905 20.026



Spannzangenaufnahmen HSK-A

Produkt-Informationen Lieferumfang

¢ Wuchtgite: G2,5 / 25.000 U/min ¢ inkl. Spannmutter Art.-Nr. 4306 und
oder U< 1gmm Einstellschraube Art.-Nr. 4902

e HSK-A nach ISO 12164-1/DIN 69893-1

e fiir Spannzangen mit Einstellwinkel 8° e Spannzange Art.-Nr. 4307,
nach DIN ISO 15488 Spannschlissel Art.-Nr. 4913 und

Kuhlmittellibergabesatz Art.-Nr. 4949
separat bestellen

Artikel-Nr. 4304
inkl. Einstell-
HSdK_A Spannbereich n?rzn G rr|11m nlzm nk:n schraube kg Bestell-Nr.
s Art.-Nr. 4902 ...
32 ER11©0,5-7,0 19 M14 x 0,75 55] 25 6 11,012 0,20 4304 11.032
32 ER16©0,5-10,0 28 M22 x 1,5 80 34 6 16,012 0,30 4304 16.032
32 ER20©0,5-13,0 34 M25 x 1,5 70 40 8 16,012 0,30 4304 20.032
40 ER16©0,5-10,0 28 M22 x 1,5 80 34 6 16,012 0,40 4304 16.040
40 ER250@©0,5-16,0 42 M32 x 1,5 80 44 8 25,014 0,50 4304 25.040
40 ER32@1,0-20,0 50 M40 x 1,5 100 50 10 32,020 0,80 4304 32.040
50 ER169@0,5-10,0 28 M22 x 1,5 100 34 6 16,012 0,70 4304 16.050
50 ER25@0,5-16,0 42 M32 x 1,5 100 44 8 25,014 1,00 4304 25.150
50 ER25@0,5-16,0 42 M32 x 1,5 80 44 8 25,014 0,80 4304 25.050
50 ER32©1,0-20,0 50 M40 x 1,5 100 50 10 32,020 1,00 4304 32.050

63 ER16 ©0,5-10,0 28 M22 x 1,5 100 34 16,012 0,90 4304 16.063

6
63 ER 16 ©0,5-10,0 28 M22 x 1,5 160 34 6 16,012 1,20 4304 16.163
63 ER250©0,5-16,0 42 M32 x 1,5 80 42 6 25,014 1,00 4304 25.063
63 ER25@0,5-16,0 42 M32 x 1,5 100 42 6 25,014 1,20 4304 25.163
63 ER32 @ 1,0-20,0 50 M40 x 1,5 100 50 10 32,020 1,40 4304 32.063
63 ER 40 @ 3,0-26,0 63 M50 x 1,5 120 56 10 32,020 1,90 4304 40.063
80 ER32@1,0-20,0 50 M40 x 1,5 100 50 10 32,020 1,90 4304 32.080
80 ER32@1,0-20,0 50 M40 x 1,5 160 50 10 32,020 2,80 4304 32.180
80 ER 40 @ 3,0-26,0 63 M50 x 1,5 120 56 10 32,020 2,80 4304 40.080
100 ER 32 @ 1,0-20,0 50 M40 x 1,5 100 50 10 32,020 2,80 4304 32.100
100 ER 32 @ 1,0-20,0 50 M40 x 1,5 160 50 10 32,020 3,60 4304 32.101
100 ER 40 @ 3,0-26,0 63 M50 x 1,5 120 56 10 32,020 3,60 4304 40.100
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Spannzangenaufnahmen HSK-A, abgedichtet

Produkt-Informationen Lieferumfang
¢ abgedichtet fur Kihlmitteldruck bis 100 bar ¢ inkl. IC-Spannmutter Art.-Nr. 4306 und
durch Verwendung der IC-Spannmuttern Einstellschraube Art.-Nr. 4902
und passenden Dichtscheiben
e Wuchtgite: G2,5 / 25.000 U/min ¢ Dichtscheibe Art.-Nr. 4335,
oder U< 1gmm Spannzange Art.-Nr. 4307,
® HSK-A nach ISO 12164-1/DIN 69893-1 Spannschlissel Art.-Nr. 4913 und
e fUr Spannzangen mit Einstellwinkel 8° KuhImittelibergabesatz Art.-Nr. 4949
nach DIN ISO 15488 separat bestellen
12
l4

7
C =

[s0) [aV)
ko) ko)
11
Artikel-Nr. 4324
inkl. Einstell-
HSK-A . do I4 lo lg
Spannbereich G schraube kg Bestell-Nr.

ds iy | | e N A,

32 ER16@0,5-10,0 28 M22 x 1,5 85 39 6 16,012 0,30 4324 16.032
32 ER200@0,5-13,0 34 M25x 1,5 75 45 8 16,012 0,30 4324 20.032
40 ER16 @0,5-10,0 28 M22 x 1,5 85 39 6 16,012 0,40 4324 16.040
40 ER25@0,5-16,0 42 M32 x 1,5 85 49 8 25,014 0,50 4324 25.040
40 ER 32 @ 1,0-20,0 50 M40 x 1,5 105 55 10 32,020 0,80 4324 32.040
50 ER 16 @ 0,5-10,0 28 M22 x 1,5 105 39 6 16,012 0,70 4324 16.050
50 ER25@0,5-16,0 42 M32 x 1,5 105 49 8 25,014 0,90 4324 25.150
50 ER25@0,5-16,0 42 M32x 1,5 85 49 6 25,014 1,00 4324 25.050
50 ER32@ 1,0-20,0 50 M40 x 1,5 105 55 10 32,020 1,00 4324 32.050
63 ER 16 @ 0,5-10,0 28 M22 x 1,5 105 39 6 16,012 0,90 4324 16.063
63 ER 16 ©0,5-10,0 28 M22 x 1,5 165 39 6 16,012 1,20 4324 16.163
63 ER25@0,5-16,0 42 M32 x 1,5 85 47 6 25,014 1,00 4324 25.063
63 ER 25 @ 0,5-16,0 42 M32 x 1,5 105 47 6 25,014 1,20 4324 25.163
63 ER 32 @ 1,0-20,0 50 M40 x 1,5 105 55] 10 32,020 1,40 4324 32.063
63 ER 40 @ 3,0-26,0 63 M50 x 1,5 125 61 10 32,020 1,90 4324 40.063
80 ER32@1,0-20,0 50 M40 x 1,5 105 55 10 32,020 1,90 4324 32.080
80 ER32@1,0-20,0 50 M40 x 1,5 165 55 10 32,020 2,80 4324 32.180
80 ER 40 @ 3,0-26,0 63 M50 x 1,5 125 61 10 32,020 2,80 4324 40.080
100 ER 32 @ 1,0-20,0 50 M40 x 1,5 105 55 10 32,020 2,80 4324 32.100
100 ER 32 @ 1,0-20,0 50 M40 x 1,5 165 55) 10 32,020 3,70 4324 32.101
100 ER 40 @ 3,0-26,0 63 M50 x 1,5 125 61 10 32,020 3,70 4324 40.100
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Spannzangenaufnahmen HSK-C

Produkt-Informationen
e Wuchtgute: G2,5 / 25.000 U/min
oder U< 1gmm

e HSK-C nach ISO 12164-1/DIN 69893-1
e fiir Spannzangen mit Einstellwinkel 8°

nach DIN ISO 15488

Lieferumfang
¢ inkl. Spannmutter Art.-Nr. 4306 und
Einstellschraube Art.-Nr. 4901

e Spannzange Art.-Nr. 4307,
Spannschlissel Art.-Nr. 4913

separat bestellen

5
g o | Loy
I1
LELCE Spannbereich da G

ds mm

25 ER16 mini @ 0,5-10,0 22 M19 x 1,0
32 ER 16 @ 0,5-10,0 28 M22 x 1,5
32 ER 20 @ 0,5-13,0 34 M25 x 1,5
32 ER 25 @ 0,5-16,0 42 M32 x 1,5
40 ER 20 @ 0,5-13,0 34 M25 x 1,5
40 ER 25 @ 0,5-16,0 42 M32 x 1,5
40 ER 32 @ 1,0-20,0 50 M40 x 1,5
50 ER 16 © 0,5-10,0 28 M22 x 1,5
50 ER 25 © 0,5-16,0 42 M32 x 1,5
50 ER 32 @ 1,0-20,0 50 M40 x 1,5
50 ER 40 @ 3,0-26,0 63 M50 x 1,5
63 ER 40 @ 3,0-26,0 63 M50 x 1,5

I1
mm

50
55
60
70
60
70
75

60
70

80

80

lo
mm

30

32
38
44

38
44
49

34
44
49
54

54

l4
mm

@ 0 ® oo b

o 00 00 O

Artikel-Nr.
inkl. Einstell-
schraube kg
Art.-Nr. 4901 ...

16,012 0,10
16,012 0,20
16,012 0,30
25,014 0,40
16,012 0,40
25,014 0,50
25,014 0,60
16,012 0,40
25,014 0,70
25,014 0,90
25,014 1,00
25,014 1,50

\\)@

4303

Bestell-Nr.
4303 16.025

4303 16.032
4303 20.032
4303 25.032

4303 20.040
4303 25.040
4303 32.040

4303 16.050
4303 25.050
4303 32.050
4303 40.050

4303 40.063
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Spannzangenaufnahmen HSK-C, abgedichtet

Produkt-Informationen Lieferumfang

¢ abgedichtet fur Kihlmitteldruck bis 100 bar ¢ inkl. IC-Spannmutter Art.-Nr. 4306 und
durch Verwendung der IC-Spannmuttern Einstellschraube Art.-Nr. 4901
und passenden Dichtscheiben

e Wuchtgite: G2,5 / 25.000 U/min ¢ Dichtscheibe Art.-Nr. 4335,
oder U< 1gmm Spannzange Art.-Nr. 4307,

® HSK-C nach ISO 12164-1/DIN 69893-1 Spannschlissel Art.-Nr. 4913

e fUr Spannzangen mit Einstellwinkel 8° separat bestellen

nach DIN ISO 15488

l4
YV Z7777
2 ﬂ Q W | o 8
I1
Artikel-Nr. 4323
inkl. Einstell-
HSK-C . d2 l1 I Iy
Spannbereich G schraube kg Bestell-Nr.
ds mm mm-mmomm ANy, 4901 .
25 ER16 mini @ 1,0-10,0 22 M19x 1,0 55 35 3 16,012 0,10 4323 16.025
32 ER 16 © 0,5-10,0 28 M22 x 1,5 60 37 4 16,012 0,20 4323 16.032
32 ER 20 @ 0,5-13,0 34 M25 x 1,5 65 43 6 16,012 0,30 4323 20.032
32 ER 25 9 0,5-16,0 42 M32 x 1,5 75 49 8 25,014 0,40 4323 25.032
40 ER 20 9 0,5-13,0 34 M25 x 1,5 65 43 6 16,012 0,40 4323 20.040
40 ER 25 @ 0,5-16,0 42 M32 x 1,5 75 49 8 25,014 0,60 4323 25.040
40 ER 32 @ 1,0-20,0 50 M40 x 1,5 80 54 8 25,014 0,60 4323 32.040
50 ER 16 @ 0,5-10,0 28 M22 x 1,5 65 39 6 16,012 0,40 4323 16.050
50 ER 25 @ 0,5-16,0 42 M32 x 1,5 75 49 8 25,014 0,70 4323 25.050
50 ER 32 @ 1,0-20,0 50 M40 x 1,5 80 54 8 25,014 0,90 4323 32.050
50 ER 40 @ 3,0-26,0 63 M50 x 1,5 85 59 8 25,014 1,10 4323 40.050
63 ER 40 @ 3,0-26,0 63 M50 x 1,5 85 59 8 25,014 1,50 4323 40.063
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Spannzangenaufnahmen HSK-E

Produkt-Informationen

¢ Wuchtgite: G2,5 / 25.000 U/min oder
< 1 gmm Restunwucht

e inkl. Schlusselflache zum Gegenhalten beim
Spannen

e Code-Nr. 16,025 ohne Langenverstellung und
ohne zentrale Kiihlung

e HSK-E nach DIN 69893-5 mit Zugriffsbohrung
am Kegel fur manuellen Werkzeugwechsel

e flir Spannzangen mit Einstellwinkel 8°
nach DIN ISO 15488

/JA .
8410 ==l %o%
I
HSK-E . d2
ds Spannbereich = G

25 ER16mini@0,5-10,0 22 M19x1,0

32 ER16mini@0,5-10,0 22 M19x1,0
32 ER20mini@0,5-13,0 28 M24x1,0

40 ER 16 @ 0,5-10,0 28 M22x1,5
40 ER20mini@0,5-13,0 28 M24x1,0
40 ER25mini@0,5-16,0 35 M30x1,0

50 ER 16 @ 0,5-10,0 28 M22x1,5
50 ER 20 © 0,5-13,0 34 M25x1,5
50 ER 25 @ 0,5-16,0 42  M32x1,5
50 ER 32 © 1,0-20,0 50 M40x1,5

63 ER 32 © 1,0-20,0 50 M40x1,5
63 ER 40 @ 3,0-26,0 63 M50x1,5

Lieferumfang
e inkl. Spannmutter Art.-Nr. 4306 und
Einstellschraube Art.-Nr. 4902

e Spannzange Art.-Nr. 4307,
Spannschlissel Art.-Nr. 4913 und
Kuhlmittelibergabesatz Art.-Nr. 4949
separat bestellen

Artikel-Nr.

I Io ls inkl. Einstell-

i e e schraube kg

Art.-Nr. 4902 ...

43 - - - 0,10
60 34 6 16,010 0,20
60 34 4 16,010 0,30
60 32 4 16,010 0,30
65 37 6 16,010 0,30
80 44 8 25,014 0,50
100 34 6 16,012 0,80
70 38 6 16,010 0,60
80 44 8 25,014 0,80
100 50 10 32,020 1,00
90 50 10 25,014 1,30
120 56 10 32,020 1,80

4397

Bestell-Nr.
4397 16.025

4397 16.032
4397 20.032

4397 16.040
4397 20.040
4397 25.040

4397 16.050
4397 20.050
4397 25.050
4397 32.050

4397 32.063
4397 40.063
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Spannzangenaufnahmen SK

Produkt-Informationen Lieferumfang

e Wuchtgite: G6,3 / 15.000 U/min ¢ inkl. Spannmutter

e SK nach DIN ISO 7388-1 Form AD/AF

¢ fUr Spannzangen mit Einstellwinkel 8° e Spannzange Art.-Nr. 4307,
nach DIN ISO 15488 separat bestellen

e Spannschlissel Art.-Nr. 4913
separat bestellen

® Anzugsbolzen Art.-Nr. 4925 oder 4926
separat bestellen

Artikel-Nr. 4318
. do I4
SK Spannbereich G Bestell-Nr.
mm mm

40 ER16 @ 0,5-10,0 32 M22 x 1,5 63 4318 16.040
40 ER25 @ 0,5-16,0 42 M32 x 1,5 60 4318 25.040
40 ER32 @ 1,0-20,0 50 M40 x 1,5 70 4318 32.040
40 ER16 @ 0,5-10,0 32 M22 x 1,5 160 4318 16.140
40 ER25 @ 0,5-16,0 42 M32 x 1,5 160 4318 25.140
40 ER32 @ 1,0-20,0 50 M40 x 1,5 160 4318 32.140
50 ER25 @ 0,5-16,0 42 M32 x 1,5 60 4318 25.050
50 ER32 @ 1,0-20,0 50 M40 x 1,5 70 4318 32.050
50 ER40 @ 3,0-26,0 63 M50 x 1,5 80 4318 40.050
50 ER25 @ 0,5-16,0 42 M32 x 1,5 160 4318 25.150
50 ER40 @ 3,0-26,0 63 M50 x 1,5 160 4318 40.150

Spannzangenaufnahmen MAS/BT

Produkt-Informationen Lieferumfang

¢ Wuchtgute: G6,3 / 15.000 U/min ¢ inkl. Spannmutter

o MAS/BT nach DIN ISO 7388-2 Form JD/JF

e Kiihmittelzufuhr Form JD/JF * Spannzange Art.-Nr. 4307
(* BT30 in Ausfiihrung JD ohne separat bestellen
KihImittelzufuhr tiber den Bund) * Spannschlissel Art.-Nr. 4913

o fiir Spannzangen mit Einstellwinkel 8° separat bestellen

nach DIN ISO 15488 « BT50 auf Anfrage

e Anzugsbolzen Art.-Nr. 4927 oder 4928
separat bestellen

Artikel-Nr. 4245

BT Spannbereich d2 G h Bestell-Nr.

mm mm )
30 ER16 0,5-10,0 32 M22x1,5 70 4245 16.030
30 ER25 0,5-16,0 42 M32x1,5 70 4245 25.030
40 ER16 0,5-10,0 32 M22x1,5 63 4245 16.040
40 ER25 0,5-16,0 42 M32x1,5 60 4245 25.040
40 ER32 1,0-20,0 50 M40x1,5 70 4245 32.040
40 ER16 0,5-10,0 32 M22x1,5 160 4245 16.140
40 ER25 0,5-16,0 42 M32x1,5 160 4245 25.140
40 ER32 1,0-20,0 50 M40x1,5 160 4245 32.140
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Spannschlussel

Produkt-Informationen
e flir Spannmuttern

¢ Typ A Sonderhakenschlissel fir Spannmuttern

System DIN 6499 Ausfuhrung Mini

e Typ B flr Spannmuttern in Sechskantausfiihrung
e Typ C flr Spannmuttern flir Aussennuten

Typ A Typ B Typ C
%
% ,
2
I1 11 11
NenngréBe | fur ER d
m?n Typ m:’n mm ?
ER16 mini A 122 22
ER20 mini A 139 28
ER25 mini A 143 85
ER11 B 141 19
ER16 B 178 28
ER16 C 161 32
ER20 B 200 34
ER20 C 183 35
ER25 C 210 42
ER32 C 250 50
ER40 C 290 63

d2

Artikel-Nr.

SW

4913

Bestell-Nr.

4913 16.200
4913 20.200
4913 25.200
4913 11.000
4913 16.000
4913 16.032
4913 20.000
4913 20.100
4913 25.000
4913 32.000
4913 40.000
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Einstellschrauben fur Spannzangenaufnahmen HSK-A/HSK-E

Produkt-Informationen
® bei den Abmessungen ohne d1 ist
die Schraube ohne Zapfen ausgelegt

SwW SWT
L J° s
I 11
far fur G
NenngréBe Spannbereich
ER11 2-7 M6
ER16 2-6 M10
ER16 6-10 M10
ER16 6- 10 M10
ER20 2,5-6 M10
ER20 6-10 M10
ER20 10-13 M10
ER25 2,5-7 M16
ER25 7-10 M16
ER25 10-17 M16
ER32 3,5-10 M16
ER32 10-16 M16
ER32 16-22 M16
ER40 3-8 M16
ER40 8-10 M16
ER40 10-16 M16
ER40 16-30 M16

d4
mm

3,5

45
55

4,5
6,5

6,5
9,5

6,5
6,5
9,5

1
mm

12
18
12

24
18
12
26
20
14
36

20
44

28
20

Einstellschrauben fur Spannzangenaufnahmen HSK-C

Produkt-Informationen
® bei den Abmessungen ohne d1 ist
die Schraube ohne Zapfen ausgelegt

SW SWT

L% W, ,

= ) o S

| | L

1 I1
fur fur G
NenngroBe Spannbereich

ER16 2-6 M10
ER16 6-10 M10
ER20 2,5-6 M10
ER20 6-10 M10
ER20 10-13 M10
ER25 2,5-7 M16
ER25 7-10 M16
ER25 10-17 M16
ER32 3-7 M16
ER32 7-10 M16
ER32 10-16 M16
ER32 16-22 M16
ER40 3-6 M16
ER40 6-8 M16
ER40 8-10 M16
ER40 10-16 M16
ER40 16-30 M16
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di
mm

3,5

4,5
5,5

45
6,5

6,5
6,5
9,5

6,5
6,5
6,5
9,5

I1
mm

16
12
20

12
26

14
32
26
20
14
38
32

20
14

Artikel-Nr.

%)
=

QOO0 OWWWWWW

Artikel-Nr.

%)
=

PPN OWOWWWW®

4902

Bestell-Nr.

4902 11.012
4902 16.018
4902 16.012
4902 16.010
4902 20.024
4902 20.018
4902 16.012
4902 25.026
4902 25.020
4902 25.014
4902 32.036
4902 32.028
4902 32.020
4902 40.044
4902 32.036
4902 32.028
4902 32.020

4901

Bestell-Nr.

4901 16.016
4901 16.012
4901 20.020
4901 20.016
4901 16.012
4901 25.026
4901 25.020
4901 25.014
4901 32.032
4901 32.026
4901 32.020
4901 25.014
4901 40.038
4901 32.032
4901 32.026
4901 32.020
4901 25.014



Spannzangen DIN ISO 15488

Produkt-Informationen
e der Spannbereich einer Spannzange

Spannbereiche:

Art.-Nr 4307 ist wie angegeben anzuwenden. ER11: 30,5-0 7,0

Bei ZwischenmaBen wie z. B. fur
@ 6,3 mm (bei NenngréBe ER20) muss
Spannzange mit d1 = 7,0 mm - 6,0 mm
(Code-Nr. 07,020) bestellt werden

e Rundlauffehler max. 10 ym

NenngréBe

ER11 (4008E)
ER11 (4008E)
ER11 (4008E)
ER11 (4008E)
ER11 (4008E)
ER11 (4008E)
ER11 (4008E)
ER11 (4008E)
ER11 (4008E)

ER16 (426E)
ER16 (426E)
ER16 (426E)
ER16 (426E)
ER16 (426E)
ER16 (426E)
ER16 (426E)
ER16 (426E)
ER16 (426E)
ER16 (426E)
ER16 (426E)
ER16 (426E)

ER20 (428E)
ER20 (428E)
ER20 (428E)
ER20 (428E)
ER20 (428E)
ER20 (428E)
ER20 (428E)
ER20 (428E)
ER20 (428E)
ER20 (428E)
ER20 (428E)
ER20 (428E)
ER20 (428E)
ER20 (428E)
ER20 (428E)

ER25 (430E)
ER25 (430E)
ER25 (430E)
ER25 (430E)
ER25 (430E)
ER25 (430E)
ER25 (430E)
ER25 (430E)
ER25 (430E)
ER25 (430E)

ER16: @ 0,5- @ 10,0
eine ER20: @ 0,5-@ 13,0
ER25: @ 0,5- @ 16,0
ER32: @ 0,5- @ 20,0
ER40: @ 0,5 - @ 26,0

Bestell-Beispiel:
@ dq =25
NenngréBe =ER 20

Art.-Nr./Code-Nr. = 4307 02,520

(d1 =7,0 mm - 6,0 mm)

flr Spannbereich
d1
mm
1,0-0,5
1,5-1,0
2,0-1,5
2,5-2,0
3,0-2,5
4,0-3,5
5,0-4,5
6,0-5,5
7,0-6,5

1,0-0,5
1,5-1,0
2,0-1,0
2,5-1,5
3,0-2,0
4,0-3,0
5,0-4,0
6,0-5,0
7,0-6,0
8,0-7,0

11,0-10,0
12,0-11,0
13,0-12,0

1,0-0,5
1,5-1,0
2,0-1,0
2,5-1,5
3,0-2,0
4,0-3,0
5,0-4,0
6,0-5,0
7,0-6,0
8,0-7,0

I1

18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0

27,5
27,5
27,5
27,5
27,5
27,5
27,5
27,5
27,5
27,5
27,5
26,0

31,5
31,5
31,5
31,5
31,5
31,5
31,5
31,5
31,5
31,5
31,5
31,5
31,5
31,5
31,5

34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0

Artikel-Nr.

4307

Bestell-Nr.

4307 1.011
4307 1.511
4307 2.011
4307 2.511
4307 3.011
4307 4.011
4307 5.011
4307 6.011
4307 7.011

4307 1.016
4307 1.516
4307 2.016
4307 2.516
4307 3.016
4307 4.016
4307 5.016
4307 6.016
4307 7.016
4307 8.016
4307 9.016
4307 10.016

4307 1.020
4307 1.520
4307 2.020
4307 2.520
4307 3.020
4307 4.020
4307 5.020
4307 6.020
4307 7.020
4307 8.020
4307 9.020
4307 10.020
4307 11.020
4307 12.020
4307 13.020

4307 1.025
4307 1.525
4307 2.025
4307 2.525
4307 3.025
4307 4.025
4307 5.025
4307 6.025
4307 7.025
4307 8.025
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Spannzangen DIN ISO 15488

NenngréBe

ER25 (430E)
ER25 (430E)
ER25 (430E)
ER25 (430E)
ER25 (430E)
ER25 (430E)
ER25 (430E)
ER25 (430E)

ER32 (470E)
ER32 (470E)
ER32 (470E)
ER32 (470E)
ER32 (470E)
ER32 (470E)
ER32 (470E)
ER32 (470E)
ER32 (470E)
ER32 (470E)
ER32 (470E)
ER32 (470E)
ER32 (470E)
ER32 (470E)
ER32 (470E)
ER32 (470E)
ER32 (470E)
ER32 (470E)
ER32 (470E)
ER32 (470E)

ER40 (472E)
ER40 (472E)
ER40 (472E)
ER40 (472E)
ER40 (472E)
ER40 (472E)
ER40 (472E)
ER40 (472E)
ER40 (472E)
ER40 (472E)
ER40 (472E)
ER40 (472E)
ER40 (472E)
ER40 (472E)
ER40 (472E)
ER40 (472E)
ER40 (472E)
ER40 (472E)
ER40 (472E)
ER40 (472E)
ER40 (472E)
ER40 (472E)
ER40 (472E)
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flr Spannbereich
d1
mm
9,0-8,0
10,0-9,0
11,0-10,0
12,0-11,0
13,0-12,0
14,0-13,0
15,0-14,0
16,0-15,0

2,0-1,0
2,5-1,5
3,0-2,0
4,0-3,0
5,0-4,0
6,0-5,0
7,0-6,0
8,0-7,0
9,0-8,0
10,0-9,0
11,0-10,0
12,0-11,0
13,0-12,0
14,0-13,0
15,0-14,0
16,0-15,0
17,0-16,0
18,0-17,0
19,0-18,0
20,0-19,0

4,0-3,0
5,0-4,0
6,0-5,0
7,0-6,0
8,0-7,0
9,0-8,0
10,0-9,0
11,0-10,0
12,0-11,0
13,0-12,0
14,0-13,0
15,0-14,0
16,0-15,0
17,0-16,0
18,0-17,0
19,0-18,0
20,0-19,0
21,0-20,0
22,0-21,0
23,0-22,0
24,0-23,0
25,0-24,0
26,0-25,0

I4
mm

34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0

40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0

46,0
46,0
46,0
46,0
46,0
46,0
46,0
46,0
46,0
46,0
46,0
46,0
46,0
46,0
46,0
46,0
46,0
46,0
46,0
46,0
46,0
46,0
46,0

Artikel-Nr.

4307

Bestell-Nr.

4307 9.025
4307 10.025
4307 11.025
4307 12.025
4307 13.025
4307 14.025
4307 15.025
4307 16.025

4307 2.032
4307 2.532
4307 3.032
4307 4.032
4307 5.032
4307 6.032
4307 7.032
4307 8.032
4307 9.032
4307 10.032
4307 11.032
4307 12.032
4307 13.032
4307 14.032
4307 15.032
4307 16.032
4307 17.032
4307 18.032
4307 19.032
4307 20.032

4307 4.040
4307 5.040
4307 6.040
4307 7.040
4307 8.040
4307 9.040
4307 10.040
4307 11.040
4307 12.040
4307 13.040
4307 14.040
4307 15.040
4307 16.040
4307 17.040
4307 18.040
4307 19.040
4307 20.040
4307 21.040
4307 22.040
4307 23.040
4307 24.040
4307 25.040
4307 26.040



Spannzangen ER metallisch dichtend

Produkt-Informationen

¢ DIN ISO 15488

¢ zur Anwendung ohne Dichtscheibe

¢ Rundlauffehler max. 6 pm

o fUr IK Hochleistungswerkzeuge z.B.
unsere HR 500 Reibahlen

e metallisch dichtend bis KihImitteldruck
von 300 bar

¢ ER-DM Spannzangen mit
eingeschranktem Spannbereich

80

NenngréBe

ER20
ER20
ER20
ER20
ER20
ER20
ER20
ER20
ER20
ER20
ER20

ER25
ER25
ER25
ER25
ER25
ER25

ER32
ER32
ER32
ER32
ER32
ER32
ER32
ER32

® Das Werkzeug muss mindestens buindig oder
tiefer in die Spannzange eingespannt werden.
Eine Mindesteinspannlénge von 2/3, wie fur
Standard-Spannzangen ist nicht moglich, da
sonst keine Abdichtung vorhanden waére.

Artikel-Nr.

Spannbereich
d1h9

3,00
4,00
5,00
6,00
7,00 - 6,50
8,00 - 7,50
9,00 - 8,50
10,00 - 9,50
11,00 - 10,50
12,00 - 11,50
13,00 - 12,50

6,00
8,00 - 7,50
10,00 - 9,50

12,00 - 11,50
14,00 - 13,50
16,00 - 15,50

6,00
8,00 - 7,50
10,00 - 9,50

12,00 - 11,50
14,00 - 13,50
16,00 - 15,50
18,00 - 17,50
20,00 - 19,50

4175

Bestell-Nr.

4175 3.020
4175 4.020
4175 5.020
4175 6.020
4175 7.020
4175 8.020
4175 9.020
4175 10.020
4175 11.020
4175 12.020
4175 13.020

4175 6.025
4175 8.025
4175 10.025
4175 12.025
4175 14.025
4175 16.025

4175 6.032
4175 8.032
4175 10.032
4175 12.032
4175 14.032
4175 16.032
4175 18.032
4175 20.032

GM 300 GUHRING 187

Werkzeugaufnahmen



uswiyeuynebnazyop

Spannmuttern, System DIN ISO 15488

Produkt-Informationen

e fiir Spannzangen DIN ISO 15488

e fir Einsatz bei Innenklhlung
Ausfiihrungen IC/ER fur Dichtscheiben

o flir erhdhte Spannkraft Ausfiihrungen
ER oder IC/ER mit Gleitring

¢ Einsatz bis 150 bar Kuhimitteldruck

o |
=

[1

d2

flr
Dichtscheibe
Art.-Nr. 4335
- - ER16 mini
- - ER20 mini
- - ER25 mini
- - ER11 (4008E)
- - ER16 (426E)
- - ER20 (428E)
- - ER25 (430E)
ER32 (470E)
ER40 (472E)
- IC/ER16 mini
- IC/ER20 mini
- IC/ER25 mini
- IC/ER16
IC/ER20
IC/ER25
IC/ER32
IC/ER40
ER16
ER20
ER25
ER32
ER40
IC/ER16
IC/ER20
IC/ER25
IC/ER32
IC/ER40

mit

Gleitring NEEEED

I 1 X X X X X X X X
[

|
X X X X X X X X X X |

X X X X X
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Lieferumfang

¢ Ausfiihrungen IC/ER: Dichtscheibe
Art.-Nr. 4335 separat bestellen

¢ |C/ER-Ausflihrungen fir Innenkuhlung

Artikel-Nr.
max. Anzugs-
da h G momentg
mm mm N
22 18,0 M19x1,0 5
28 19,0 M24x1,0 75
85) 20,0 M30x1,0 100
19 11,3 M14x0,75 25
28 17,5 M22x1,5 55)
34 19,0 M25x1,5 75
42 20,0 M32x1,5 100
50 22,5 M40x1,5 140
63 28,5 M50x1,5 200
22 22,0 M19x1,0 55
28 24,0 M24x1,0 75
35 25,0 M30x1,0 100
28 22,5 M22x1,5 55
34 24,0 M25x1,5 75
42 25,0 M32x1,5 100
50 27,5 M40x1,5 140
63 30,5 M50x1,5 200
28 20,3 M22x1,5 55
34 21,8 M25x1,5 75
42 22,4 M32x1,5 100
50 25,0 M40x1,5 140
63 28,3 M50x1,5 200
28 22,7 M22x1,5 55
34 24,2 M25x1,5 75
42 25,2 M32x1,5 100
50 27,4 M40x1,5 140
63 30,7 M50x1,5 200

4306

Bestell-Nr.

4306 16.200
4306 20.200
4306 25.200
4306 11.000
4306 16.000
4306 20.000
4306 25.000
4306 32.000
4306 40.000
4306 16.300
4306 20.300
4306 25.300
4306 16.600
4306 20.600
4306 25.600
4306 32.600
4306 40.600
4306 16.400
4306 20.400
4306 25.400
4306 32.400
4306 40.400
4306 16.500
4306 20.500
4306 25.500
4306 32.500
4306 40.500



Dichtscheiben

Produkt-Informationen

e der Anwendungsbereich einer Dichtscheibe

Art.-Nr 4335 reicht vom Nenn-@ d1 bis zur
nachsten darunterliegenden Abmessung, d.h.
flr einen @ von 6,3 mm (bei NenngréBe ER20)
muss eine Dichtscheibe mit d1 = 6,5 mm
(Code-Nr. 06,520) bestellt werden.

e kiihimitteldicht bis 150 bar

d1
d2

NenngréBe

ER16
ER20
ER25
ER32
ER40

3,0...
3,0...
3,0...
3,0...
& Booo

di
mm

10 um 0,5 mm stg.
13 um 0,5 mm stg.
16 um 0,5 mm stg.
20 um 0,5 mm stg.
26 um 0,5 mm stg.

Bestell-Beispiel:

o di
NenngréBe

Art.-Nr./Code-Nr.

NC-Bohrfutter HSK-A mit Innenkuhlung

Produkt-Informationen

e zum Spannen aller zylindrischen Werkzeugschafte

® HSK-A nach ISO 12164-1/DIN 69893-1
o stufenloser @-Spannbereich

e hohe Spannkraft durch robustes Schneckengetriebe

e KihImitteldruck max. 50 bar
e Grenzdrehzahl 20.000 U/min
e Wuchtgite: G2,5 /20.000 U/min

=35

=ER20
=4335 03,520

dz
mm

13
16
21
27
33,5

Lieferumfang

e inkl. Spannschlussel

Artikel-Nr.

AR BABAD

e KuhImittelibergabesatz Art.-Nr. 4949

ds
ra.
©

d4

HSK-A

50
63

100

Spannbereich

d4
mm
1-16
1-16
1-16
1-16

dg
mm

50
50

50

I1
mm

107
98

101
104

separat bestellen

I4
mm

12
12
12
12

Artikel-Nr.

kg

1,60
1,90
2,70
3,30

4335

Bestell-Nr.

4335 3.016 - 10.016
4335 3.020 - 13.020
4335 3.025 - 16.025
4335 3.032 - 20.032
4335 3.540 - 26.040

|GUHROJET]

4346

Bestell-Nr.

4346 16.050
4346 16.063
4346 16.080
4346 16.100
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NC-Bohrfutter SK mit Innenkthlung

Produkt-Informationen

e zum Spannen aller zylindrischen Werkzeugschafte

e SK nach DIN ISO 7388-1 Form AD

e stufenloser J-Spannbereich

e hohe Spannkraft durch robustes Schneckengetriebe
e KuhImitteldruck max. 50 bar

e Grenzdrehzahl 20.000 U/min

e Wuchtgute: G2,5/20.000 U/min

Sw4
M T
N ©
— Ol
I O
SL ] »
SK
I1 l4
Spannbereich
SK di d2
mm
mm
40 1,00 - 16,00 50
50 1,00 - 16,00 50

NC-Bohrfutter MAS/BT mit Innenkuhlung

Produkt-Informationen

e zum Spannen aller zylindrischen Werkzeugschafte

* MAS/BT nach DIN ISO 7388-2 Form JD

o stufenloser @-Spannbereich

e hohe Spannkraft durch robustes Schneckengetriebe
e KuhImitteldruck max. 50 bar

e Grenzdrehzahl 20.000 U/min

* Wuchtgute: G2,5/20.000 U/min

SW4
N4 N
— e :
;:: N
ko)
% /
BT
I l4
Spannbereich do
MAS/BT d1 mm
mm
30 0,5-10 45
40 1-16 50
50 1-16 50
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Lieferumfang
e inkl. Spannschlussel

I1

80
80

Lieferumfang
¢ inkl. Spannschlussel

I1

72
88
99

e Anzugsbolzen Art. Nr. 4925 oder 4926
separat bestellen

Artikel-Nr.

l4
mm

12
12

® Anzugsbolzen Art. Nr. 4927 oder 4928
separat bestellen

Artikel-Nr.

I
mm

9
12
12

|GUHROUET]

4242

Bestell-Nr.

4242 16.040
4242 16.050

|GUHROJET]

4240

Bestell-Nr.

4240 10.030
4240 16.040
4240 16.050



GUHROJET Messerkopfaufnahmen HSK-A

Produkt-Informationen Lieferumfang

e HSK-A nach ISO 12164-1/DIN 69893-1 ¢ inkl. Fraseranzugsschraube Art. Nr. 4908
e zur Aufnahme von Frasmesserkdpfen und Mitnehmersteine

e Wuchtglite: G6,3 / 15.000 U/min o Kihimittelibergabesatz Art.-Nr. 4949

e nach DIN 69882-3 separat bestellen

e fiir Innenkiihlung zentral und dezentral;
dadurch Prozess- und Standzeitverbesserung

® bei Aufnahme-@ 40 und @ 60 zusétzlich mit
4 Gewindebohrungen zur Aufnahme von
Messerkdpfen mit Werkzeugbefestigung nach
DIN 2079 und vergroBerter Anlage-@ d2

¢ inkl. Wuchtgewinde 6xM6

ds
©
0 <
d1
d2

1 |GUHROUET]
I1 12
Artikel-Nr. 4362
Dorn-@
HSICA d1 h6 da I l2 kg Bestell-Nr.
3 mm mm mm mm
63 22 50 50 19 1,1 4362 22.063
63 27 60 60 21 1,3 4362 27.063
63 32 78 60 24 15 4362 32.063
63 40 120 60 27 2,7 4362 40.063
63 40 89 60 27 2,7 4362 140.063
80 27 60 50 21 1,8 4362 27.080
80 32 78 50 24 2,1 4362 32.080
80 40 120 60 27 3,3 4362 40.080
80 40 89 60 27 3,3 4362 140.080
80 60 160 70 40 6,3 4362 60.080
100 27 60 50 21 2,9 4362 27.100
100 32 78 50 24 3,3 4362 32.100
100 40 120 60 27 4,2 4362 40.100
100 40 89 60 27 42 4362 140.100
100 60 160 70 40 7,2 4362 60.100
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GUHROJET Messerkopfaufnahmen SK

Produkt-Informationen Lieferumfang

e zur Aufnahme von Frdsmesserkdpfen ® inkl. Fraseranzugsschraube Art. Nr. 4908
¢ Wuchtgite: G6,3 / 15.000 U/min und Mitnehmersteine

e SK nach DIN ISO 7388-1 Form AD/AF ® Anzugsbolzen Art.-Nr. 4925 oder 4926

e fir Innenkuihlung zentral und dezentral; separat bestellen

dadurch Prozess- und Standzeitverbesserung
e KuhImittelzufuhr Form AD/AF
¢ bei Aufnahme-@ 40 zusétzlich mit
4 Gewindebohrungen zur Aufnahme von
Messerkdpfen mit Werkzeugbefestigung
nach DIN 2079 und vergréBerter Anlage-@ d2

L1 I I T — e
oK ] |GUHROJET]
11 I2
Artikel-Nr. 4231
Dorn-@ d | |
SK d1 h6 2 L 2 Bestell-Nr.
mm mm mm
mm
40 16 38 35 17 4231 16.040
40 22 48 35 19 4231 22.040
40 27 58 40 21 4231 27.040
40 32 78 50 24 4231 32.040
40 40 88 50 27 4231 40.040
50 22 48 35 19 4231 22.050
50 27 58 40 21 4231 27.050
50 32 78 50 24 4231 32.050
50 40 88 50 27 4231 40.050
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GUHROJET Messerkopfaufnahmen MAS/BT

Produkt-Informationen Lieferumfang
e zur Aufnahme von Frdsmesserkdpfen ® inkl. Fraseranzugsschraube Art. Nr. 4908
¢ Wuchtgite: G6,3 / 15.000 U/min und Mitnehmersteine
¢ MAS/BT nach DIN ISO 7388-2 Form JD/JF
e fir Innenkuihlung zentral und dezentral; ® BT-50 auf Anfrage
dadurch Prozess- und Standzeitverbesserung ® Anzugsbolzen Art.-Nr. 4927 oder 4928
e KuhImittelzufuhr Form JD/JF separat bestellen

(* BT30 in Ausfuihrung JD ohne Kiihimittelzufuhr
tiber den Bund ohne GUHROJET)

¢ bei Aufnahme-@ 40 zusétzlich mit
4 Gewindebohrungen zur Aufnahme von
Messerkdpfen mit Werkzeugbefestigung
nach DIN 2079 und vergroBerter Anlage-@ d2

- ¥ — 5[ s
] |GUHROUET|
BT
I1 12
Artikel-Nr. 4230
Dorn-@ d | |
BT d1 h6 2 L 2 Bestell-Nr.
mm mm mm mm
30* 16 38 40 17 4230 16.030
30 22 48 40 19 4230 22.030
30 27 58 40 21 4230 27.030
30 32 78 50 24 4230 32.030
40 16 38 40 17 4230 16.040
40 22 48 40 19 4230 22.040
40 27 58 40 21 4230 27.040
40 32 78 50 24 4230 32.040
40 40 88 50 27 4230 40.040
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Messerkopfaufnahmen CAT

Produkt-Informationen Lieferumfang

e zur Aufnahme von Frdsmesserkdpfen e inkl. Zylinderschraube DIN EN ISO 4762 Art. _a
e Wuchtglte: G6,3 / 15.000 U/min Nr. 4907,

e CAT nach ASME B5.50 e inkl. Fraseranzugsschraube Art. Nr. 4908

e fir zentrale Innenkihlung und Mitnehmersteine

e KihImittelzufuhr Form AD/AF

® bei Aufnahme-@ 40 zusétzlich mit
4 Gewindebohrungen zur Aufnahme von Messerkdpfen
mit Werkzeugbefestigung nach DIN 2079 und
vergroBerter Anlage-@ d2

C_ 1 \ - o
[T © ©
i |GUHROUET|
1 12
Artikel-Nr. 4222
Dorn-@
HSK-A do l4 I
ds d1 h6 = - i kg Bestell-Nr.
mm
40 16 38 35 17 1,03 4222 16,040
40 22 44 35 19 1,13 4222 22,040
40 27 50 40 21 1,43 4222 27,040
40 32 78 50 24 1,73 4222 32,040
40 40 89 50 27 2,23 4222 40,040
50 16 38 35 17 2,79 4222 16,050
50 22 48 35 19 2,89 4222 22,050
50 27 60 40 21 3,19 4222 27,050
50 32 78 50 24 3,81 4222 32,050
50 40 89 50 27 4,15 4222 40,050
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Kombifrasdorme HSK-A

Produkt-Informationen

e zur Aufnahme von Walzenstirnfrasern DIN 841,

Winkelstirnfrasern DIN 842 mit Langsnut,

Walzenstirnfrasern DIN 1880 mit Quernut und
Frasmesserkdépfen DIN 1830

¢ bei Aufnahme-@ 40 und 50 mm zusétzlich mit vier
Gewindebohrungen zur Aufnahme von Messerkdpfen

mit Werkzeugbefestigung nach DIN 2079
e HSK-A nach ISO 12164-1/DIN 69893-1

o flir zentrale KUihimittelzufuhr

Lieferumfang

® komplett montiert mit Frdseranzugsschraube
Art.-Nr. 4908, Mitnehmer Art.-Nr. 4922 und
Passfeder Art.-Nr. 4923

e Kihimittelibergabesatz Art.-Nr. 4949

separat bestellen

[s2} — N
© ©| ©
11 I2
HSK-A D(;’r?]'f da I b
d3 { mm mm mm
mm
32 16 40 45 17
32 22 50 50 19
40 16 40 45 17
40 22 50 50 19
50 16 40 45 17
50 22 50 50 19
50 27 60 55 21
63 16 40 45 17
63 22 50 50 19
63 27 60 55 21
63 32 78 55 24
63 40 89 60 27
80 16 40 45 17
80 22 50 50 19
80 27 60 55 21
80 32 78 55 24
80 40 89 60 27
100 22 50 50 19
100 27 60 55 21
100 32 78 55 24
100 40 89 60 27
100 50 120 70 30

Anordnung des Zubehdrs

Artikel-Nr.

kg

0,27
0,40

0,40
0,50

0,60
0,80
1,00

0,90
1,00
1,30
1,60
2,10

2,10
2,30
2,50
2,60
3,40

2,50
2,80
3,10
3,70
5,60

4361

Bestell-Nr.

4361 16.032
4361 22.032

4361 16.040
4361 22.040

4361 16.050
4361 22.050
4361 27.050

4361 16.063
4361 22.063
4361 27.063
4361 32.063
4361 40.063

4361 16.080
4361 22.080
4361 27.080
4361 32.080
4361 40.080

4361 22.100
4361 27.100
4361 32.100
4361 40.100
4361 50.100

Passfedern DIN 6885 A

Lieferumfang

e Mindestbestellmenge

10 Stlick

Dorn-@

mm

16
22

32
40
50

I1

mm

14
16

22
25
28

e

Artikel-Nr. 4923
b
e, Bestell-Nr.

4 4923 4.016
6 4923 6.022
7 4923 7.027
8 4923 8.032

10 4923 10.040

12 4923 12.050
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Mitnehmer-Séatze Kombifrasdorne Schrauben DIN EN ISO 4762 (bisher DIN 912)

Lieferumfang
* Mindestbestellmenge

10 Stuck
A B
= [ = k- -
Ol | || Ef—sw
11
L [0 - [®
Artikel-Nr. 4922 Artikel-Nr. 4907
flr h b 14
D?Tl]'rr:@ Form . i, Bestell-Nr. G A SW Festigkeit Bestell-Nr.
16 B 9,25 8 4922 16.000 M4 10 3 8,8 4907 4.100
22 B 11,00 10 4922 22.000 M5 12 4 8,8 4907 5.120
27 A 12,75 12 4922 27.000 M6 16 5 8,8 4907 6.160
32 A 16,50 14 4922 32.000 M6 20 5 8,8 4907 6.200
40 A 20,00 16 4922 40.000 M8 25 6 8,8 4907 8.250
50 A 27,50 18 4922 50.000 M12 65 10 10,9 4907 12.650
Fraser-Anzugschrauben Steckschltssel fur Anzugschrauben
Produkt-Informationen
¢ nach DIN 6367
¢ auf Anfrage mit IK
O =
— 4] ©
O] I
— [ € ] ;
2 |1 i
Artikel-Nr. 4908 Artikel-Nr. 4909
fur | | Anzugs- fur di B
Dorn-@ G i 2 moment Bestell-Nr. Dorn-@ Bestell-Nr.
mm mm mm mm
mm Nm mm
16 M8 6 16 40 4908 16.000 16 22 180 4909 16.000
22 M10 7 18 60 4908 22.000 22 28 200 4909 22.000
27 M12 8 22 80 4908 27.000 27 35 225 4909 27.000
32 M16 9 26 95 4908 32.000 32 42 250 4909 32.000
40 M20 10 30 100 4908 40.000 40 52 280 4909 40.000
50 M24 12 36 135 4908 50.000 50 63 315 4909 50.000
60 M30 14 45 160 4908 60.000 60 76 355 4909 60.000
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MK-Aufnahmen HSK-A

Produkt-Informationen

¢ zur Aufnahme von Morsekegel mit

Austreiblappen nach DIN 228-1 Form B
e HSK-A nach ISO 12164-1/DIN 69893-1

ds

MK
Pen) A N
Iﬂ - ’
I1
HSK-A do
ds MK =
mm
50 1 25
50 2 32
50 3 40
63 1 25
63 2 32
63 S 40
63 4 48
80 1 25
80 2 32
80 3 40
80 4 48
100 1 25
100 2 32
100 & 40
100 4 48
100 5 63

I1
mm

100
120
140

100
120
140
160

110
120
150
170

110
120
150
170
200

Artikel-Nr.

4320

Bestell-Nr.

4320 1.050
4320 2.050
4320 3.050

4320 1.063
4320 2.063
4320 3.063
4320 4.063

4320 1.080
4320 2.080
4320 3.080
4320 4.080

4320 1.100
4320 2.100
4320 3.100
4320 4.100
4320 5.100
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MK-Aufnahmen SK

Produkt-Informationen

¢ zur Aufnahme von Morsekegel mit
Austreiblappen nach DIN 228-1 Form B

e SK nach DIN ISO 7388-1 Form AD

d1

SK LMK

SK MK

40
40

N
o
A WN =2

40

50
50

50
50

[6)]
o
a s wn =

MK-Aufnahmen BT

Produkt-Informationen

e zur Aufnahme von Morsekegel mit
Austreiblappen nach DIN 228-1 Form B

 MAS/BT nach DIN ISO 7388-2 Form JD

d1

MK

BT

BT MK

30

—

W N

30

40
40
40
40

AOWN =

50
50
50

a b wWN =

50
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® Anzugsbolzen Art. Nr. 4925 oder 4926

separat bestellen

d4
mm

25
32

48

25
32
40
48
63

Artikel-Nr.

e Anzugsbolzen Art. Nr. 4927 oder 4928

separat bestellen

d1
mm

25
32
40

25
32
40
48

25
32
40
48
63

Artikel-Nr.

I1
mm

45
60
75

50
50
70
95

45
60
65

105

4238

Bestell-Nr.

4238 1.040
4238 2.040
4238 3.040
4238 4.040

4238 1.050
4238 2.050
4238 3.050
4238 4.050
4238 5.050

4239

Bestell-Nr.

4239 1.030
4239 2.030
4239 3.030

4239 1.040
4239 2.040
4239 3.040
4239 4.040

4239 1.050
4239 2.050
4239 3.050
4239 4.050
4239 5.050



Produkt-Informationen

o Werkstoff: Nitrierstahl, Kegel gehartet und
geschliffen (in MaBskizze gelb), Zylinder
ungehértet zur Weiterverarbeitung

® HSK-A nach ISO 12164-1/DIN 69893-1

Il
® i |« -
° © o
13 I2
11
HSK-A dq do l4 I I3

ds e e e e - kg Bestell-Nr.
32 41 26 175 140 20 1,62 4983 175.032
40 51 34 205 170 20 3,02 4983 205.040
50 64 42 235 193 26 5,42 4983 235.050
63 63 53 150 108 26 3,55 4983 150.063
63 81 53 235 193 26 8,71 4983 235.063
80 101 67 235 193 26 13,63 4983 235.080
100 126 85 250 205 29 22,71 4983 250.100

Produkt-Informationen

o Werkstoff: Nitrierstahl, Kegel gehartet und
geschliffen (in MaBskizze gelb), Zylinder
ungehértet zur Weiterverarbeitung

¢ im Bereich I3 keine Bearbeitung zuléssig

e HSK-C nach ISO 12164-1/DIN 69893-1

[s2] ~—
° ©
13 12
11
Artikel-Nr. | ae82
HSK-C di I1 ) I3

da mm mm mm mm kg Bestell-Nr.
25 30 100 90 10 0,54 4982 87.025
32 41 150 139 11 1,50 4982 50.032
40 51 180 169 11 2,81 4982 63.040
50 64 200 186 14 4,92 4982 80.050
50 64 90 76 14 2,15 4982 100.050
63 81 200 186 14 7,90 4982 112.063
63 81 100 86 14 3,89 4982 125.063
80 101 210 193 17 12,90 4982 120.080
100 124 225 208 17 21,70 4982 145.100
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OCHSTE
PRAZISION

ot Modul 6x6 und
PKD-Werkzeuge

> Perfekter Rundlauf

— > Axial und radial p-genau einstellbar
~ > Gezieltes Wuchten <%0
> Schnelle Werkzeugvoreinstellung
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Aufnahmen fur die Feinbearbeitung
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SCHNELL + EINFACH
JUSTIEREN

AXIAL + RADIAL
HU-GENAU EINSTELLBAR

RUNDLAUF- UND
"~ FLUCHTUNGSFEHLER
AUSGLEICHEN

@ MQL-FAHIG
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ModulUbersicht 6x6

4949

KihImittel-
Ubergabesatz
HSK-A
(konventionell)

Maschinenspindel
Direkteinbau

Zwischenhilse

4363

Modul
Vorsatzflansche

204 GUHRING GM 300

4939 _gmm 4940 _gorm

MQL 1-Kanal MQL 1-Kanal
Kuhlmittel- KihImittel-
Uibergabesatz Ubergabesatz
HSK-A (Fullsttick)
HSK-A

4723

Modul
Ausrichtadapter HSK-A

4722

Modul
Hydraulik-Dehnspannfutter
Flansche

4926
4925

Anzugsbolzen fir SK

4725

Modul
Ausrichtadapter SK

4716

Zwischenhiilse

4717

Modul
Schrumpffutter
Flansche

4927
4928

Anzugsbolzen fir BT

4712

Modul
Ausrichtadapter BT

4714

Modul
HPC-Spannfutter
Flansche



Modul 6x6 Ausrichtadapter HSK-A

Produkt-Informationen

e zur hoch prazisen Ausrichtung aller
Modulflansche 6x6

e Kihlschmierstoffzufuhr ohne Verlust
und Verwirbelung durch Verwendung
der Zwischenhtilse

e geeignet fir .MQL und konventionelle
Kuhlschmierung

e Wuchtgite G6,3 / 15.000 U/min

® 6 Auswuchtgewinde M6

® HSK-A nach ISO 12164-1/DIN 69893-1

HSK-A

ds 2

mm mm
63 60
63 70
63 80
63 100
63 117
80 70
80 80
80 100
80 117
80 140
100 70
100 80
100 100
100 117
100 140

Lieferumfang

e inkl. 6 Schrauben fir die radiale
Einstellung

¢ inkl. 6 Befestigungsschrauben

e Zwischenhllse Art.-Nr. 4716 separat
bestellen

. KUhImitteI—Ubergabesatz Art.-Nr. 4949,
.MQL-Kiihimittel-Ubergabesatz Art.-Nr.
4939 oder 4940 separat bestellen

* weitere GroBen auf Anfrage

Artikel-Nr.

do I4
mm mm

30 60
35 60
40 60
50 65
60 65
35 60
40 60
50 65
60 65
80 75
B5) 55
40 55
50 65
60 65
80 75

4723

Bestell-Nr.

4723 60.063
4723 70.063
4723 80.063
4723 100.063
4723 117.063
4723 70.080
4723 80.080
4723 100.080
4723 117.080
4723 140.080
4723 70.100
4723 80.100
4723 100.100
4723 117.100
4723 140.100
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Modul 6x6 Ausrichtadapter SK

Produkt-Informationen

e SK nach DIN ISO 7388-1 Form AD/AF

e zur hoch prézisen Ausrichtung aller Modulflansche 6x6

e Kihlschmierstoffzufuhr ohne Verlust und Verwirbelung
durch Verwendung der Zwischenhtilse

e geeignet flr .MQL und konventionelle Kiihlschmierung

e Wuchtgtite G6,3 / 15.000 U/min

* 6 Auswuchtgewinde M6

M6
i
N -5| B
(e}
SK
11
d4
SK mm
40 60
40 70
40 80
40 100
50 60
50 70
50 80
50 100
50 117
50 140

Modul 6x6 Ausrichtadapter BT

Produkt-Informationen

* MAS/BT nach DIN ISO 7388-2 Form JD

e zur hoch prazisen Ausrichtung aller Modulflansche 6x6

e Kiuhlschmierstoffzufuhr ohne Verlust und Verwirbelung
durch Verwendung der Zwischenhtilse

e geeignet fir .MQL und konventionelle Kiihischmierung

e Wuchtgute G6,3 / 15.000 U/min

® 6 Auswuchtgewinde M6

M6
% EE’
|
I I D=7 i — oy
=l
BT (=] EE’
SR L B
BT <k
mm
30 60
30 70
40 60
40 70
40 80
40 100
50 60
50 70
50 80
50 100
50 117
50 140
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Lieferumfang

e inkl. 6 Schrauben fur die radiale

Einstellung

e inkl. 6 Befestigungsschrauben

e Anzugsbolzen Art. Nr. 4925 oder 4926
separat bestellen

d2
mm

30
35
40
50
30
35

50

60
80

Lieferumfang

Artikel-Nr.

I1
mm

50
50
55

50
50

60
60
60

¢ inkl. 6 Schrauben fir die radiale

Einstellung

* inkl. 6 Befestigungsschrauben

e Anzugsbolzen Art. Nr. 4927 oder 4928
separat bestellen

d2
mm

30
35

35
40

30
35
40
50

80

Artikel-Nr.

I
mm

50
50

55
65
70
70
70
70
70
80
80

4725

Bestell-Nr.

4725 60.040
4725 70.040
4725 80.040
4725 100.040
4725 60.050
4725 70.050
4725 80.050
4725 100.050
4725 117.050
4725 140.050

4712

Bestell-Nr.

4712 60.030
4712 70.030
4712 60.040
4712 70.040
4712 80.040
4712 100.040
4712 60.050
4712 70.050
4712 80.050
4712 100.050
4712 117.050
4712 140.050



Modul 6x6 Hydraulik-Dehnspannfutter-Flansche

Produkt-Informationen Lieferumfang

e zur hoch préazisen radialen und axialen ¢ inkl. Einstellschraube Art.-Nr. 4941 flr
Ausrichtung auf Ausrichtadaptern oder konventionelle Kiihlschmierung
Maschinenspindeln ¢ inkl. Winkelausrichteinheit Art.-Nr. 4715

e Kuhlschmierstoffzufuhr ohne Verluste ¢ inkl. 6 Befestigungsschrauben
und Verwirbelung durch Verwendung der ¢ inkl. Spannschlissel Art.-Nr. 4912
Zwischenhllse

* Wuchtgute G6,3 / 15.000 U/min e Zwischenhlse Art.-Nr. 4716 separat

o fur Werkzeugschafttoleranz h6 bestellen

o fir weitere Spann-@ sind Reduzier-
buchsen Art.-Nr. 4368 oder 4369 zu
verwenden

e Ausflihrung fir .MQL auf Anfrage

A I2
7 10
88 EEp 158 3
g
{ a I5
710,003[A[B]
SW
11
Artikel-Nr.
Modul-@ flr inkl. . .
ds Schaft-& da rg:h rgrfzn rr|11m nizm Is Einstellschraube ZXV&S?S?T%IZG SW
mm  dy h6 mm Art.-Nr. 4941 A
70 12 32 40 35 75,0 45 45,0 12.100 14.020 4
80 12 32 50 40 77,5 45 443 12.100 14.050 5
80 20 42 50 40 825 50 51,5 20.100 14.040 5
100 32 64 64 50 103,0 60 84,0 32.100 14.020 6

4722

Bestell-Nr.

4722 12.070
4722 12.080
4722 20.080
4722 32.100
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Modul 6x6 Schrumpffutter-Flansche

Produkt-Informationen Lieferumfang
e zur hoch prazisen radialen und axialen ¢ inkl. Einstellschraube mit
Ausrichtung auf Ausrichtadaptern oder Axialkraftddmpfung Art.-Nr. 4941
Maschinenspindeln ¢ inkl. 6 Winkelausrichteinheiten Art.-Nr.
e Kihlschmierstoffzufuhr ohne Verluste 4715
und Verwirbelung durch Verwendung der ¢ inkl. 6 Befestigungsschrauben
Zwischenhllse
e Wuchtgiite G6,3 / 15.000 U/min e Zwischenhlse Art.-Nr. 4716 separat
e flir Werkzeugschafttoleranz hé bestellen
¢ mit Axial-Dampfungsschraube fiir
optimalen Rundlauf o weitere GroBen auf Anfrage

7/0.003[AB
10
7727
| ~ o
’/\,;O ©| O
4
4°30'
I5
11
Artikel-Nr. 4717
Modul-@ far inkl. . .
do dsg ds I4 I Is . Zwischenhllse
ds Schaft-@ Einstellschraube Bestell-Nr.
o= e m mm mm mm mm m Art -Nr. 4941 Art.-Nr. 4716
60 6 21 27 30 70 36 56 6.100 14.010 4717 6.060
60 8 21 27 30 70 36 56 8.100 14.010 4717 8.060
60 10 24 32 30 70 40 56 10.100 14.020 4717 10.060
60 12 24 32 30 70 45 56 12.100 14.030 4717 12.060
70 12 24 32 35 75 45 60 12.100 14.020 4717 12.070
70 14 27 34 35 75 45 60 14.100 14.020 4717 14.070
70 16 27 34 35 75 48 60 16.100 14.040 4717 16.070
80 18 33 42 40 80 48 65 18.100 14.050 4717 18.080
80 20 33 42 40 80 50 65 20.100 14.040 4717 20.080
100 25 44 52 50 80 56 61 25.100 20.010 4717 25.100
100 32 44 52 50 80 60 61 32.100 20.020 4717 32.100
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Modul 6x6 HPC-Spannfutter-Flansche

Produkt-Informationen

e zur hoch préazisen radialen und axialen
Ausrichtung auf Ausrichtadaptern oder
Maschinenspindeln

e Kuhlschmierstoffzufuhr ohne Verluste
und Verwirbelung durch Verwendung der
Zwischenhlse

¢ héchste Rundlaufgenauigkeit, Spannkraft
und Stabilitdt durch mech. Spanngetriebe

e geeignet flr Innenkihlung bis 80 bar

¢ positive Dampfungseigenschaften

o fur Werkzeugschafttoleranz h6

ds
ds
di_
d2
d4

Mogul-@ \ 5 far zcmaeft-g ds
enngréBe

o ° mm mm

70 20 3-20 40

80 20 3-20 40

100 25 16-32 53]

Modul 6x6 Vorsatzflansche HSK

Produkt-Informationen

e zur hoch prézisen radialen und axialen
Ausrichtung auf Ausrichtadaptern oder
Maschinenspindeln

e geeignet fir .MQL und konventionelle
Kihlschmierung

e fUr das Ubertragbare Torsionsmoment ist
die Schnittstelle zwischen Spindel und
Flansch zu berticksichtigen

e zur Aufnahme von HSK-A/C-Schaften
nach ISO 12164-1/DIN 69893

o el s A - o
T iy ! OT| O
]
{,,,,
11
12
HSK-C Modul-@ e
d1 d2 mm
mm mm
32 60 30
40 70 35
50 80 40
63 100 50
80 117 60
100 140 80

Lieferumfang
e inkl. Spannschlissel Art.-Nr. 4912
¢ inkl. 6 Winkelausrichteinheiten

Art.

-Nr. 4715

¢ inkl. 6 Befestigungsschrauben

e Zwischenhlilse Art.-Nr. 4716 separat
bestellen

e Spannhilse Art.-Nr. 4302, 4235, 4236,
4237 separat bestellen

Artikel-Nr.

da ds 14 Is Zwischenhllse SW
mm mm mm mm Art.-Nr. 4716

53 85 87 20 20.030 4
53 40 73 20 20.030 4
63 50 118 - 20.030 4

Lieferumfang

e inkl
e inkl
e inkl
e inkl
e inkl
e inkl

. .MQL-4-Punkt-Spannsatz Art.-Nr. 4930
. Befestigungsschraube Art.-Nr. 4935

. Ms-Verschlussring Art.-Nr. 4953

. 6 Winkelausrichteinheiten Art.-Nr. 4715
. 6 Befestigungsschrauben

. Zwischenhtilse Art.-Nr. 4716

Artikel-Nr.
I4 I Zwischenhllse
mm mm Art.-Nr. 4716
26 36 24.060
30 40 30.070
89) 45 238.080
43 55 48.100
50 62 60.117
75 87 75,140

4714

Bestell-Nr.

4714 20.070
4714 20.080
4714 25.100

BY GUHRING

4363

Bestell-Nr.

4363 24.060
4363 30.070
4363 38.080
4363 48.100
4363 60.117
4363 75.140
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ModulUbersicht 4x4

4949 4939 _gmm 4940 _gorm 4926
KihImittel- MQL 1-Kanal MQL 1-Kanal 4925
Ubergabesatz Kuhlmittel- KihImittel-
HSK-A libergabesatz libergabesatz Anzugsbolzen fir SK
(konventionell) HSK-A (Fullstiick)
HSK-A
4797 4724
Modul Modul
Ausrichtadapter HSK-A Ausrichtadapter SK

Maschinenspindel
Direkteinbau

Zwischenhulse

4713

Modul
Vorsatzflansche

4716

Zwischenhiilse

4360

Modul
Hydraulik-Dehnspannfutter
Flansche

4927
4928

Anzugsbolzen fir BT

4709
Modul
Ausrichtadapter BT

4760

Modul
Schrumpffutter
Flansche
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Modul 4x4 Ausrichtadapter HSK-A

Produkt-Informationen

e zur hoch prazisen Ausrichtung aller
Modulflansche 4x4

e Kihlschmierstoffzufuhr ohne Verlust und
Verwirbelung durch Verwendung der
Zwischenhllse

e geeignet fir .MQL und konventionelle
Kuhlschmierung

e Wuchtgite G6,3 / 15.000 U/min

Lieferumfang

¢ inkl. 4 Schrauben fir die radiale
Einstellung

¢ inkl. 4 Befestigungsschrauben

o Kiihimittel-Ubergabesatz Art.-Nr.4949,
.MQL-Kiihimittel-Ubergabesatz
Art.-Nr. 4939 oder 4940 separat bestellen
e Zwischenhlse Art.-Nr. 4716 separat

® 6 Auswuchtgewinde M6 bestellen
e HSK-A nach ISO 12164-1/DIN 69893-1
M6 e weitere GroBen auf Anfrage
|
3 o - 5| S
L il
I Artikel-Nr. 4297
HSK-A
ds el d2 I Bestell-Nr.
mm mm mm

mm
63 60 30 60 4297 60.063
63 70 35 60 4297 70.063
63 80 40 60 4297 80.063
63 100 50 65 4297 100.063
63 117 60 65 4297 117.063
80 70 35 60 4297 70.080
80 80 40 60 4297 80.080
80 100 50 65 4297 100.080
80 117 60 65 4297 117.080
80 140 80 75 4297 140.080
100 70 35 55 4297 70.100
100 80 40 55 4297 80.100
100 100 50 65 4297 100.100
100 117 60 65 4297 117.100
100 140 80 75 4297 140.100
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Modul 4x4 Ausrichtadapter SK

Produkt-Informationen Lieferumfang

e SK nach DIN ISO 7388-1 Form AD/AF e inkl. 4 Schrauben fir die radiale Einstellung

e zur hoch prazisen Ausrichtung aller e inkl. 4 Befestigungsschrauben
Modulflansche 4x4

e Kihlschmierstoffzufuhr ohne Verlust und Verwirbelung e Zwischenhulsen Art.-Nr. 4716
durch Verwendung der Zwischenhtilse separat bestellen

e geeignet flr .MQL und konventionelle Kiihlschmierung ® Anzugsbolzen Art. Nr. 4925 oder 4926

¢ Wuchtgite G6,3 / 15.000 U/min separat bestellen

® 6 Auswuchtgewinde M6

M6
% | I
“ I - sl aV)
=4 ©
o ©
SK
I .
Artikel-Nr. 4724
d1 do I4
SK e o o Bestell-Nr.
40 60 30 50 4724 60.040
40 70 35 50 4724 70.040
40 80 40 55 4724 80.040
40 100 50 60 4724 100.040
50 60 30 50 4724 60.050
50 70 35 50 4724 70.050
50 80 40 50 4724 80.050
50 100 50 60 4724 100.050
50 117 50 60 4724 117.050
50 140 80 60 4724 140.050
Modul 4x4 Ausrichtadapter BT
Produkt-Informationen Lieferumfang
e MAS/BT nach DIN ISO 7388-2 Form JD e inkl. 4 Schrauben fir die radiale Einstellung

e zur hoch prazisen Ausrichtung aller Modulflansche 4x4 e inkl. 4 Befestigungsschrauben
e Kihlschmierstoffzufuhr ohne Verlust und Verwirbelung e inkl. Gewindestifte
durch Verwendung der Zwischenhtilse
¢ geeignet fir .MQL und konventionelle Kiihlschmierung e Anzugsbolzen Art. Nr. 4927 oder 4928
e Wuchtgite G6,3 / 15.000 U/min separat bestellen
® 6 Auswuchtgewinde M6

wj

_|
O T
d1
d2

-~ Artikel-Nr. 4709
d4 d2 I1

BT mm mm mm Bestell-Nr.
30 60 30 50 4709 60.030
30 70 35 50 4709 70.030
40 60 30 55 4709 60.040
40 70 35 55 4709 70.040
40 80 40 65 4709 80.040
40 100 50 70 4709 100.040
50 60 30 70 4709 60.050
50 70 35 70 4709 70.050
50 80 40 70 4709 80.050
50 100 50 70 4709 100.050
50 117 60 80 4709 117.050
50 140 80 80 4709 140.050
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Modul 4x4 Hydraulik-Dehnspannfutter-Flansche

Produkt-Informationen

e zur hoch prazisen radialen und axialen Ausrichtung
auf Ausrichtadaptern oder Maschinenspindeln

o Kihlschmierstoffzufuhr ohne Verluste und
Verwirbelung durch Verwendung der Zwischenhllse

e Wuchtgite G6,3 / 15.000 U/min

o flir Werkzeugschafttoleranz h6

10
8 3 EE 1583
I5
[710,003]A[B]
SW
1
Modul-@ flr
ds  Schaftg 92 d4 ds s
mm mm mm mm mm
mm dy h6 mm
70 12 32 40 35 750 45 45,0
80 12 32 50 40 775 45 443
80 20 42 50 40 825 50 51,5
100 32 64 64 50 103,0 60 84,0

Modul 4x4 Schrumpffutter-Flansche

Produkt-Informationen

e zur hoch prazisen radialen und axialen Ausrichtung
auf Ausrichtadaptern oder Maschinenspindeln

e Kihlschmierstoffzufuhr ohne Verluste und
Verwirbelung durch Verwendung der Zwischenhllse

e Wuchtgtite G6,3 / 15.000 U/min

o flir Werkzeugschafttoleranz h6

e mit Axial-Dampfungsschraube fur
optimalen Rundlauf

A
P 10 0,003
s
8 3 L sls3
0
/4030
I5
I1
Modul-@ filr

ds  Schaftg 92 d4 ds hi o2

m mm mm mm mm
mm dq hé6 mm
60 6 21 27 30 70 36
60 8 21 27 30 70 36
60 10 24 32 30 70 40
60 12 24 32 30 70 45
70 12 24 32 85) 75 45
70 14 27 34 35 75 45
70 16 27 34 35 75 48
80 18 33 42 40 80 48
80 20 33 42 40 80 50
100 25 44 52 50 80 56
100 32 44 52 50 80 60

I5

56
56
56
56
60
60
60
65
65
61
61

Lieferumfang

¢ inkl. Einstellschraube Art.-Nr. 4941 fur
konventionelle Kiilhischmierung

e inkl. Winkelausrichteinheit Art.-Nr. 4715

¢ inkl. 4 Befestigungsschrauben

e inkl. Spannschlissel Art.-Nr. 4912

e Zwischenhilse Art.-Nr. 4716 separat bestellen
e flr weitere Spann-@ sind Reduzierbuchsen

Art.-Nr. 4368 oder 4369 zu verwenden

e Ausflihrung fir MQL auf Anfrage

Artikel-Nr. 4360
L Zwischenhlse
Einstellschraube Art-Nr. 4716 SW Bestell-Nr.
Art.-Nr. 4941 T
12,100 14,020 4 4360 12.070
12,100 14,050 5 4360 12.080
20,100 14,040 5) 4360 20.080
32,100 14,020 6 4360 32.100

Lieferumfang

e inkl. Einstellschraube mit Axialkraftdampfung
Art.-Nr. 4941

¢ inkl. Winkelausrichteinheiten Art.-Nr. 4715

® inkl. 4 Befestigungsschrauben

e Zwischenhilse Art.-Nr. 4716 separat bestellen

e weitere GroBen auf Anfrage

Aufnahmen fir die

Artikel-Nr. 4760
inkl. ! .
Einstellschraube Z,\O‘A/rltsfnfrllh;;lze Bestell-Nr.
Art.-Nr. 4941 T
6.100 14.010 4760 6.060
8.100 14.010 4760 8.060
10.100 14.020 4760 10.060
12.100 14.030 4760 12.060
12.100 14.020 4760 12.070
14.100 14.020 4760 14.070
16.100 14.040 4760 16.070
18.100 14.050 4760 18.080
20.100 14.040 4760 20.080
25.100 20.010 4760 25.100
32.100 20.020 4760 32.100
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Modul 4x4 Vorsatzflansche HSK

Produkt-Informationen

e zur hoch prazisen radialen und axialen Ausrichtung
auf Ausrichtadaptern oder Maschinenspindeln

e geeignet fir MQL und konventionelle
Kihlschmierung

e fiir das Ubertragbare Torsionsmoment ist die
Schnittstelle zwischen Spindel und Flansch zu
berticksichtigen

e zur Aufnahme von HSK-A/C-Schaften
nach ISO 12164-1/DIN 69893

Lieferumfang
¢ inkl. .MQL-4-Punkt-Spannsatz
Art.-Nr. 4930
¢ inkl. Befestigungsschraube Art.-Nr. 4935
e inkl. Ms-Verschlussring Art.-Nr. 4953
¢ inkl. 6 Winkelausrichteinheiten
Art.-Nr. 4715
¢ inkl. 6 Befestigungsschrauben
e inkl. Zwischenhllse Art.-Nr. 4716

Cii= 5|8
=5
11
l2 Artikel-Nr.
HSK-C Modul-0 ds I o Zwischenhiilse
i 2 mm mm mm Art.-Nr. 4716
mm mm
32 60 30 26 36 24.060
40 70 35 30 40 30.070
50 80 40 35 45 238.080
63 100 50 43 55 48.100
80 117 60 50 62 60.117
100 140 80 75 87 75.140
Langeneinstellschraube fur konventionelle Kuhlung
Produkt-Informationen
e zur Anpassung von .MQL-Werkzeug- e fiir MQL-Schrumpf- und Hydrodehn-
aufnahmen an die Anforderungen der spannfutter HSK-A
konventionellen Nassbearbeitung. Fir e fiir den Einsatz mit Schaftform DIN 6535
Schéfte mit planem Anschlag. Die mit planem Anschlag fiir konventionelle
Kopfhéhe der Schraube gleicht die Kihlung
Hoéhe des .MQL-Kegels aus. e mit patentierter Axialkraftddmpfung durch

stirnseitigen O-Ring werden tempera-
turbedingte Verspannungen und somit
Rundlauffehler vermieden

SW2- SW1
O] =] ‘#

fur far G
HSK-A Spann-&
40 6 M5
40 6 M7x1
40 8 M7x1
50 6 M8x1
50 8 M8x1
40/50 10 M8x1
63/ 80/ 100 6 M10x1
63/ 80/ 100 8 M10x1
63/ 80/ 100 10 M10x1
40/ 50/ 63/ 80/ 100 12 M10x1
40/ 50/ 63/ 80/ 100 14 M10x1
50/ 63/ 80/ 100 16 M12x1
50/ 63/ 80/ 100 18 M12x1
50/ 63/ 80/ 100 20 M16x1
63/ 80/ 100 25 M16x1
63/ 80/ 100 32 M16x1
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Artikel-Nr.
di h SWA Sw2
mm mm
6,0 149 25 -
5.8 150 25 -
58 18,0 3 -
58 140 25 -
6.8 18,0 3 -
9.8 17.7 4 ;
58 170 25 -
7.8 17,0 3 -
9.8 16.2 4 -
9.8 16,0 5 -
9.8 17.2 5 -
15.8 18,2 6 ;
15.8 19,2 6 -
15.8 19.2 6 8
15.8 207 6 8
15,8 26.7 6 8

4713

Bestell-Nr.

4713 24.060
4713 30.070
4713 38.080
4713 48.100
4713 60.117
4713 75.140

4941

Bestell-Nr.

4941 6.041
4941 6.040
4941 8.040
4941 6.050
4941 8.050
4941 10.050
4941 6.100
4941 8.100
4941 10.100
4941 12,100
4941 14.100
4941 16.100
4941 18.100
4941 20.100
4941 25.100
4941 32.100



Zwischenhulsen fur Modulflansche und Ausrichtadapter 6x6 und 4x4

Produkt-Informationen Lieferumfang
e zur Abdichtung bei Nass- und .MQL-Bearbeitung ¢ mit O-Ring und Dichtlippe
e Ausflihrung ohne O-Ring fiir Modul HSK Artikel-Nr. 4617 1.140

Vorsatzflansche Art.-Nr. 4363 und Art.-Nr. 4713

ORI ) @
- |ng\‘
7o I 7
8 1 5 5 8 3
S S 3 ° L]
I1 1
Artikel-Nr. 4716
el fr dp I O-Ring Typ Bestell-Nr.
mm mm mm
14 10,5 47,5 10x1,5 1 4716 14.010
14 10,5 32,0 10x1,5 1 4716 14.020
14 10,5 37,5 10x1,5 1 4716 14.030
14 10,5 26,5 10x1,5 1 4716 14.040
14 10,5 3,5 10x1,5 1 4716 14.050
20 10,5 28,0 17x1,5 1 4716 20.010
20 10,5 25,5 17x1,5 1 4716 20.020
20 10,5 16,5 17x1,5 1 4716 20.030
4 10,5 26,1 - 1 4716 24.060
5 10,5 21,9 - 1 4716 30.070
6 10,5 21,9 - 1 4716 238.080
7 10,5 31,7 - 1 4716 48.100
10 10,5 28,6 - 1 4716 60.117
12 10,5 36,4 - 1 4716 75.140
17,8 10,5 22,3 - 2 4716 60.100
17,8 10,5 26,3 - 2 4716 117.140

Winkelausrichteinheiten fur Modulflansche und Ausrichtadapter 6x6 und 4x4

Produkt-Informationen Lieferumfang
o flir préazise Winkelausrichtung ¢ Druckscheibe, Gewindestift und
von Modulflanschen Sprengring

d1
-
G

Artikel-Nr. 4715
far di I
Modul G i e Bestell-Nr.
60/70/80 M8x1 11,5 13 4715 8.010
100/117 /140 M10x1 13,6 19 4715 10.010
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Radialausgleich l /

/ erster Kontakt

Versatz der Vorbohrung zur
Position der Reibahle

.

noch kein Kontakt

Reibahle kann sich im Zentrum der
vorhanden Bohrung positionieren

und eine qualitativ hochwertige Bohrung
erzeugen

Pendelhalter fir perfektes HPC-Reiben

Bei der Bohrungsfeinbearbeitung ist eine Ubereinstimmung der Vorbohrung mit der
Werkzeugachse Voraussetzung flr die einwandfreie Funktion der Reibahle. Pendelhalter dienen
dazu, den seitlichen Versatz zwischen dem Werkzeug und der Vorbohrung auszugleichen.
Dieser Versatz entsteht meist durch die Bearbeitung in mehreren Aufspannungen, Takt- und
Positionierfehler beim Werkzeug-Werkstiickwechsel sowie Fluchtungsfehler auf Drehmaschinen.
Da unsere Pendelhalter fir das Hochgeschwindigkeitsreiben ausgelegt wurden, verzichten wir
bewusst auf einen Winkelausgleich. Dadurch wird die Aufspannung stabiler. Durch zu groBes
Radialspiel wird die Reibahle beim Einfahren in die Vorbohrung hohen Belastungen ausgesetzt,
Ausbriche sind die Folge. Das begrenzte Radialspiel an unserem Pendelhalter kompensiert
selbst bei hohen Drehzahlen diesen Versatz vibrationsfrei.

Die im Pendelhalter integrierten Kihlkanale gewahrleisten eine optimale Versorgung der
Reibahle mit Kihlschmierstoff. Langere Toleranzhaltigkeit und Standwege sind die Folge. Eine
héhere Wirtschaftlichkeit wird dank Kosten- und Zeitersparnis garantiert.
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Pendelhalter mit Zylinderschaftaufnahme

Produkt-Informationen Lieferumfang

¢ Zylinderschaft d3 mit Spannflache

¢ geeignet fur konventionelle und Hochleis-
tungs-Mehrschneidenreibahlen, da ohne
Winkelausgleich

¢ zentrale KihImittelzufuhr max. 80 bar

e Mitnahmeflache am Werkzeugschaft
erforderlich

o fiir Werkzeugschafttoleranz h6é

separat bestellen

Werkzeug und Werksttick

e vibrationsfreier Ausgleich von Rundlauf-

und Fluchtungsfehler

[2
88 [ 3
\
Spannﬂz’écheAT
I3
dg UrAUMANTE optoniener ds b b bl g
g6 mm n11:16 WKZ-@ mm mm mm mm mm v
20 20 bis @ 28 49 75 50 50 95 M8
25 25 ©10-036 59 85 60 60 95 M10
32 32 g16-060 80 92 63 80 125 M12

Pendelhalter kurz mit Zylinderschaftauinahme

Produkt-Informationen Lieferumfang

¢ Zylinderschaft d3 mit Spannflache

¢ geeignet fur konventionelle und Hochleis-
tungs-Mehrschneidenreibahlen, da ohne
Winkelausgleich

e zentrale KihImittelzufuhr max. 80 bar

* Mitnahmeflache am Werkzeugschaft
erforderlich

o fir Werkzeugschafttoleranz h6é

Nr. 4096 separat bestellen

separat bestellen

Werkzeug und Werkstuick

e vibrationsfreier Ausgleich von Rundlauf-

und Fluchtungsfehler

[2
o o F L =
S| &t Sl ©
' -
SpannfléicheJ
14
Gt
13 4]
dg UrAUMANTE optoniener ds b b bl g
g6 mm n11r'1116 WKZ-@ mm mm mm mm mm {
20 10 bis @ 14 38,5 46 25 40 6 M6
20 16 bis @ 22 49 46 29 46 7 M6
20 20 bis @ 28 49 46 29 46 7 M6

¢ weitere GroBen und abweichendes
Radialspiel auf Anfrage erhaltlich
e kompensiert seitlichen Versatz zwischen

e Sechskant-Spannschlissel Art.-Nr. 4912

¢ weitere GroBen und abweichendes
Radialspiel auf Anfrage erhaltlich
e kompensiert seitlichen Versatz zwischen

e fiir andere Schaft-@ Reduzierhilsen
Art.-Nr. 4095 separat bestellen
e Sechskant-Spannschlissel Art.-Nr. 4912

Artikel-Nr. 4167
G2 Radial- Bestell-Nr.
spiel
1/8 0,12 4167 20.020
1/4 0,12 4167 25.025
3/8 0,12 4167 32.032

o flir andere Schaft-@ Reduzierhtilsen Art.-

Aufnahmen fir die
Feinbearbeitung

Artikel-Nr. 4169
Radial-
Go spiel Bestell-Nr.
1/8 0,08 4169 10.020
1/8 0,10 4169 16.020
1/8 0,12 4169 20.020
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Pendelhalter Mini mit Zylinderschaftauinahme

Produkt-Informationen Lieferumfang
¢ Aufnahmeschaft mit seitlicher Spann- e fiir andere Schaft-@ Reduzierhilsen

flache Art.-Nr. 4097 separat bestellen
e geeignet flr konventionelle und Hoch- e Sechskant-Spannschlissel Art.-Nr. 4912

leistungs-Mehrschneidenreibahlen, da separat bestellen

ohne Winkelausgleich
* sehr kompakte Bauart fir beengte ¢ weitere GroBen und abweichendes

Platzverhaltnisse Radialspiel auf Anfrage erhaltlich
¢ zentrale KihImittelzufuhr max. 80 bar ¢ kompensiert seitlichen Versatz zwischen
e Mitnahmeflache am Werkzeugschaft Werkzeug und Werksttick

erforderlich e vibrationsfreier Ausgleich von Rundlauf-
o fiir Werkzeugschafttoleranz hé und Fluchtungsfehler

[2
7
fop) Y { — <
3 ST LK [ 53
I
Spannﬂé’lche—T
14
Gt
I3 1 \
Artikel-Nr. 4174
fir Aufnahme .

ds d1 he empfohlener ds I1 l2 I3 la Gt Go Rad_lal— Bestell-Nr.
g6 mm el WKZ-0 mm mm mm mm mm spiel

16 10 bis @ 14 30 35 20 30 5) M5 1/8 0,12 4174 10.016
Pendelhalter mit ER Spannzangenaufnahme
Produkt-Informationen Lieferumfang
¢ Zylinderschaft d3 mit Spannflache ¢ inkl. Spannmutter
e geeignet fur konventionelle und Hoch-

leistungs-Mehrschneidenreibahlen, e Spannzangen Art.-Nr. 4175 oder 4307

da ohne Winkelausgleich sowie Spannschlissel Art.-Nr. 4913
® beim Einsatz von innengekuhlten separat bestellen

Reibahlen metallisch dichtende Spann-

zangen Typ DM Art.-Nr. 4175 verwenden ¢ weitere GroBen und abweichendes
e zentrale Kihlmittelzufuhr max. 80 bar Radialspiel auf Anfrage erhaltlich

e kompensiert seitlichen Versatz zwischen
Werkzeug und Werkstuick

e vibrationsfreier Ausgleich von Rundlauf-
und Fluchtungsfehler

l4
% =
Z ©
@ _1X T |
ke (_r)T T ©T| ©
Spannflache
\ I3 I
‘ Artikel-Nr. 4098
empfohlener )
ds 5 . do dg l4 I3 la Radial- i
96 mm WKann? d1 Spannbereich o A I e i G spiel Bestell-Nr.
16 bis @ 16 ER20 @ 1-13 34 49,5 74 40 29,5 1/8 0,06 4098 20.016
20 J4-024 ER25@2-16 42 59 84 50 35 1/8 0,06 4098 25.020
25 bis @ 16 ER2001-13 34 49,5 74 60 29,5 1/4 0,08 4098 20.025
25 Q4-@24 ER25@2-16 42 59 84 60 35 1/4 0,08 4098 25.025
32 @6-030 ER3203-20 50 64 91 80 &5 3/8 0,10 4098 32.032
40 J6-030 ER3203-20 50 64 91 80 35,5 1/2 0,12 4098 32.040
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Pendelhalter VDI DIN 69880-1

Produkt-Informationen

¢ \/DI-Aufnahmeschaft mit Verzahnung

e geeignet fur konventionelle und Hoch-
leistungs-Mehrschneidenreibahlen,
da ohne Winkelausgleich

¢ zentrale KihImittelzufuhr max. 80 bar

¢ Werkzeugschaft mit Sonderspannflache
erforderlich

e Mitnahmeflache am Werkzeugschaft
erforderlich

o flir Werkzeugschafttoleranz h6

mit Zylinderschaftaufnahme

Lieferumfang

e fiir andere Schaft-@ Reduzierhiilsen
Art.-Nr. 4095 separat bestellen

e Sechskant-Spannschlissel Art.-Nr. 4912
separat bestellen

o weitere GroBen auf Anfrage erhaltlich

e kompensiert seitlichen Versatz zwischen
Werkzeug und Werkstuick

e vibrationsfreier Ausgleich von Rundlauf-
und Fluchtungsfehler

2
) 7 / | -
> o| ©
G -
14
G
13 I
Artikel-Nr.
VDI A“g‘ahme Spann-  da K I I3 ls \  Radial-
rr11rtr116 bereich mm mm mm mm mm spiel
30 25 @ 16-25 59 111 59 55 9,5 M10 0,12
40 25 J16-25 59 111 59 63 9,5 M10 0,12
40 32 @ 20-32 80 117 63 63 12,5 M12 0,12
50 25 @ 16-25 59 111 59 78 9,5 M10 0,12
50 32 @ 20-32 80 117 63 78 12,5 M12 0,12

Pendelhalter VDI DIN 69880-1 mit ER Spannzangenaufnahme

Produkt-Informationen

¢ VDI-Aufnahmeschaft mit Verzahnung

Lieferumfang
¢ inkl. Spannmutter

¢ geeignet fur konventionelle und Hochleis-
tungs-Mehrschneidenreibahlen, da ohne
Winkelausgleich

® beim Einsatz von innengekiihlten Reib-
ahlen metallisch dichtende Spannzangen

e Spannzangen Art.-Nr. 4175 oder 4307
sowie Spannschlissel Art.-Nr. 4913
separat bestellen

Typ DM Art.-Nr. 4175 verwenden
e mit KihImittelzufuhr max. 80 bar

e weitere GroBen und abweichendes
Radialspiel auf Anfrage erhaltlich

e kompensiert seitlichen Versatz zwischen
Werkzeug und Werksttick

e vibrationsfreier Ausgleich von Rundlauf-
und Fluchtungsfehler

l4
_ ‘ S
S l o DD
13 I1
Artikel-Nr.
empfohlener . do dsg 14 I3 l4 Radial-
el WKZ-@ HPENEEHE mm mm mm mm mm spiel
30 bis @ 20 ER25 @ 2-16 42 59 109 55 35 0,08
40 bis @ 20 ER25 @ 2-16 42 59 109 63 35 0,10
40 J6-032 ER32Q@ 3-20 50 64 116 63 2515 0,10
50 bis @ 20 ER25 @ 2-16 42 59 109 78 35 0,12
50 J6-032 ER32Q 3-20 50 64 116 78 35,5 0,12

4117

Bestell-Nr.

4117 25.030
4117 25.040
4117 32.040
4117 25.050
4117 32.050

4116

Bestell-Nr.

4116 25.030
4116 25.040
4116 32.040
4116 25.050
4116 32.050
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Reduzierhlisen fur Pendelhalter

Produkt-Informationen

e zur Reduzierung des Spanndurchmessers
in Pendelhaltern

e zentrale Kihimittelzufuhr

* Mitnahmeflache am Werkzeugschaft
erforderlich

e einsetzbar in den Pendelhaltern
Art.-Nr. 4167 und 4117

[s2] ~—
L/ Tl ©
‘ l4
A
. I %@ 0,01/A
d fur Schaft-@ | |
e ds h6 i .
mm
20 14 50 40
20 16 50 40
25 16 60 40
25 18 60 40
25 20 60 50
32 20 63 50
32 25 63 60

Reduzierhlisen fur Pendelhalter kurz

Produkt-Informationen

e zur Reduzierung des Spanndurchmessers
in Pendelhaltern

e zentrale Kihimittelzufuhr

* Mitnahmeflache am Werkzeugschaft
erforderlich

e einsetzbar im kurzen Pendelhalter
Art.-Nr. 4169

_ [s0) —
L/ T| ©
l4
I —OJo,01]A
d fir Schaft-0@ I I
d3 h6
mm mm mm
mm

10 4 25 10
10 6 25 -
10 8 25 20
16 10 29 25
16 12 29 25
20 12 29 25
20 14 29 25
20 16 29 25

220 GUHRING GM 300

Artikel-Nr.

l4
mm

9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
12,5
12,5

Artikel-Nr.

l4
mm

6,0
6,0
6,0
7,0
7,0
7,0
7,0
7,0

4095

Bestell-Nr.

4095 14.020
4095 16.020
4095 16.025
4095 18.025
4095 20.025
4095 20.032
4095 25.032

4096

Bestell-Nr.

4096 4.010
4096 6.010
4096 8.010
4096 10.016
4096 12.016
4096 12.020
4096 14.020
4096 16.020



Reduzierhlisen fur Pendelhalter Mini

Produkt-Informationen

e zur Reduzierung des Spanndurchmessers in
Pendelhaltern

e zentrale Kihimittelzufuhr

* Mitnahmeflache am Werkzeugschaft
erforderlich

e einsetzbar im Mini Pendelhalter Art.-Nr. 4174

iy
ds
d1

l4
I1 —{OJo.01]A
di ds 1
mm mm mm
10 4 20
10 6 20
10 8 20

lo
mm

15
15
15

Artikel-Nr.

l4
mm

5
5
5

4097

Bestell-Nr.

4097 4.010
4097 6.010
4097 8.010
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Spannzangen ER metallisch dichtend

Produkt-Informationen

¢ DIN ISO 15488

¢ zur Anwendung ohne Dichtscheibe

¢ Rundlauffehler max. 6 pm

o fUr IK Hochleistungswerkzeuge z.B.
unsere HR 500 Reibahlen

e metallisch dichtend bis KihImitteldruck
von 300 bar

¢ ER-DM Spannzangen mit
eingeschranktem Spannbereich

80

NenngréBe

ER20
ER20
ER20
ER20
ER20
ER20
ER20
ER20
ER20
ER20
ER20

ER25
ER25
ER25
ER25
ER25
ER25

ER32
ER32
ER32
ER32
ER32
ER32
ER32
ER32
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® Das Werkzeug muss mindestens buindig oder
tiefer in die Spannzange eingespannt werden.
Eine Mindesteinspannlénge von 2/3, wie fur
Standard-Spannzangen ist nicht moglich, da
sonst keine Abdichtung vorhanden waére.

Artikel-Nr.

Spannbereich
d1h9

3,00
4,00
5,00
6,00
7,00 - 6,50
8,00 - 7,50
9,00 - 8,50
10,00 - 9,50
11,00 - 10,50
12,00 - 11,50
13,00 - 12,50

6,00
8,00 - 7,50
10,00 - 9,50

12,00 - 11,50
14,00 - 13,50
16,00 - 15,50

6,00
8,00 - 7,50
10,00 - 9,50

12,00 - 11,50
14,00 - 13,50
16,00 - 15,50
18,00 - 17,50
20,00 - 19,50

4175

Bestell-Nr.

4175 3.020
4175 4.020
4175 5.020
4175 6.020
4175 7.020
4175 8.020
4175 9.020
4175 10.020
4175 11.020
4175 12.020
4175 13.020

4175 6.025
4175 8.025
4175 10.025
4175 12.025
4175 14.025
4175 16.025

4175 6.032
4175 8.032
4175 10.032
4175 12.032
4175 14.032
4175 16.032
4175 18.032
4175 20.032
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4-PUNKT-SPANNTECHNIK

FUR MQL
TECHNIK UND VORTEILE

|cUHROCLAMP] Die MQL-fahigen 4-Punkt-Spannsétze bieten enorme
Spannkraft und optimale Kihlschmierstoffversorgung.
M QL Sie eignen sich fur die radiale manuelle Werkzeug-
BY GUHRING spannung in Spindeln (Kurzbohrspindeln, Mehrspindel-
bohrkdpfen).

HSK-C 80 HSK-C 63

HSK-C 50

HSK-C 40 HSK-C 32

HSK-C 100

Vorteile:

¢ einfache und damit kostengiinstige Spindelherstellung

e kurzer, schlanker Spindeleinbau, wodurch ein kurzer Lagerabstand mdglich ist
e fUr einen Druck bis 160 bar geeignet (bei konventioneller Innenkuhlung)

* schnelle Ansprechzeiten dank versackungsfreier MQL-Ubergabe

e kompatible Einbaukontur und Verwendung zu unserem 4-Punkt-Spannsatz
fur konventionelle Kihlung

e fester Einbau durch Schraubverbindung, konstruktiv vorgewuchtet und gute
Rotationssymetrie, dadurch hochgeschwindigkeitstauglich

226 GUHRING GM 300



Spindel-Innenkontur

Fraskontur

Aufnahmebereich

Wirkprinzip und Einbaulage

= Kraft-Wirkrichtung

Betatigungsseite MQL-KuhImittelzufuhr

—Der AusstoB des Werkzeugs erfolgt automatisch tber den durch
Spannbacken bewegten AusstoBer. Der O-Ring im HSK-Boden
entfallt, da im Spannsystem bereits vorhanden.

Biege-, Torsions- und Anzugsmomente
beim 4-Punkt-Spannsatz fir MQL

® Wir empfehlen bei Grobzerspanung und
Frasoperationen Ma max. Bei Bohr- und
Reiboperationen ist ein Unterschreiten von
Ma max. bis zu 30% zuléssig. Bitte das
Anzugsdrehmoment mit Drehmomentschlissel
prifen.

@@ Abhéngig von Temperatur und Schmierzustand
kénnen diese Werte um 15% niedriger liegen.

® Bedingt durch die Verschraubung kann bei
Flanschen M1 max. niedriger liegen.

Biegemoment Torsionsmoment
Mg =L1xFq Mr=L2xF2
F1

max. max. max. lineares | max. Ubertragbares
Anzugsmoment Einzugskraft | Biegemoment Torsionsmoment
Ma [Nm] © [kN] @ Mg [Nm] @ Mt [Nm] @ ®
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4-Punkt-Spanntechnik fur MQL

Allgemeine Hinweise: Unsere manuellen Spannsatze durfen nicht mit motorisch angetriebenen Werkzeugen betatigt werden (Impuls-
schrauber oder Ahnliches). Der Sechskantschliissel sollte (liber die ganze Lange) die Schilisselweite nicht tberschreiten, dadurch wird
eine zu hohe Drehmomentibertragung weitgehend verhindert. Wir empfehlen die gangigen Sechskant-Spannschltissel Art.-Nr. 4912,
Zur exakten Einhaltung der Maximalbelastung und zum Erreichen der maximalen Trennstellensteifigkeit empfehlen wir die Verwendung
von Drehmomentschltsseln Art.-Nr. 4915 mit Sechskanteinsétzen Art.-Nr. 4916. Die Fertigungszeichnungen der Spindelkontur fur
direkten Einbau erhalten Sie gerne auf Wunsch auch als .dxf.

MOL

BY GUHRING

MQL 4-Punkt-Spannsatz-Anschlussmafe fiir Neukonstruktionen

Spindel-Direkteinbau
mit MQL-Adapter

Spindel-Einbauflansch
mit MQL-Ubergaberohr

Spindel-Vorsatzflansch
mit MQL-Ubergaberohr
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GUHROCLAMP MQL-4-Punkt-Spannsétze fir MQL und IK

Produkt-Informationen

e fir radial betatigte, manuelle HSK-
Werkzeugspannung

e universelle Anwendung fiir MQL und
Hochdruck-IK

¢ die zentrale, koaxiale MQL-Durchflihrung
mit konstantem Innendurchmesser sorgt
fir eine versackungsfreie Ubergabe nach
DIN 69090-2

e KuhImitteldicht bis 160 bar

e zum Spannen von HSK-A/C Schaften
nach ISO 12164-1/DIN 69893

Lieferumfang
* komplett, wie dargestellt
e Einbau- und Bedienungsanleitung

® %\ i T
1] .
rﬂ_gﬁ%_ IcUHROCLAVP]
SWi /
1
Artikel-Nr. 4930
d4 d2 ds I
HSK-C -t = - - G SWi1 SWa kg Bestell-Nr.
32 16,7 3 41 41,75 M10 2,5 3 0,05 4930 24.100
40 20,6 4 5,1 43,90 M12 3 4 0,09 4930 30.100
50 25,5 B 7,1 54,20 M16 4 5 0,18 4930 38.100
50 25,5 5 6,1 54,20 M16 4 5 0,18 4930 38.200
63 33,0 6 7,1 72,20 M20 5 6 0,37 4930 48.100
80 41,0 8 10,1 90,20 M24 6 8 0,70 4930 60.100
100 52,0 10 12,1 107,10 M24 8 10 1,30 4930 75.100
GUHROCLAMP Einbauteile fur MQL-4-Punkt-Spannsatze Art.-Nr. 4930
« Befestigungsschraube nur fiir Flansche. O-Ring 3
e wenn sich Spindel nicht arretieren lasst, 4933 4934
Drehmomentstiitze Art.-Nr. 4963 verwenden. Befestigungsspindel Spindeladapter
- ? O-Ring 3
|GUHROCLAMP]
4935
Befestigungsschraube
4932 fiir Flansche
AusstoBer m. Rohr
O-Ring 1
9 4931
Spindel mit Spannsegmente
Artikel-Nr. 4931 4932
HSK-C O-Ring 1 O-Ring 2 0O-Ring 3 Spindel mit Spannsegmenten AusstoBer mit Rohr
mm mm mm Bestell-Nr. Bestell-Nr.
32 10,5x2,0 6,0x1,5 3,5x1/4x1 4931 24.000 4932 24.100
40 13,0x2,0 7,0x1,5 4,5x1,0/5,0x1,0 4931 30.000 4932 30.100
50 16,0x2,0 10,0x1,5 5,5x1,0/7x1,0 4931 38.000 4932 38.100
63 20,3x2,4 14,0x1,5 7,0x1,0 4931 48.000 4932 48.100
80 28,4x3,53 16,0x2,0 10,0x1,5 4931 60.000 4932 60.100
100 28,17x3,53 22,0x2,0 12,0x1,70 4931 75.000 4932 75.100
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Befestigungsspindeln fir GUHROCLAMP MQL-4-Punkt-Spannsétze

Produkt-Informationen Lieferumfang
e Befestigungsspindeln fir den e komplett, wie dargestellt
Spindel-Direkteinbau

O-Ring 2 O-Ring 1
e
o5 -
11
Artikel-Nr.

fur d1 l4 . .

HSK-C e e G SW O-Ring 1 0O-Ring 2
32 4.1 22,5 M10 4 3,5x1,0 4,0x1,0
40 51 23,2 M 12 5 4,5x1,0 5,0x1,0
50 71 27,0 M 16 6 5,5x1,0 7,0x1,0
50 6,1 27,0 M 16 6 5,5x1,0 5,5x1,0
63 7.1 39,0 M 20 8 7,0x1,0 7,0x1,0
80 10,1 50,0 M 24 10 10,0x1,5 10,0x1,5
100 12,1 60,0 M 24 12 12,0x1,70 12,0x1,70

Spindeldapter fur GUHROCLAMP MQL-4-Punkt-Spannsatze

Produkt-Informationen Lieferumfang

e Adapter flir den Spindel-Direkteinbau und * komplett, wie dargestellt
Spindel-Kurzbauflansche zur Kihimittel-
Uibergabe und Abdichtung

[O-Ring

7 A
- [NE)
S
11
Artikel-Nr.
flr d4 do d3 l4 )
HSK-C mm mm mm mm Bl
32 4,0 2,0 4,0 14 2,0x1,0
40 5,0 3,0 5,0 28 3,0 x1,0
50 6,0 4,0 6,0 28 4,0x1,0
50 6,0 4,0 7,0 28 4,0x1,0
63 8,0 55 7,0 42 6,0x 1,0
80 10,2 7,5 10,0 56 8,0x1,0
100 12,0 9,5 12,0 60 10,0x 1,0
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4933

Bestell-Nr.

4933 24.100
4933 30.100
4933 38.100
4933 38.200
4933 48.100
4933 60.100
4933 75.100

4934

Bestell-Nr.

4934 24.100
4934 30.100
4934 38.200
4934 38.100
4934 48.100
4934 60.100
4934 75.100



Befestigungsschraube fir GUHROCLAMP MQL-4-Punkt-Spannsétze

Produkt-Informationen

¢ notwendig zur Montage der MQL-
4-Punkt-Spannsatze in Vorsatzflansche
und Modulflansche Art.-Nr. 4363, 4386,
4387 und 4713

® gegen Standard-Befestigungsspindeln

austauschen

0O-Ring

1]

di_

SW

flr
HSK-C

32
40
50
50

80
100

d4
mm

1
1

4,1
5,1
6,1
7,1
7,1
0,1
2,1

1

23,5
21
25
25
29
36

46,5

Lieferumfang
e komplett, wie abgebildet

Artikel-Nr.
Anzugs-
SwW O-Ring 1 O-Ring 2 moment
Nm
13 4x1,0 4x1,0 14
16 4,5x1,0 5x1,0 30
18 5,5x1,0 6x1,0 60
18 5,5x1,0 7x1,0 60
24 7x1,0 7x1,0 110
24 10x1,5 10x1,5 180
32 12x1,7 12x1,7 200

M-Kontur Spannsatze fur MQL und IK

Produkt-Informationen

e kompatible HSK Spannsatze fir
M-Kontur-Spindeln und -Adapter

e universelle Anwendung fir MQL und

Hochdruck-IK
e die zentrale, koaxiale MQL-Durchfiihrung
mit konstantem Innendurchmesser sorgt
fur eine versackungsfreie KiihimittelUber-

gabe nach DIN 69090-2

¢ Kuhimitteldicht bis 160 bar
o fir radiale, betétigte manuelle

HSK-Werkzeugspannung
e zum Spannen von HSK-A/C Schaften

nach ISO 12164-1/DIN 69893

Lieferumfang

* inkl. Adapter mit Bohrungsuibergang flr
versackungsfreie Medium-Ubergabet

e mit Einbau- und Bedienungsanleitung

e Adapter mit Zapfenibergang Art.-Nr. 4616
separat bestellen

¢ SpindelanschlussmaBe auf Anfrage

0{ 3
HSK-C ds
mm
32 16,7
40 20.6
50 25.5
50 25.5
63 33,0
80 41.0
100 52.0

do
mm

3,0
4,0
5,0
5,0
6,0
8,0
10,0

ds
mm

4,1
5,1
6,1
7,1
7,1
10,1
12,1

Artikel-Nr.
l G SWi1 SWa

mm

434 M8x1 25 3
483 M10x1 3 4
55.3 M12x 4 5
55.3 M12x 4 5
64.7 M12x 5 6
75.3 M16x1 6 8
945 M18x1 8 10

4935

Bestell-Nr.

4935 24.100
4935 30.100
4935 38.200
4935 38.100
4935 48.100
4935 60.100
4935 75.100

4615

Bestell-Nr.

4615 24.000
4615 30.000
4615 38.100
4615 38.000
4615 48.000
4615 60.000
4615 75.000
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Adapter mit Zapfentbergang fur M-Kontur Spannsatz

Produkt-Informationen

¢ Anwendung in M-Kontur-Spannséatzen
Art.-Nr. 4615 statt Adapter mit
Bohrungsubergang

e universelle Anwendung fir MQL und
Hochdruck-IK

e KuhImitteldicht bis 160 bar

e Adapter flir Spindeln ohne Kihimediumrohr zur
versackungsfreien Medium-Ubergabe

e SpindelanschlussmaBe auf Anfrage

O-Ring 2 O-Ring 1 —l
— N
ol 38l LA o 5
12
11
Artikel-Nr.
flr dq do ds dg l4 I ) )

HSK-C  mm mm mm mm mm mm | 2 Ring1 O-Ring2 S8G
32 - 815} 3 5,00 14,4 5,4 3,5x1 3x1 M8x1
40 7,7 4,5 4 6,00 22,0 6,5 4,0x1 4x1 M10x1
50 8,5 55 B 8,00 23,0 7,5 5,5x1 6x1 M12x1
63 10,6 7,0 6 8,00 24,0 7,0 7,0x1 6x1 M12x1
80 - 10,0 8 11,30 23,3 8,3 10x1,5 8x1,5 M12x1

100 - 12,0 10 13,80 30,6 9,6 12x1,5 12x1,5 M18x1

Montage / Demontagewerkzeug fur M-Kontur-Spannsétze

Produkt-Informationen
o fiir die Montage und Demontage von
M-Kontur Spannséatzen Art.-Nr. 4615

. f °
11
Artikel-Nr.

far dq l4

HSK mm mm
32 17 118,7
40 21 121,6
50 26 127,5
63 34 132
80 42 143
100 53 152
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4616

Bestell-Nr.

4616 24.000
4616 30.000
4616 38.000
4616 48.000
4616 60.000
4616 75.000

4624

Bestell-Nr.

4624 32.000
4624 40.000
4624 50.000
4624 63.000
4624 80.000
4624 100.000



Montage / Demontagewerkzeug fur MQL- & M-Kontur-Spannséatze

Produkt-Informationen
e fiir die Montage- und Demontage von
AusstoBern bei MQL-Spannséatzen Art.-Nr.

4930 und M-Kontur-Spannsatzen Art.-Nr. 4615

flr
HSK

32
40
50
63
80
100

Montageanleitung

d1
mm

OO U bW

Artikel-Nr.

I1
mm

11
12
15
15

4986

Bestell-Nr.

4986 3,032
4986 4,040
4986 5,050
4986 6,063
4986 8,080
4986 10,100
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4-PUNKT-SPANNTECHNIK FUR

KONVENTIONELLE KUHLUNG
TECHNIK UND VORTEILE

Die konventionellen 4-Punkt-Spannsétze bieten enorme
Spannkraft und optimale Kihlschmierstoffversorgung.
Sie sind fUr die radial betatigte, manuelle HSK-Werk-
zeugspannung geeignet.

HSK-C 68

HSK-C 504

HSK-C 40
HSK-C 32
HSK-C 25

HSK-C 80

Vorteile:
¢ einfache und damit kostengulinstige Spindelherstellung
e kurzer, schlanker Spindeleinbau, dadurch kurzer Lagerabstand mdglich

e fr einen Druck bis 80 bar geeignet
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Die 4-Punkt-Spanntechnik fur konventionelle KUhlung

Allgemeine Hinweise: Unsere manuellen Spannsatze durfen nicht mit motorisch angetriebenen Werkzeugen betéatigt werden (Impuls-
schrauber oder Ahnliches). Der Sechskantschliissel sollte (Uber die ganze Lange) die Schllisselweite nicht Uberschreiten, dadurch wird
eine zu hohe Drehmomentubertragung weitgehend verhindert. Wir empfehlen die gangigen Sechskant-Spannschltssel Art.-Nr. 4912,
Zur exakten Einhaltung der Maximalbelastung und zum Erreichen der maximalen Trennstellensteifigkeit empfehlen wir die Verwendung
von Drehmomentschlisseln Art.-Nr. 4915 mit Sechskanteinsatzen Art.-Nr. 4916. Die Gewindespindel kann nach Entfernen des Messing-
Verschlussrings durch die gegentberliegende Notzugriffsbohrung gelést werden. Durch die hohl gebohrte Spannschraube wird das den
Verschlussring fixierende Gewindedruckstlick zurlickgedreht, der Verschlussring lasst sich danach axial verschieben und das Gewinde-
drucksttck ausschrauben. Die Fertigungszeichnungen der Spindelkontur fur direkten Einbau erhalten Sie gerne auf Wunsch auch als .dxf.

Anwendungsbeispiele

Spindel-Trennstelle

Spindel-Direkteinbau Spindel-Einbauflansch HSK Spindel-Vorsatzflansch

Adapter

Grundaufnahmeflansch fur SK-Spindeln Verlangerung HSK-C Reduzierung HSK-A
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Fraskontur

Aufnahmebereich
Spindel-Innenkontur

Der AusstoB des Werkzeugs erfolgt automatisch Gber den durch
Spannbacken bewegten AusstoBer. Der O-Ring im HSK-Boden
entféllt, da im Spannsystem bereits vorhanden.

Wirkprinzip und Einbaulage

—» Kraft-Wirkrichtung Kuhlmittelzufuhr

Betéatigungsseite

Biegemoment Torsionsmoment
Mg =L1xFq Mr=L2xF2
F1

Biege-, Torsions- und Anzugsmomente beim
4-Punkt-Spannsatz fir konventionelle Kiihlung

® Wir empfehlen bei Grobzerspanung und - .
Frésoperationen Ma max. Bei Bohr- und HSK-C max. SwW ~ max. max. lineares | max. Ubertragbares
Reiboperationen ist ein Unterschreiten von Anzugsmoment Einzugskraft | Biegemoment Torsionsmoment
Ma max. bis zu 30% zuléssig. Bitte das Ma [Nm] @ [kN] @ Mg [Nm] @ Mt [Nm] @ ®

Anzugsdrehmoment mit Drehmomentschlissel
prifen.
@@ Abhéngig von Temperatur und Schmierzustand
kdénnen diese Werte um 15% niedriger liegen.
® Bedingt durch die Verschraubung kann bei 40 6,0 3,0 12,0 130 170

Flanschen M1 max. niedriger liegen. 50 14,0 4,0 20,0 280 350
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4-Punkt-Spannsatze fur konventionelle Kuhlung

Produkt-Informationen

e KuhImitteldicht bis 80 bar

o fir radiale, betétigte manuelle
HSK-Werkzeugspannung

e zum Spannen von HSK-A/C Schaften
nach ISO 12164-1/DIN 69893

Lieferumfang
e mit Einbau- und Bedienungsanleitung

®
I SWi1
d1 I4

HSK-A/C fhee= - G1
25 13,8 30,30 M8
32 16,7 35,75 M10
40 20,6 43,70 M12
50 25,5 53,70 M16
63 33,0 71,20 M20
80 41,0 90,10 M24

G2

M 4
M 5
M 6
M 8
M10
M12

SWi1

2,5
2,5
3,0
4,0
5,0
6,0

Qo U~ W

—_
o

Artikel-Nr.

kg

0,025
0,050
0,080
0,150
0,310
0,640

Einbauteile fur 4-Punkt-Spannsétze Art.-Nr. 4958, einzeln oder als Satz

e Befestigungsschraube nur fiir Flansche.
e wenn sich Spindel nicht arretieren lasst,
Drehmomentstttze Art.-Nr. 4963 verwenden.

O-Ring 1

HSK-C O-Ring 1

25
32
40

63
80

mm

9,0x1,2
11,0x1,5
13,0x1,5
16,0x2,0
20,3x2,4
24,0x 3,0

4957 4...
AusstoBer

0O-Ring 2

mm

6,0x0,75
7,0x1,0
9,0x1,0
11,0x1,0
14,0x1,0
17,0x1,0

Artikel-Nr.
0O-Ring 3

mm

11,0x1,0
14,0x1,0
17,0x1,0
22,0x1,5
28,0x1,5
35,0x1,5

4957 1...

Spannsegment

(mit Nocke)

Spann-
segment
Satz

Bestell.-Nr.

4957 1.019
4957 1.024
4957 1.030
4957 1.038
4957 1.048
4957 1.060

4957 2...
Gewindespindel

Gewinde-
spindel

Bestell.-Nr.

4957 2.019
4957 2.024
4957 2.030
4957 2.038
4957 2.048
4957 2.060

~

4957 1.

™~

Spannsegment AN
(Linksgewinde)

4957

Befestigungs-
spindel

Bestell.-Nr.

4957 3.019
4957 3.024
4957 3.030
4957 3.038
4957 3.048
4957 3.060

AusstoBer
Satz

Bestell.-Nr.

4957 4.019
4957 4.024
4957 4.030
4957 4.038
4957 4.048
4957 4.060

Sprengring

Bestell.-Nr.

4957 5.019
4957 5.024
4957 5.030
4957 5.038
4957 5.048
4957 5.060
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4958

Bestell-Nr.

4958 19.000
4958 24.000
4958 30.000
4958 38.000
4958 48.000
4958 60.000

4957 3...

Befestigungsspindel

4957 7...

Befestigungsschraube

fir Flansche

Art-Nr. 4386 und 4387

Befestigungs-

schraube

Bestell.-Nr.

4957 7.019
4957 7.024
4957 7.030
4957 7.038
4957 7.048
4957 7.060

4959

Satz

Bestell.-Nr.

4959 19.000
4959 24.000
4959 30.000
4959 38.000
4959 48.000
4959 60.000

HSK-Spanntechnik
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Spindel-Vorsatzflansche HSK

Produkt-Informationen Lieferumfang
e flr das Ubertragbare Torsionsmoment ist ¢ inkl. Spannsatz Art.-Nr. 4958 fir
die Schnittstelle zwischen Spindel und konventionelle Kiihlung
Flansch zu bericksichtigen. ® inkl. Ms-Verschlussring Art.-Nr. 4953
e radial ausrichtbar ¢ inkl. Indexierstift und
e zur Aufnahme von HSK-A/C Schéften Befestigungsschrauben

nach 1SO12164-1/DIN 69893
e flir MQL-Einsatz Art.-Nr. 4713 bestellen

1
12
Artikel-Nr. 4386
HSK-C d2 d3 I l2
o e = e s SW kg Bestell-Nr.
25 45 23 20 28 2,5 0,22 4386 19.000
32 60 30 26 36 2,5 0,38 4386 24.000
40 70 35 30 40 3,0 0,60 4386 30.000
50 80 40 35 45 4,0 0,92 4386 38.000
63 100 50 43 85 5,0 1,75 4386 48.000
80 117 60 50 62 6,0 2,79 4386 60.000
Modul 4x4 Vorsatzflansche HSK
Produkt-Informationen Lieferumfang
e zur hoch prézisen radialen und axialen Ausrichtung e inkl. MQL-4-Punkt-Spannsatz
auf Ausrichtadaptern oder Maschinenspindeln Art.-Nr. 4930
e geeignet fir MQL und konventionelle ¢ inkl. Befestigungsschraube Art.-Nr. 4935
Kuhlschmierung e inkl. Ms-Verschlussring Art.-Nr. 4953
e flr das Ubertragbare Torsionsmoment ist die ® inkl. 6 Winkelausrichteinheiten
Schnittstelle zwischen Spindel und Flansch zu Art.-Nr. 4715
beriicksichtigen ¢ inkl. 6 Befestigungsschrauben
e zur Aufnahme von HSK-A/C-Schéften e inkl. Zwischenhllse Art.-Nr. 4716
nach ISO 12164-1/DIN 69893
8| 58
o
-4
MQL
11 BY GUHRING
2 Artikel-Nr. 4713
HSK-C Modul-@ . .
ds l4 I Zwischenhllse
di d2 mm mm mm Art.-Nr. 4716 EESEI A
mm mm
32 60 30 26 36 24.060 4713 24.060
40 70 35 30 40 30.070 4713 30.070
50 80 40 35 45 238.080 4713 38.080
63 100 50 43 55 48.100 4713 48.100
80 117 60 50 62 60.117 4713 60.117
100 140 80 75 87 75.140 4713 75.140
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Spindel-Einbauflansche HSK

Produkt-Informationen

e fir das Ubertragbare Torsionsmoment ist
die Schnittstelle zwischen Spindel und
Flansch zu bericksichtigen.

e radial ausrichtbar

e zur Aufnahme von HSK-A/C Schéften
nach 1ISO12164-1/DIN 69893

fur do ds
HSK-C mm mm
32 40 27,0
40 50 33,5
50 63 42,0
63 80 55,0
80 100 68,0
100 125 88,0

Lieferumfang
¢ inkl. Spannsatz Art.-Nr. 4958 flir
konventionelle Kiihlung
(bei NenngréBe 100 Art.-Nr. 4930)
 inkl. Ms-Verschlussring Art.-Nr. 4953
e inkl. Indexierstift und
Befestigungsschrauben

e fir MQL-Ausfuihrung
Code-Nr. xxx,100 bestellen

Artikel-Nr.
I l2 sw kg

mm mm

12,5 16 2,5 0,14
15,0 20 3,0 0,26
17,5 25 4,0 0,48
22,5 32 5,0 0,99
27,5 40 6,0 1,88
30,0 50,5 8,0 3,50

mit MQL-Spannsatz Art.-Nr. 4930
BY GUHRING

32 40 27,0
40 50 33,5
50 63 42,0
63 80 55,0
80 100 68,0
100 125 88,0

12,5 16 2,5
15,0 20 3,0
17,5 25 4,0
22,5 32 5,0
27,5 40 6,0
30,0 50,5 8,0

0,14
0,26
0,48
0,99
1,88
3,50

4385

Bestell-Nr.

4385 24.000
4385 30.000
4385 38.000
4385 48.000
4385 60.000
4385 75.000

4385 24.100
4385 30.100
4385 38.100
4385 48.100
4385 60.100
4385 75.100
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Grundaufnahmeflansche SK/HSK-C auf Spindeln n. DIN 2079

Produkt-Informationen Lieferumfang

e zum Umrusten von SK- auf ¢ inkl. Spannsatz Art.-Nr. 4958 fur
HSK-A/C Schnittstellen konventionelle Kiihlung
nach ISO 12164-1/DIN 69893-1 e inkl. Befestigungsschrauben

e radial ausrichtbar

SK e
3 U s s
12
I3
l4
Artikel-Nr. 4387
fur do ds dg I4 I I3 lg
SK HSK-C e = A e e s i SW kg Bestell-Nr.
30 40 50 85 69,83 25 35 37,0 39,0 3 1,08 4387 30.030
40 50 63 100 88,88 20 30 39,5 46,5 4 1,40 4387 40.038
50 63 80 150 128,57 25 40 48,5 58,5 5 1,96 4387 50.048
50 80 100 150 128,57 40 55 61,1 71,1 6 2,20 4387 50.060
Reduzierungen HSK-A/HSK-C
Lieferumfang
e inkl. Spannsatz Art.-Nr. 4958 fur
konventionelle Kihlung
e inkl. Ms-Verschlussring Art. 4953
e zur Aufnahme von HSK-A/C Schéften
nach ISO 12164-1/DIN 69893-1
8 ﬁ & [1-1 : 5
1
Artikel-Nr. 4355
HSK-A HSK-C l4
ds d . SwW kg Bestell-Nr.
40 32 60 2,5 0,42 4355 32.040
50 32 60 2,5 0,54 4355 32.050
50 40 70 3,0 0,69 4355 40.050
63 32 60 2,5 1,08 4355 32.063
63 40 70 3,0 1,15 4355 40.063
63 50 80 4,0 1,23 4355 50.063
80 50 90 4,0 2,00 4355 50.080
80 63 100 5,0 2,69 4355 63.080
100 50 90 4,0 2,80 4355 50.100
100 63 100 5,0 3,31 4355 63.100
100 80 120 6,0 5,20 4355 80.100
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Verlangerungen HSK-A/HSK-C mit MQL 4-Punkt-Spannsatz

Produkt-Informationen

e fir MQL 1-Kanal-Systeme
e zur Aufnahme von HSK-A/C Schéften

nach ISO 12164-1/DIN 69893-1

ds

SW

Lieferumfang
¢ inkl. MQL-4-Punkt-Spannsatz Art.-Nr. 4930 und

e inkl. Ms-Verschlussring Art.-Nr. 4953

e KihImittelibergabesatz Art.-Nr. 4949 separat bestellen:

Spindeladapter flr Verlangerungen

o MQL-KuhImittelibergabesatz separat bestellen:
- fir automatischen Werkzeugwechsel Art.-Nr. 4939

(bei HSK32 Art.-Nr. 4508)

- flr manuellen Werkzeugwechsel Art.-Nr. 4940

(bei HSK32 Art.-Nr. 4513)

ds

D =
? A\ ©
HSK-A/HSK-C I1
dq/d3 mm SW
32 60 2,5
40 80 3,0
50 80 4,0
50 100 4,0
63 100 5,0
63 140 5,0
80 120 6,0
80 160 6,0
100 140 8,0
Verlangerungen HSK-C
Produkt-Informationen
e inkl. Spannsatz Art.-Nr. 4958 fur
konventionelle Kuhlung
e inkl. Ms-Verschlussring Art.-Nr. 4953
e zur Aufnahme von HSK-A/C Schéften
nach ISO 12164-1/DIN 69893-1
Ei i e
11
HSK-C 1
di1/d3 mm Sw
25 40 2,5
32 40 2,5
40 50 3,0
50 60 4,0
63 80 5,0

Artikel-Nr.

kg

0,30
0,70
1,00
1,30
2,10
3,10
4,20
5,70
7,70

Artikel-Nr.

kg

0,14
0,22
0,44
0,81
1,74

MQ

1 BY GUHRING

4350

Bestell-Nr.

4350 60.032
4350 80.040
4350 80.050
4350 100.050
4350 100.063
4350 140.063
4350 120.080
4350 160.080
4350 140.100

4351

Bestell-Nr.

4351 40.025
4351 40.032
4351 50.040
4351 60.050
4351 80.063
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DrehmomentstUtzen

Produkt-Informationen

® zur Montage von 4-Punkt-Spannsétzen,
wenn sich die Spindel nicht arretieren
lasst

° I
]
il
Artikel-Nr. 4963
fr dq I4
HSK-C mm - SwW Bestell-Nr.
25 17,5 25 15 4963 19.000
32 22,5 32 17 4963 24.000
40 28,0 40 19 4963 30.000
50 36,0 50 24 4963 38.000
63 45,0 60 30 4963 48.000
80 56,0 80 36 4963 60.000
100 70,0 95 36 4963 75.000
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PRO/ESS-SICHERHEIT
STATT NERVENKITZEL

Guhring Pruf- und Messgerate

: B
]

I

— > Spannkraft lhrer Futter einfach,
schnell und prazise messen

HSK-Spanntechnik

- > Druck und Volumen des KuhImittelstroms &
direkt messen SO
. : B G 8
> Kabellose Ermittlung der Ansprechzeiten %\x\e%@ e

bei MQL o
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POWERCLAMP

TECHNIK UND VORTEILE

Der vielfaltig einsetzbare PowerClamp Werkzeug-Spannsatz
von Guhring kann auf TransferstraBen, Bearbeitungszentren,
Drehmaschinen und Einstellgeraten verwendet werden.

Durch die hohen Einzugskrafte eignet sich der PowerClamp
fur den Einsatz in der Schwerzerspanung im niedrigen Dreh-
zahlbereich.

=

HSK-C 3

HSK-C 100 HSK-C 25

Vorteile:

¢ einfache Montage durch Bajonett-Einbau

* wenige bewegte Bauteile, dadurch optimale Kraftlibersetzung
¢ hohe Spannkraft, dadurch hervorragende Biegebelastbarkeit
e sichere Auswerferfunktion

¢ innere KuhImittelzufiihrung

¢ Kuihimittelabdichtung ab p > 6 bar bis max. 80 bar
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PowerClamp-Spanntechnik

Spindel-Innenkontur

Mitnehmersteine

Fraskontur:
Mitnehmer und
Bajonett

Wirkprinzip und Einbaulage

—p Kraft-Wirkrichtung

Der O-Ring im HSK-Boden entféllt, da im
Spannsystem bereits vorhanden.

T8I

//4 W

Ma

SW

T Betatigungsseite

Biege-, Torsions- und Anzugsmomente
beim PowerClamp

® Wir empfehlen bei Grobzerspanung und
Frésoperationen Ma max. Bei Bohr- und
Reiboperationen ist ein Unterschreiten von
Ma max. bis zu 30% zuléssig. Bitte das
Anzugsdrehmoment mit Drehmomentschlissel
prufen.

@ Abhéngig von Temperatur und Schmierzustand
kénnen diese Werte um 15% niedriger liegen.

® Bedingt durch die Verschraubung kann bei
Flanschen M1 max. niedriger liegen.

Torsionsmoment
Mr=L2xF2

Biegemoment

Mp=LixF
F B=L1XxF4

| 4

HSK-C max. SwW max. max. lineares | max. Ubertragbares
Anzugsmoment Einzugskraft | Biegemoment Torsionsmoment
Ma [Nm] © [kN] @ Mg [Nm] @ Mt [Nm] @ ®
25 1,5 2,0 5 45 50
32 2,5 2,5 8 74 120
40 6,0 3,0 18 213 360
50 10,0 4,0 27 431 1000
63 15,0 5,0 35 703 1300
80 25,0 6,0 50 1100 2800
100 50,0 8,0 60 1620 4800
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PowerClamp-Spanntechnik

Allgemeine Hinweise: Unsere manuellen Spannsatze durfen nicht mit motorisch angetriebenen Werkzeugen betéatigt werden (Impuls-
schrauber oder Ahnliches). Der Sechskantschliissel sollte ((iber die ganze Lange) die Schilisselweite nicht tberschreiten, dadurch wird
eine zu hohe DrenmomentUbertragung weitgehend verhindert. Wir empfehlen die gangigen Sechskant-Spannschltissel Art.-Nr. 4912,
Zur exakten Einhaltung der Maximalbelastung und zum Erreichen der maximalen Trennstellensteifigkeit empfehlen wir die Verwendung
von Drehmomentschltsseln Art.-Nr. 4915 mit Sechskanteinsétzen Art.-Nr. 4916. Die Fertigungszeichnungen der Spindelkontur fUr
direkten Einbau erhalten Sie gerne auf Wunsch auch als .dxf.

Anwendungsbeispiele

Spindel-Trennstelle

Spindel-Einbauflansch Spindel-Direkteinbau Spindel-Vorsatz-Einbauflansch

Adapter

DIN ISO 7388-1 Form AD MAS/BT Verlangerung HSK-A Reduzierung HSK-A

|

|

i
1 i
\ |

2]

Aufnahmen fiir Drehmaschinen . .
Vorsatzflansch auf VDI-Winkelaufnahme Vorsatzflansch auf VDI-Vertikalaufnahme

246 GUHRING GM 300



Spannsatze PowerClamp

Produkt-Informationen Lieferumfang
e die innere Kihimittelzufuhr erfolgt tber e mit Einbau- und Bedienungsanleitung
den Kafig. Dieser ist schwimmend ¢ inkl. Gewindestift Art.-Nr. 4551

gelagert und sorgt fiir eine Kiihimittel-
abdichtung ab p > 6 bar.

o Kiihimitteldicht bis 80 bar

e die Spannsétze sind nicht fir MQL ge-
eignet.

e zum Spannen von HSK-A/C Schaften
nach ISO 12164-1/DIN 69893

SwW

Artikel-Nr. 4554
HSK-C I sw kg Bestell-Nr.
mm
25 32,1 2,0 0,02 4554 19.000
32 41,6 2,5 0,05 4554 24.000
40 49,7 3,0 0,09 4554 30.000
50 62,2 4,0 0,18 4554 38.000
63 74,1 5,0 0,37 4554 48.000
80 96,1 6,0 0,73 4554 60.000
100 117,0 8,0 1,36 4554 75.000
Einbauteile fUr Spannsatze PowerClamp Art.-Nr. 4554
O-Ring 1 Flache rot markiert

Punktmarkierung

4557 Spannmutter B 4557 Spannmutter A 4551
(ohne Punktmarkierung) (mit Punktmarkierung) Gewindestift
Artikel-Nr. 4557 4555 4551
HSK-C O-Ring 1 0O-Ring 2 Spannmuttern-Satz Gewindespindel Feder und Gewindestift

mm mm Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
25 11,5x1,0 7,0x2,0 4557 1.019 4555 2.019 4551 3.019
32 14,0x1,5 10,0x 2,5 4557 1.024 4555 2.024 4551 3.024
40 18,0x 1,5 12,5x2,5 4557 1.030 4555 2.030 4551 3.030
50 22,0x1,5 16,0 x 3,0 4557 1.038 4555 2.038 4551 3.038
63 28,0x2,0 21,0x3,0 4557 1.048 4555 2.048 4551 3.048
80 36,0x 3,0 25,0x4,0 4557 1.060 4555 2.060 4551 3.060
100 45,0x 3,0 32,0x5,0 4557 1.075 4555 2.075 4551 3.075
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Spindel-Vorsatz-Einbauflansche HSK

Produkt-Informationen Lieferumfang

e flir das Ubertragbare Torsionsmoment ist ¢ inkl. Spannsatz Art.-Nr. 4554
die Schnittstelle zwischen Spindel und ® inkl. Ms-Verschlussring Art.-Nr. 4953
Flansch zu bericksichtigen. e inkl. Indexierstift und

e fiir konventionelle Kiihlschmierung von Befestigungsschrauben

6 bis max. 80 bar.

e zur Aufnahme von HSK-A/C Schéften
nach ISO 12164-1/DIN 69893

e radial ausrichtbar

o) _ Y]
© ] :IH ©T| ©
SwW
1
12
Artikel-Nr. 4581
HSK-C d2 d3 14 l2

di = = e e SW kg Bestell-Nr.
25 45 23 20,0 26,5 2,0 0,17 4581 19.000
32 55 28 17,5 23,0 2,5 0,22 4581 24.000
40 63 36 22,5 29,0 3,0 0,40 4581 30.000
50 80 46 27,5 36,0 4,0 0,74 4581 38.000
63 100 56 35,0 46,0 5,0 1,50 4581 48.000
80 125 66 45,0 58,0 6,0 2,94 4581 60.000
100 160 86 57,0 72,0 8,0 5,90 4581 75.000

Spindel-Vorsatzflansche HSK

Produkt-Informationen Lieferumfang

e fir das Ubertragbare Torsionsmoment ist ¢ inkl. Spannsatz Art.-Nr. 4554

die Schnittstelle zwischen Spindel und e inkl. Ms-Verschlussring Art.-Nr. 4953
Flansch zu beriicksichtigen. e inkl. Indexierstift und
e fiir konventionelle Kiihischmierung von Befestigungsschrauben

6 bis max. 80 bar.

e radial ausrichtbar

e zur Aufnahme von HSK-A/C Schéften
nach ISO 12164-1/DIN 69893

[s0) N
° ol
SW
11
l2
Artikel-Nr. 4586
HSK-C do d3 I4 I2
ds e = o e SW kg Bestell-Nr.
40 70 35 32,5 42,5 3 0,55 4586 30.000
50 80 40 43,0 53,0 4 1,00 4586 38.000
63 100 50 53,0 65,0 5 1,90 4586 48.000
80 117 60 73,0 85,0 6 3,60 4586 60.000
100 140 80 94,0 106,0 8 7,20 4586 75.000
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\orsatzflansche HSK fUr Drehzentren

Produkt-Informationen

e fiir stehende Werkzeuge

e mit Stellelement zur Eliminierung des Mit-
nehmerspiels bei stehenden Werkzeugen

e fiir das Ubertragbare Torsionsmoment ist
die Schnittstelle zwischen Spindel und
Flansch zu bericksichtigen.

e fir konventionelle Kiihischmierung von
6 bis max. 80 bar.

e zur Aufnahme von HSK-A/C Schéften
nach ISO 12164-1/DIN 69893-1

(a2} I 11 | Y pas NS B N
o % T| ©
11
12
HSK-C do ds l4
dq mm mm mm
50 84 50 35
50 84 50 35
63 100 63 40
63 100 63 40

Spindel-Einbauflansche HSK

Produkt-Informationen

e mit vergroBerter Plananlage

e f{ir das Ubertragbare Torsionsmoment ist
die Schnittstelle zwischen Spindel und
Flansch zu beriicksichtigen.

e fir konventionelle Kiihischmierung von
6 bis max. 80 bar

e radial ausrichtbar

e zur Aufnahme von HSK-A/C Schéften
nach ISO 12164-1/DIN 69893-1

ol
°
1
12
flr d2 d3
HSK-C mm mm

32 40 27,0
40 50 33,5
50 63 42,0
63 80 55,0
80 100 68,0
100 125 88,0

Lieferumfang

¢ inkl. Spannsatz Art.-Nr. 4554

® inkl. Ms-Verschlussring Art.-Nr. 4953
e inkl. Indexierstift und

Befestigungsschrauben
Artikel-Nr.

I I3 Aus-
mm mm S kg fuhrung
55,0 55 4 0,98 links
55,0 55 4 0,98 rechts
64,5 70 B 1,74 links
64,5 70 5 1,74 rechts

Lieferumfang

¢ inkl. Spannsatz Art.-Nr. 4554

e inkl. Ms-Verschlussring Art.-Nr. 4953
e inkl. Gewindestift Art.-Nr. 4551 und

Befestigungsschrauben
Artikel-Nr.
I l2 sw kg

mm mm

12,5 21,10 2,5 0,16
15,0 25,70 3,0 0,28
17,5 32,10 4,0 0,55
22,5 40,05 5,0 1,14
27,5 51,40 6,0 2,20
30,0 64,00 8,0 4,00

4582

Bestell-Nr.

4582 38.100
4582 38.200
4582 48.100
4582 48.200

4584

Bestell-Nr.

4584 24.000
4584 30.000
4584 38.000
4584 48.000
4584 60.000
4584 75.000
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Grundaufnahmen SK / HSK-C

Produkt-Informationen

e SK nach DIN ISO 7388-1 Form AD

e Form AF auf Anfrage

e Code-Nr. 50,100 nur fir Voreinstellgerat

e fiir konventionelle Kiihlschmierung von
6 bis max. 80 bar

e zur Aufnahme von HSK-A/C Schéften
nach ISO 12164-1/DIN 69893-1

SK
11
HSK-C

SK o
40 32
40 40
40 50
40 63
50 32
50 40
50 50
50 63
50 80
50 100

Lieferumfang

¢ inkl. Spannsatz Art.-Nr. 4554

® inkl. Ms-Verschlussring Art.-Nr. 4953

e Spannschlissel und Anzugsbolzen
Art. Nr. 4925 oder 4926 separat bestellen

I1
mm

40
40
40
70
40
40

40
70
100

Grundaufnanmen MAS/BT / HSK-C

Produkt-Informationen

e MAS/BT nach DIN ISO 7388-2 Form JD

o flr konventionelle Kiihlschmierung von
6 bis max. 80 bar

e zur Aufnahme von HSK-A/C Schéften
nach ISO 12164-1/DIN 69893-1

HSK-C
BT di
40 40
40 50
40 63
50 40
50 50
50 63
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SW

25
3,0
4,0
5,0
2,5
3,0
4,0
5,0
6,0
8,0

Lieferumfang

¢ inkl. Spannsatz Art.-Nr. 4554

Artikel-Nr.

kg

0,89
0,90
0,91
1,38
2,65
2,67
2,71
2,73
3,70
4,87

¢ inkl. Ms-Verschlussring Art.-Nr. 4953

e Spannschliissel und Anzugsbolzen
Art. Nr. 4927 oder 4928 separat bestellen

OO~

Artikel-Nr.

kg

0,92
0,95
2,00
2,90
3,15
3,69

4512

Bestell-Nr.

4512 40.032
4512 40.040
4512 40.050
4512 40.063
4512 50.032
4512 50.040
4512 50.050
4512 50.063
4512 50.080
4512 50.100

4514

Bestell-Nr.

4514 40.040
4514 40.050
4514 40.063
4514 50.040
4514 50.050
4514 50.063



Grundaufnanmen CAT / HSK-C

Produkt-Informationen
* ANSI/CAT nach ASME B5.50
e fir konventionelle Kiihischmierung

S o
SK
11
CAT Form HEK-C
d1
40 JD (AD) 63
50 JD/JF (AD/B) 63

Lieferumfang

¢ inkl. Spannsatz

e Spannschlissel und Anzugsbolzen
mit Zollgewinde separat bestellen

Artikel-Nr.
I SW kg
mm
75 5 1,40
75 5 2,70

4003

Bestell-Nr.

4003 40.063
4003 50.063
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Verlangerungen HSK-A/HSK-C

Produkt-Informationen Lieferumfang
¢ inkl. Spannsatz Art.-Nr. 4554 e KuhImittelibergabesatz
® inkl. Ms-Verschlussring Art.-Nr. 4953 Art.-Nr. 4949 separat bestellen

o fiir konventionelle Kiihlschmierung von
6 bis max. 80 bar

e HSK-A nach ISO 12164-1/DIN 69893

e zur Aufnahme von HSK-A/C Schéften
nach ISO 12164-1/DIN 69893

™ : N —
© ﬁ N i e
[1
Artikel-Nr. 4549
HSK-A/ HSK-C l4
d1/ da e SW kg Bestell-Nr.

32 60 2,5 0,26 4549 60.032
40 80 3,0 0,65 4549 80.040
50 80 4,0 0,90 4549 80.050
50 100 4,0 1,13 4549 100.050
63 100 5,0 1,84 4549 100.063
63 140 5,0 2,30 4549 140.063
80 120 6,0 3,90 4549 120.080
80 160 6,0 5,40 4549 160.080
100 140 8,0 7,80 4549 140.100
100 200 8,0 10,54 4549 200.100

Schleuderringe fur Kurzspindeln nach DIN 69002-3

Produkt-Informationen Lieferumfang
e Fir Kurzspindeln nach DIN 69002-3 e inkl. Klemmschrauben und
Ms-Verschlussring

e o

N

©

B
Artikel-Nr. 4976
d DIN 69002-1 d
NenngroBe L Drehzahl n  min-1 2 B Bestell-Nr.
mm mm
max.

25x20 25 10.000 35,0 15,7 4976 20.015
32x25 32 9.000 42,5 19,7 4976 25.019
32x30 32 9.000 43,5 19,7 4976 30.019
40x35 40 8.000 54,0 21,7 4976 35.021
50x45 50 7.000 68,0 24,7 4976 45.024
63x55 63 6.000 82,0 31,7 4976 55.031
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Messing-Verschlussringe

Produkt-Informationen Lieferumfang
¢ das Gewindedruckstlick muss mit Loctite ¢ inkl. Gewindedruckstlick Art.-Nr. 4961
222 gesichert werden.

U an

=

Artikel-Nr. 4953
flr inkl. Gewinde-
HSK-Form HSK-GroBe Keggl-lr\lnemnn-ﬁ nc:ﬁ,] mBm druckstiick G d?:he;‘:;wl Bestell-Nr.
ds mm € Art.-Nr.4961
C 25 19 28,0 7 3,500 M3,5 38.000 4953 25.000
C 32 24 35,0 7 4,000 M4 28.000 4953 32.000
C 40 30 43,5 9 5,000 M5 22.500 4953 40.000
C 50 38 54,0 11 6,000 M6 17.350 4953 50.000
C 63 48 68,0 14 8,000 M8 13.750 4953 63.000
C 80 60 85,0 17 10,000 M10 11.850 4953 80.000
C 100 75 105,0 23 12,000 M12 9.250 4953 100.000
D 32 19 35,0 7 3,500 M3,5 28.000 4953 32.019
D 40 24 43,5 9 4,000 M4 22.500 4953 40.024
D 50 30 54,0 11 5,000 M5 17.350 4953 50.030
D 63 38 68,0 14 6,000 M6 13.750 4953 63.038
D 80 48 85,0 17 8,000 M8 11.850 4953 80.048
D 100 60 105,0 23 10,000 M10 9.250 4953 100.060
D 125 75 130,0 23 12,000 M12 6.100 4953 125.075
Gewindedruckstlcke
Produkt-Informationen
¢ Mindestbestellmenge 5 Stilick
- SW 7 SW
\
G G
HSK 25/32 HSK 40-100
Artikel-Nr. 4961
flr l4
HSK e G SW Bestell-Nr.
25 3,4 M3,5 2,0 4961 3.500
32 4,3 M4 2,0 4961 4.000
32 4,0 M4 2,0 4961 4.001
40 4,6 M5 2,5 4961 5.000
50 5,4 M6 3,0 4961 6.000
63 7,0 M8 4,0 4961 8.000
80 9,2 M10 5,0 4961 10.000
100 11,4 M12 6,0 4961 12.000
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DER GUHRING REPARATURSERVICE

Sparen Sie durch Wartung!

Kostenrechnungen belegen: prufen und reparieren lohnt!

Mangelnde Spannkraft von Hydrodehnspannfuttern kann
verheerende Folgen haben: schlechtere Schnittwerte und
Standwege der eingespannten Werkzeuge, verminderte
Oberflachenqualitat beim bearbeiteten Werkstlick, Bruch
von Werkzeug, Aufnahme und Werksttick. Unsere Testmes-
sungen zeigen: Jedes 10. Futter weist Spannkraftverlust auf!
Die regelméBige Spannkraftpriifung von Hydrodehnspann-
futtern kann vor diesen unliebsamen und teuren Folgen
schitzen. Deshalb bieten wir lhnen unseren neuen Service
flr die optimale Leistungsfahigkeit Ihrer Hydrodehnspann-
futter - ganz gleich von welchem Hersteller - an:

1. Professionelle Spannkraftpriifung

Die Messung erfolgt durch unseren AuBendienst oder Sie
selbst schnell, ohne Kraftaufwand und mobil innerhalb von
Maschinen bzw. Vorrichtungen vor Ort in Ihrer Fertigung mit
dem Guhring Spannkraftprifer SENSO 3000.

2. Unser Reparaturservice

Ist die vorhandene Spannkraft nicht ausreichend, geben Sie
Ihr Hydrodehnspannfutter zum Guhring Reparaturservice.
Hier prifen wir innerhalb von maximal zwei Wochen zum
glinstigen Festpreis die Ursachen fir den Spannkraftverlust,
erneuern die notwendigen Bauteile, befiillen das Hydraulik-
system neu und nehmen eine Endprifung vor.

3. Neulieferung

Sollte das Hydrodehnspannfutter irreparabel beschadigt
sein, entstehen lhnen keinerlei Kosten! Gerne bieten wir
lhnen in diesem Fall ein neues Hydrodehnspannfutter aus
dem aktuellen Guhring GM 300-Programm an!
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Messlehren fur HSK-Werkzeugschafte

Um langfristig eine sichere Funktion der HSK-Trenn- und
Schnittstelle zu gewahrleisten, empfehlen wir in perio-
dischen Abstanden eine geometrische Vergleichsmessung
von HSK-Werkzeugschéften und -spindeln. Bei hoher
Wechselhaufigkeit der Schnittstelle missen in der Regel
die Prufintervalle kirzer sein.

Messlehren fiir HSK-Werkzeugschifte
fur Kegel-Nenndurchmesser d. und ds

Kegellehrdorn

Messuhren

d3
Kegel-Messlehre
Kegel-Messlehren fur HSK-Werkzeugschéafte
Produkt-Informationen Lieferumfang
o Kalibrieren auf Anfrage ¢ inkl. kalibriertem Kegellehrdorn und

Messanleitung
e Lieferung in Holzbox mit Prifprotokoll

-
Artikel-Nr. 4968
fur do ds
HSK mm mm Bestell-Nr.
25 19 18,4 4968 19.100
32 24 23,2 4968 24.100
40 30 29,0 4968 30.100
50 38 36,9 4968 38.100
63 48 46,5 4968 48.100
80 60 58,1 4968 60.100
100 75 72,6 4968 75.100
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Messlehren fUr HSK-Spannschultern

Produkt-Informationen Lieferumfang
e Kalibrieren auf Anfrage e inkl. kalibrierter Einstelllehre und
Messanleitung
e Lieferung im Kunststoffkoffer mit

Prufprotokoll
2|
ds
Artikel-Nr. 4978
far Is ds
HSK Bestell-Nr.
A/C/E mm mm
25 7,21 15 4978 19.000
32 8,92 19 4978 24.000
40 11,42 23 4978 30.000
50 14,13 29 4978 38.000
63 18,13 37 4978 48.000
80 22,85 46 4978 60.000
100 28,56 58 4978 75.000
Messlehren fur HSK-Spindeln
Produkt-Informationen Lieferumfang
e Kalibrieren auf Anfrage ¢ inkl. kalibrierter Einstelllehre und

Messanleitung
e Lieferung im stabilen Koffer mit

Prifprotokoll
Artikel-Nr. 4969
flr
HSK kg Bestell-Nr.
25 0,60 4969 19.000
32 0,91 4969 24.000
40 1,13 4969 30.000
50 1,60 4969 38.000
63 3,02 4969 48.000
80 4,94 4969 60.000
100 8,10 4969 75.000
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Rundlauf-Prifdorne HSK/SK

Produkt-Informationen

o zum Uberpriifen des Rundlaufes an
Maschinenspindeln

¢ Rekalibrierung auf Anfrage

¢ HSK-A Schaft mit 4 gleich tiefen Nuten 90°
ahnlich nach ISO 12164-1/DIN 69893

e SK Schaft ahnlich nach DIN ISO 7388-1

Lieferumfang
e Priifdorn mit Prifprotokoll im Holzbox
zur vertikalen Lagerung

e fiir SK Anzugsbolzen Art.-Nr. 4925, 4926
separat bestellen

o fiir BT verkirzte Sonderanzugsbolzen
Art.-Nr. 4927, 4928 bestellen

Mﬁ f

— l N
S S ] ©
11
7).
- & 7 { o
© 7 /1/ ©
/L
11
Artikel-Nr. 4970
d4 do I
o e Bestell-Nr.

SK-40 40 320 4970 300.040

SK-50 40 320 4970 300.050

HSK-E25 20 140

HSK-E32 24 180

HSK-A40 24 180

HSK-A50 32 236

HSK-A63 40 346

HSK-A80 40 346

HSK-A100 40 349

Wuchtmeister fur HSK-Spindeln

Produkt-Informationen

e zum Auswuchten von HSK-Spindeln und
Spannsystemen: halt die Spannelemente
in Spannposition

e Wuchtgute: G2,5 / 30.000 U/min
oder U < 0,5 gmm

e HSK-C nach ISO 12164-1/DIN 69893-1

e Kalibrieren auf Anfrage

B ! o 3
I2
I1
HSK-C do
ds mm
25 12
32 12
40 12
50 20
63 20
80 20
100 20
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Lieferumfang
e Lieferung in Holzbox mit Prifprotokoll

Artikel-Nr.

I4 I2
mm mm

23 8
25 10
25 10
37,50 12,5
37,50 12,5
46 16
46 16

4971

Bestell-Nr.

4971 125.025
4971 150.032
4971 150.040
4971 200.050
4971 300.063
4971 300.080
4971 300.100

4975

Bestell-Nr.

4975
4975
4975
4975
4975
4975

25.000
32.000
40.000
50.000
63.000
80.000

4975 100.000



SpannkraftprUfer fUr Spannsysteme HSK / SK

Die Genauigkeit der HSK-Verbindung héangt nicht nur von Merkmale:
der Geometrie der Verbindung ab, auch die Einzugskraft der - wenige Bauteile, daher kostenglnstig
HSK-Spannsysteme bestimmt wesentlich die kraft- und form- - robuste Bauweise
schllssige Verbindung. - kein Batterie- oder Netzanschluss
- patentiertes Funktionsprinzip, das auch auf andere Spindeln
Zur Gewahrleistung der Betriebssicherheit empfiehlt sich Ubertragbar ist

eine regelmaBige Spannkraftkontrolle der HSK-Schnitt- und
Trennstelle. Glhring bietet hierzu einen vollmechanischen
Spannkraftpriifer an. Seine Wirkungsweise beruht auf einer
linearen Langenverénderung von Bauteilen, die proportional
zur Kraft stehen. Der Langenanderung wird eine Kraft zuge-
ordnet und durch eine Messuhr analog dargestellt.

Mindesteinzugskrafte von Spannsystemen

KegelgroBe HSK25 2,8 kN

KegelgroBe HSK32 5kN Messuhr HSK-Messschaft
KegelgroBe HSK40 6,8 kN =

KegelgroBe HSK50 11 kN !

KegelgroBe HSK63 18 kN . : INIEIEEIEE -
KegelgroBe HSK80 28 kN <

KegelgroBe HSK100 45 kN Zugstange
KegelgroBe SK/BT/CAT30 6 kN

KegelgroBe SK/BT/CAT40 12 kN

KegelgroBe SK/BT/CAT50 25 kN

Spannkraftprifer

Produkt-Informationen
e mechanische Einzugs-Spannkraftprifer fir HSK/SK/BT/CAT
Spannsysteme in Werkzeugmaschinenspindeln

¢ weitere Kalibrierung auf Anfrage

Lieferumfang
e Lieferung in Kunstoffkoffer mit Prifprotokoll, kalibriert, mit
Messanleitung
e fir SK Anzugsbolzen Art.-Nr. 4925, 4926 separat bestellen
e flrr BT verkirzte Sonderanzugsbolzen
Art.-Nr. 4927, 4928 bestellen

5 8 Jlops= 3=
1 |
Artikel-Nr. 4973 4974
HSK-A/C/E  HSK-B/D/F SK/BT/CAT d2 I4 Bestell-Nr. Bestell-Nr.
d4 d4 mm mm
30 32 216 4973 30.000
40 44 248 4973 40.000
50 69 285 4973 50.000
25 - - 19 187 4974 19.000
32 40 = 24 192 4974 24.000
40 50 - 30 196 4974 30.000
50 63 = 38 203 4974 38.000
63 80 - 48 235 4974 48.000
80 100 = 60 250 4974 60.000
100 125 - 75 260 4974 75.000
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Spannkraft-Prifgerat Senso 3000

Die Dehnspanntechnik ist eine weltweit verbreitete, bewahrte
und zuverldssige Methode zur Aufnahme von Werkzeugen.
Dank ihrer konstruktiven Vorteile wie zum Beispiel dem
vollkommen geschlossenen System ist sie unempfindlich,
wartungsarm und langlebig. Dennoch kommt es durch die
Benutzung im normalen Werkstattgebrauch, unter anderem
durch die thermische und mechanische Belastung, im Laufe
der Zeit zu Spannkraftverlusten. Folge sind schlechtere Werk-
zeugstandzeiten und QualitétseinbuBen bei der Bearbeitung
bis hin zum teuren Werkzeugbruch.

Die Ermittlung dieser Spannkraftverluste war bislang sehr
aufwandig und ungenau. Entweder musste die Anzahl der
Spannschrauben-Umdrehungen oder das Drehmoment mit
Hilfe eines Prifdorns und eines Drehmomentschlissels bzw.
die Dehnrate mittels eines prazisen Innenmessgerates ermit-
telt werden.

Mit dem neuen Priifgerat SENSO 3000 bietet Glhring jetzt
eine Mdglichkeit, die Spannkraft prazise, schnell und einfach
sowie jederzeit reproduzierbar zu messen. AuBBerdem ist die
Messung auch mobil innerhalb von Maschinen und Vorrich-
tungen mdglich.

SENSO 3000 ermittelt die Spannkraft des Dehnspannfutters
Uber einen drucksensiblen Messdorn. Der Messdorn wird in
voller Lange im Dehnspannfutter eingespannt, sodass der
Spanndruck des Futters beim Anziehen der Spannschraube
optimal auf ihn einwirkt. Den ermittelten Spanndruck zeigt
der Spannkraftprifer als prozentuale Spannkraft in Realation
zu Guhring Masteraufnahmen.

Senso 3000

Lieferumfang

e Spannkraftpriifgerat mit integriertem
drucksensiblem Messdorn

® Bedienungsanleitung

* Batterie Typ CR2430

* Masteraufnahme auf Anfrage

Spanndurchmesser
mm

6,0
8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0
25,0
32,0
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Zum Lieferumfang gehdren:

e Spannkraftpriifgerat mit integriertem drucksensiblem

Messdorn
e Bedienungsanleitung
e Batterie Typ CR2430

o Masteraufnahme zur Uberpriifung auf Anfrage

Artikel-Nr.

4038

Bestell-Nr.

4038 6.000
4038 8.000
4038 10.000
4038 12.000
4038 14.000
4038 16.000
4038 18.000
4038 20.000
4038 25.000
4038 32.000



Durchflussmengen-Messgerat PQ 3000

Mit dem Guhring PQ 3000 prifen Sie schnell und einfach
Druck und Volumen des KuhImittelstroms direkt in lhrer
Maschine unter Verwendung des tatsachlich eingesetzten
Werkzeugs.

Zur schnellen, einfachen und direkten Prifung von anstehen-
dem Kuhlmitteldruck und anstehender Durchflussmenge bei
innengekihlten Werkzeugen hat Guhring das Prifgerat PQ
3000 entwickelt.

PQ 3000 ermdglicht die Priifung von Druck und Durch-
flussmenge des Kuhimittels bei eingespanntem, tatsachlich
verwendetem Werkzeug direkt in der stehenden Maschinen-

PQ 3000

Produkt-Informationen

e Druck-Prifbereich: 1 bis 120 bar

e Durchflussmengen-Prifbereich: 2 bis 40 I/min

e @-Aufnahmeschaft: 16 mm

e @-Bereich der Werkzeugaufnahme: ER 32 / 6 bis 20 mm

® Anzeigen fir anstehenden Druck P in bar sowie Durch-
flussvolumen Q in I/min

Lieferumfang

e Einspann- und Prifgerat

e Anzeigegerat mit Griff und Anschlussbuchse

* Messwertkabel mit Anschlussstecker, Lédnge 3 m

¢ ER 32-Spannzangen- und Dichtscheibensatz fur
Normschéfte mit Durchmessern von 6 bis 20 mm

e Spannschlissel fir Spannmutter

Koffer komplett
Datenschnittstelle und PC-Software

spindel. Auf diese Weise bertcksichtigt es die reellen Bedin-
gungen der jeweiligen Maschine-Werkzeug-Konfiguration und
prift die daraus resultierende tatséchliche Durchflussmenge.

Somit erhalten Sie Informationen Uber:

e Druck und Volumenstrom der Kihimittelpumpe, die so
genannte P/Q-Kennlinie,

e moglichen Verschlei3 von Pumpe oder Dichtungen
sowie Drehdurchfiihrungen,

e eventuell verengte Querschnitte in der Leitungsfiihrung
durch Maschine, Spindel und Werkzeugaufnahme,

e eventuell verstopfte Filter,

e mdglicherweise verengte Querschnitte durch Ablagerungen
an der Oberflache der Kiihlkanéle im Werkzeug,

e die Anordnung der Kuhlkanéle im Werkzeug.

Dank dieser Informationen kénnen Sie eventuelle Schwach-
stellen des Gesamtsystems analysieren und beheben. Auf
diese Weise optimieren Sie die Standzeiten des eingesetzten
Werkzeugs und vermeiden Werkzeugbruch sowie Spénestau
und -verklemmung!

PQ 3000 ermittelt die Daten Uber Sensoren und visualisiert
die Priifergebnisse auf dem zugehdérigen Anzeigegerat. Auf
Waunsch ist auch eine Datenschnittstelle lieferbar, die die
Auswertung Uber eine ebenfalls auf Wunsch lieferbare PC-
Software auf lnrem Rechner ermdglicht.

Artikel-Nr.

4068

Bestell-Nr.

4068 10.000
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Kuhimittel-Prifgerat CC 3000

Mit dem Guhring CC 3000 prifen Sie schnell und einfach die
Filterqualitat der Kiihimittelanlage

Zur schnellen, einfachen und direkten Prifung der Filterquali-
tat des Kuhlschmierstoffes direkt an der Spindel hat Gihring
das Priifgerat CC 3000 entwickelt.

Durch die auswechselbaren Edelstahlfilter kann der Anwen-
der das Prifgerat individuell auf die Filterung der Kihimittel-
anlage abstimmen.

Auf diese Weise ermittelt der CC 3000 die reellen Bedin-
gungen der jeweiligen Anlage und zeigt die tatsachliche
Filterqualitat an. Um eventuelle Schwachstellen des Filtersy-
stems zu analysieren und beheben zu kénnen, erhalten Sie
Informationen Uber:

e einwandfreies Arbeiten der Kihimittel-Filteranlage,

e eventuell defekte Filter,

e unzureichende Filterung fir das jeweils verwendete Werk-
zeug.

Mit dem mitgelieferten Refraktometer kann zuséatzlich der
Fettgehalt der verwendeten Emulsion ermittelt werden

Auf diese Weise optimieren Sie die Standzeiten des einge-
setzten Werkzeugs und vermeiden Werkzeugbruch und den
dadurch entstehenden Produktionsstillstand!

CC 3000

Produkt-Informationen

e Einsatzdrehzahl von 50 - 500 U/min
e KihImitteldicht bis 80 bar

e HSK-A nach ISO 12164-1/DIN 69893

Lieferumfang

¢ Prufgerat mit Zylinderschaft 16h6 und HB/HE-Spannflachen
e Edelstahlfilter in den GréBen 100, 200 und 300 um

¢ Refraktometer mit Zubehor

¢ Messlupe, 8-fache VergréBerung

e Kihlmittelibergabesatz Artikel-Nr.: 4949 Code 18,063

e Edelstahlfilter GroBe 60um separat bestellen

mit Aufnahme-Schaft-@ 16mm
Koffer komplett
Edelstahlfilter GroBe 60, Art.-Nr.: 4077
Edelstahlfilter GroBe 100, Art.-Nr.: 4077
Edelstahlfilter GroBe 200, Art.-Nr.: 4077
Edelstahlfilter GroBe 300, Art.-Nr.: 4077
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Artikel-Nr. 4076

Bestell-Nr.

4076 10.016
4076 10.063

4077

Bestell-Nr.

4077 60.000
4077 100.000
4077 200.000
4077 300.000



Kohimitteltbergabesétze fur konventionelle Kihlung

Produkt-Informationen

¢ Dichtheit der Verschraubung getestet bis 80 bar
¢ nach DIN 69895

* F = Winkelbeweglichkeit + 1°

o fir HSK-A und HSK-E-Kegel-Hohlschéafte

Lieferumfang
e inkl. Gewindebuchse und O-Ringen

d1
G

Artikel-Nr.
flr d4 o l4 I
HSK-A mm ° 3 G mm mm
32 6 1,2 5N M10x1,0 26,0 55
40 8 1,4 5N M12x1,0 29,5 7,5
50 10 1,3 6N M16x1,0 33,0 9,5
63 12 1,3 6N M18x1,0 36,5 11,5
80 14 1,4 7N M20x1,5 40,0 13,5
100 16 1,4 7N M24x1,5 44,0 15,5

KUhimittelUbergabesatze fur konventionelle Kihlung mit Filter

Produkt-Informationen

¢ Dichtheit der Verschraubung getestet bis 80 bar

e dhnlich DIN 69895

e mit Filter fir schmutzpartikelfreie Kiihlung

e schitzt vor Werkzeugbruch und erleichtert die Fehleranalyse
* F = Winkelbeweglichkeit + 1°

e flir HSK-A und HSK-E-Kegel-Hohlschéfte

Lieferumfang
e inkl. Gewindebuchse und O-Ringen
¢ 100p Edelstahl-Gewebefilter

di
G

Artikel-Nr.

flr diq o l4 I
HSK-A mm ° 3 G mm mm

32 6 1,2 5N M10x1 26,0 5,5

40 8 1,4 5N M12x1 29,5 7,5

50 10 1,3 6N M16x1 33,0 9,5

63 12 1,3 6N M18x1 36,5 11,5

80 14 1,4 7N M20x1,5 40,0 13,5

100 16 1,4 7N M24x1,5 44,0 15,5

Datentrager Codier-Chip

Produkt-Informationen

e |dentifikations-Systeme BIS C

e flir Einbauraum nach DIN 69 873

e Datentrager schreib-/lesbar

* 511 Byte

e Arbeitstemperatur 0... + 70°C

e Schutzart nach IEC 60529

¢ Produktdatenaustausch gemas DIN 4000
e Einzukleben in Bohrung @10 H11

Lieferumfang
e Datentrager Codier-Chip

e Einbau in ein Spannfutter und
zusétzliches Auswuchten kann separat
bestellt werden.

@10

4,5

Artikel-Nr.

Codier-Chip BIS C-122-04/L

10x 4,5

4949

Bestell-Nr.

4949 10.032
4949 12.040
4949 16.050
4949 18.063
4949 20.080
4949 24.100

4979

Bestell-Nr.

4979 10.032
4979 12.040
4979 16.050
4979 18.063
4979 20.080
4979 24.100

4955

Bestell-Nr.

4955 10.000
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SteckschlUssel fur KuhimittelUbergabesétze

Produkt-Informationen

o mit T-Griff

e fiir konventionelle- und flr
MQL-Kuhimittelibergabesatze

¢ fir Montageadapter Art.-Nr. 4948

(@) l2
N
©
11
Artikel-Nr.
far di d2 1 12
HSK mm mm mm mm

32 11,0 6,1 128 23,0
40 13,0 8,1 134 26,0
50 15,0 10,1 134 28,0
63 17,0 121 135 31,5
80 20,0 141 138 32,0
100 22,5 16,1 138 35,0

4911

Bestell-Nr.

4911 24.000
4911 30.000
4911 38.000
4911 48.000
4911 60.000
4911 75.000

Montage KuhimittelUbergabe-Satze 4949/4979

Steckschllssel

Produkt-Informationen

e passend fir Drehmoment-
schllssel Art.-Nr. 4915,
Antrieb 3/8

o flr KihImittelUbergabeséatze

1. Die HSK-Aufnahme muss sauber und frei von Spanen und Beschadigungen sein.

2. Die O-Ringe vor Montage einfetten.

3. Den Kiihimitteliibergabesatz vollstandig (Kithimittelrohr, Uberwurfmutter und 2
0O-Ringe) mit Hilfe des Steckschliissels zentrisch in den HSK einfiihren.

4. Den Kiuhimittelibergabesatz/die Kiuhimittellibergabesatz einschrauben und fest
anziehen (Drenmoment s. Tabelle rechts)

5. Das KuhImittelrohr auf radiale Beweglichkeit prtfen.
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Uberwurfmutter

KuhImittelrohr

Kuhimittelibergabesatz

O-Ring (bei Montage einfetten)

Artikel-Nr. 4910
fr MA dq do L
HSK Nm mm mm mm G
32 7 20 14 60 4910 24.000
40 11 20 16 60 4910 30.000
50 15 20 18 60 4910 38.000
63 20 20 18 60 4910 48.000
80 25 20 20 75 4910 60.000
100 30 22 22 80 4910 75.000
Drehmoment
far MA
HSK Nm
32 7
40 11
50 15
63 20
80 25
100 30

3/8™-Vierkantantrieb-Steckschlussel

Art.-Nr. 4910



Kegelwischer

Produkt-Informationen

¢ zur Reinigung von Innenkegeln und bei HSK auch
Plananlagen

e durch Reinigen der Kontaktflachen werden die
Genauigkeit, das Haltemoment und die Lebensdauer
der Schnittstellen verbessert

e die Kegelwischer sind in 3 Ausfiihrungen lieferbar,
passend zu den HSK- und SK- Spindeln und den
HPC-Prazisionsspannfuttern

g
i = s
F
SK
I1
Artikel-Nr. 4914
Kegeltyp ds l Bestell-Nr.
mm mm .

HSK-A/C-25 38 114 4914 19.000
HSK-A/C-32 35 138 4914 24.000
HSK-A/C-40 45 142 4914 30.000
HSK-A/C-50 53 152 4914 38.000
HSK-A/C-63 66 168 4914 48.000
HSK-A/C-80 93 178 4914 60.000
HSK-A/C-100 103 199 4914 75.000

HPC 14 24 160 4914 14.000

HPC 20 24 156 4914 20.000

HPC 25 40 195 4914 25.000

HPC 32 42 170 4914 32.000

SK/BT30 35 168 4914 30.030

SK/BT40 48 188 4914 40.000

SK/BT50 75 240 4914 50.000

HSK-Reinigungsglocken

Produkt-Informationen
e zur Reinigung von AuBenkegel und Plananlage

©
I1
Artikel-Nr. 4947

flr d1 |1

HSK-A/C/E mm mm Bestell-Nr.
40 53 36 4947 1.040
50 66 42 4947 1.050
63 83 53 4947 1.063
80 103 58 4947 1.080
100 125 77 4947 1.100
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Zylindrische Reinigungsdorne

Produkt-Informationen

e zur Reinigung der Werkzeugaufnahme-
Spannbohrung

¢ z.B. bei Hydrodehnspann-, Schrumpf-
und HPC-Spannfuttern

d2

o (=
S
I2 y
I1

d4 do
mm mm
6 24
8 24
10 24
12 24
14 24
16 24
18 24
20 24
25 24
32 30
40 30

Verschlussstopfen HSK-C

Produkt-Informationen

e wenn die Maschinenspindel nicht mit
einem Werkzeug bestlckt ist, sollte bei
hohem KiihImitteldruck aus Sicherheits-
griinden unbedingt die Spindel mit dem
Verschlussstopfen verschlossen werden.
Der Verschlussstopfen schitzt die Spindel
vor Verschmutzung.

B
I2
SR L I
di
HSK-C mm
32 34
40 42
50 52
63 65
80 82
100 102
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I1
mm

26,0
30,0
37,5
44,5
56,0
66,0

l2
mm

37
37
47
47
47
70
70
70
80
100
105

l2
mm

10,0
10,0
12,5
12,5
16,0
16,0

Artikel-Nr.

I1
mm

158
158
168
168
168
176
176
176
186
221
226

Artikel-Nr.

kg

0,07
0,11
0,23
0,39
0,81
1,36

4918

Bestell-Nr.

4918 6.000
4918 8.000
4918 10.000
4918 12.000
4918 14.000
4918 16.000
4918 18.000
4918 20.000
4918 25.000
4918 32.000
4918 40.000

4985

Bestell-Nr.

4985
4985
4985
4985
4985

32.000
40.000
50.000
63.000
80.000

4985 100.000



Werkzeugmontagebldcke

Produkt-Informationen Lieferumfang

e der HSK-Schaft hélt vertikal durch sein ¢ inkl. Aufnahmeeinsatze
Eigengewicht im Werkzeugmontageblock.
Das Drehmoment wird Uber die Mitneh-
mer am Kegelende Ubertragen.

Artikel-Nr. 4946
fur Lange Breite Hoéhe
Schafte mm mm mm kg Bestell-Nr.
HSK-32-A+C+E 260 130 160 9 4946 450.032
HSK-40-A+C+E+F 260 130 160 9 4946 450.040
HSK-50-A+C+E+F 260 130 160 9 4946 450.050
HSK-63-A+C+E+F 260 130 160 9 4946 450.063
Werkzeugmontagebldcke Wechseleinséatze
Produkt-Informationen Lieferumfang Produkt-Informationen
e der HSK-Schaft hélt vertikal ¢ inkl. Wechseleinsatze o flr Werkzeugmontagebldcke
durch sein Eigengewicht im Art.-Nr. 4991 Art.-Nr. 4990
Werkzeugmontageblock.
Das Drehmoment wird Uber
die Mitnehmer am Kegelende Lieferumfang

tibertragen. * Paar

e es kdnnen alle Kegelvarianten
gleicher KegelgroBe, wie z.B.
DIN 69871 / DIN 2080 / MAS-
BT und D-BT) ohne Wechseln
der Einsétze, lediglich durch
axiales Verstellen der Spann-
spindel, geklemmt werden.

Artikel-Nr. 4990 Artikel-Nr. 4991
fur Lénge Breite Hohe far flr
Schifte  mm. mm mm K9 Eestalilt Schiifte Artikel-Nr. K9 FES L

BT-/SK-40 260 130 160 9 4990 400.040 BT-/SK-40 4990 1,50 4991 400.100

BT-/SK-50 260 130 160 9 4990 400.050 BT-/SK-50 4990 150 4991 400.200

HSK-63-A«C 260 130 160 9 4990 450.063 HSK-32-A+C+E+F 4946 0,82 4991 450.100

HSK-80-A+C 260 130 160 9 4990 450.080 HSK-32-A+C+E+F 4946  0.85 4991 450.200

HSK-100-A+C 260 130 160 9 4990 450.100 HSK-32-A+C+E+F 4946 0,09 4991 450.300
HSK-63-A+C 4990 0,12 4991 450.400
HSK-80-A+C 4990 027 4991 450.500
HSK-100-A+C 4990 046 4991 450.600
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Drehmomentschltssel

Produkt-Informationen

e mit Umschaltknarre

e Drehmoment-Einstellbereich 1...200 Nm;
mit automatischer Kurzwegauslésung;
hér-, sicht- und fuhlbar bei Erreichen des
eingestellten Wertes. Ausldsegenauigkeit
+ 4% vom Skalenwert.

* Typ ,,D“ ist fest eingestellt auf 10 Nm;
passend flr unsere HPC-Spannfutter
Art.-Nr. 4300, 4301, 4243, 4244

Artikel-Nr.
. L Drehmoment
Typ Antrieb i Nm
A 1/4¢ - 0,4-1
A 1/4¢ 142 0,5-2
A 1/4« - 1,5-3
A 1/4¢ 160 0,8-5
A 1/4 - 2,0-7
D 1/4¢ - 10
E 1/4¢ - 0,4-14
B 3/8“ 390 10-50
C 1/2¢ 514 40-200
Sechskant-Einsatze fur Drehmomentschltssel
Produkt-Informationen
e fiir Innensechskantschrauben
¢ Typ D fir HPC-Spannfutter
SW]
L
Typ A: 1/4“-Sechskant-Antrieb
Typ B: 3/8“-Vierkant-Antrieb
Typ C: 1/2“-Vierkant-Antrieb
Typ D: 1/4“-Vierkant-Antrieb
. L
SW Antrieb
mm
2 1/4 50
2,5 1/4 50
3 1/4 50
3 3/8¢ 52
4 1/4¢ 55
4 3/8“ 100
5 3/8¢ 100
6 3/8¢ 100
8 3/8¢ 100
6 1/2¢ 120
8 1/2¢ 120
10 1/2¢ 140
12 1/2¢ 140
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|
Typ A Typ D
4915 4987
Bestell-Nr. Bestell-Nr.
4915 1.001
4915 2.000
4915 3.000
4915 5.001
4915 8.000
4987 10.000
Artikel-Nr.
Drehmoment-
Schllsseltyp
A
A
A
B
D
B
B
B
B
C
C
C
C

i |
|
Typ E Typ B Typ C
4988 4989

Bestell-Nr. Bestell-Nr.

4988 14.000
4989 50.000
4989 200.000

4916

Bestell-Nr.

4916 2.019
4916 2.524
4916 3.030
4916 3.038
4916 4.000
4916 4.038
4916 5.048
4916 6.060
4916 8.075
4916 6.038
4916 8.048
4916 10.060
4916 12.000



Sechskant-Spannschltissel

Produkt-Informationen

¢ flir Innensechskantschrauben Typ A Typ B Typ C
e mit ergonomischem Giriff fUr sichere I I
Bedienung unserer Spannmittel "’f:m ,\ .t ’"Tm ,..\
e Bestell-Nr. 4912 4,600 Spezial- " ] ' & k
schliissel fiir HPC-Spannfutter e = ’ B
(@)

Artikel-Nr. 4912
SW I k2 Typ Bestell-Nr.
mm mm
2,0 100 100 A 4912 2.000
2,5 100 100 A 4912 2.500
3,0 100 100 A 4912 3.000
3/4/5/6 100 100 C 4912 3.456
4,0 100 100 A 4912 4.000
4/6 100 100 C 4912 4.600
5,0 100 100 A 4912 5.000
6,0 100 100 A 4912 6.000
8,0 100 100 A 4912 8.000
10,0 100 100 A 4912 10.000
12,0 100 100 A 4912 12.000
2,5 200 200 A 4912 2.501
3,0 200 200 A 4912 3.001
4,0 200 200 A 4912 4.001
5,0 200 200 A 4912 5.001
6,0 200 200 A 4912 6.001
7,0 200 200 A 4912 7.001
8,0 200 200 A 4912 8.001
1,5 150 2,5 B 4912 1.500
2,0 150 2,5 B 4912 2.001
2,5 120 3,0 B 4912 2.502
3,0 150 3,8 B 4912 3.002
4,0 150 4,5 B 4912 4.002
2,5 57 57 C 4912 2.509
Sechskant-Winkelschraubendreher
Produkt-Informationen
¢ flir Innensechskantschrauben
% E
Q-SiVV
Artikel-Nr. 4921
fur Gewindestift
Art-Nr. 4551 SW Bestell-Nr.
HSK 25 0,9 4921 0.900
HSK 32 1,3 4921 1.300
HSK 40 1,5 4921 1.500
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Anzugsbolzen SK DIN ISO 7388-3 Form AD

Produkt-Informationen
e fiir SK-Werkzeugaufnahmen nach DIN ISO 7388-3 Form AD

e durchbohrt fur zentrale innere Kiihischmierstoffzuflihrung

s
5| o | ©)
.
15°
12
11
fiir d4 do ds
SK mm mm mm
30 13,0 9,0 -
40 19,0 14,0 7,0
50 28,0 21,0 11,5

I1
mm

44,0
54,0
74,0

Anzugsbolzen SK DIN ISO 7388-3 Form AF

Produkt-Informationen
o flir SK-Werkzeugaufnahmen nach DIN ISO 7388-3 Form AF

e abgedichtet fur Kuhimittelzufuhr Gber den Bund

d1
d2

=\

fur

30
40
50

d1
mm

13,0
19,0
28,0

dz
mm

9,0
14,0
21,0
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1

44,0
54,0
74,0

lo
mm

24
26
34

l2
mm

24
26
34

Artikel-Nr.

G

M12
M16
M24

Artikel-Nr.

G

M12
M16
M24

4925

Bestell-Nr.

4925 30.000
4925 40.000
4925 50.000

4926

Bestell-Nr.

4926 30.000
4926 40.000
4926 50.000



Anzugsbolzen BT DIN ISO 7388-3

Produkt-Informationen
e flir Werkzeugaufnahmen nach DIN ISO 7388-2 (MAS 403 BT)

e Spannschulterwinkel 45°

e Ausfuihrung JD mit Durchgangsbohrung abgedichtet
e Ausfiihrung JF ohne Durchgangsbohrung

® 40,100 verkirzt und abgedichtet, fiir Einzugs-Spannkraftprifer
Art.-Nr. 4973

Form JF

Form JD

flr
BT

30
40
40
50

30
40
50

d4
mm

11,0
15,0
15,0
23,0

11,0
15,0
23,0

dz
mm

7,0
10,0
10,0
17,0

7,0
10,0
17,0

ds
mm

2,5
4,0
8,5

mm

43,0
57,0
60,0
85,0

43,0
60,0
85,0

Anzugsbolzen BT DIN ISO 7388-3

Produkt-Informationen
e fiir Werkzeugaufnahmen nach DIN ISO 7388-2 (MAS 403 BT)

e Spannschulterwinkel 60°

e Ausfuihrung JD mit Durchgangsbohrung abgedichtet
¢ Ausfuihrung JF ohne Durchgangsbohrung

mm

23
32
35
45

23
35
45

M12
M16
M16
M24

M12
M16
M24

® 40,100 verkirzt und abgedichtet, fiir Einzugs-Spannkraftpriifer
Art.-Nr. 4973

Form JF

flr
BT

30
40
40
50

30
40
50
60

d4
mm

11,0
15,0
15,0
23,0

11,0
15,0
23,0
32,0

dz
mm

7,0
10,0
10,0
17,0

7,0
10,0
17,0
24,0

ds
mm

2,5
4,0
8,5
12,0

Artikel-Nr.

Form

JF
JF
JF
JF

JD
JD
JD

Form JD ~ O-Ring
S f
7 7
©
007
©
I2 ©
I1
Artikel-Nr.
h l2 G Form
mm mm
43,0 23 M12 JF
57,0 32 M16 JF
60,0 35 M16 JF
85,0 45 M24 JF
43,0 23 M12 JD
60,0 B85 M16 JD
85,0 45 M24 JD
115,0 65 M30 JD

ds

4927

Bestell-Nr.

4927 30.000
4927 40.100
4927 40.000
4927 50.000

4927 30.001
4927 40.001
4927 50.001

4928

Bestell-Nr.

4928 30.000
4928 40.100
4928 40.000
4928 50.000

4928 30.001
4928 40.001
4928 50.001
4928 60.001
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Eigenschaften der Werkzeugaufnahmen im Vergleich

Spannfutter/

Werkzeugaufnahme

fur zylindrische
Werkzeugschafte

Eigenschaften

Hauptanwendung

Haupteigenschaft

Rundlauf

bei 5xD

Spannkraft

Steifigkeit

Dampfung

Stoérkontur

Handhabung

Betatigung
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TSG 3000/
Schrumpffutter/
Schrumpf-Verlangerungen

héchste Rundlaufgenauigkeit;
sehr schlanke Stérkontur; gute Steifigkeit;
hohe Spannkraft; modular verlangerbar;
patentierte Dampfungsschraube
sichert den Rundlauf

Bohren, Senken, Frasen, Reiben,
universell und HSC anwendbar

prazise und
universell; schlank; hohe Spannkraft

< 3pm

< 5um

sehr hoch

sehr hoch

gering

klein / kleinst

gut

Schrumpfgerat
z.B. GSS 2000 Art.-Nr. 4742

Hydro-Dehnspannfutter/
HMC 3000/
Reduzierbuchsen

hohe Dampfung bei héchster
Rundlaufgenauigkeit;
einfachste Handhabung;
flexibler Einsatz durch Reduzierbuchsen
auch mit GUHROJET

Reiben, Bohren, Senken,
HSC-Anwendung, leichtes Frasen

einfachste
Handhabung

< 3um

< 5um

sehr hoch

hoch

sehr hoch

mittel

sehr gut/
sehr flexibel

Sechskant-Schllssel
z.B. Art.-Nr. 4912



HPC-
Prazisions-Kraftspannfutter/
Spannhiilsen

hdchste Spannkraft und Stabilitat
durch mechanisches Spanngetriebe;
hohe Prazision und Wuchtgute;
flexibler Einsatz durch Spannhiilsen
auch mit GUHROJET

schweres HPC- und schnelles prazises
HSC-Frasen, Bohren, universell anwendbar

héchste Spannkraft und Steifigkeit

< 3pym

< 8um

extrem hoch

extrem hoch

hoch

mittel

sehr gut /
flexibel

Sechskant-Schltissel /
Drehmomentschlissel
z.B. Art.-Nr. 4915 + 4916 Typ D

Zylinderschaft-Aufnahmen
»Weldon*/
»Whistle-Notch“

robustes, glinstiges Spannfutter flir
schwere Zerspanung im niedrigeren
Drehzahl- und Genauigkeitsbereich

Schruppzerspanung,
Frasen, Bohren

einfache Bedienung; sichere Spannung

< 10pm

< 25um

sehr sicher

sehr hoch

gering

groB

gut

Sechskant-Schlissel

Anzugsmoment: Information bei
Spannschraube Art.-Nr. 4903

Spannzangen-
Aufnahmen
ER

sehr flexibles Spannfutter
fur unterschiedlichste Schaftabmessungen
und -Toleranzen;
fur untergeordnete Zerspanaufgaben

leichte Zerspanung, Zentrieren, Fasen, Bohren,
Gewinden; ZwischenmaB-Schafte

hohe Flexibilitat

< 10pm

< 20pum

mittel

gering

hoch

groB (mini = klein)

gut

Hakenschlissel

max. Anzugsmoment: Information bei
Spannmutter Art.-Nr. 4903
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Die HSK-Schnittstelle
TECHNIK UND VORTEILE

Bild 1:
Schnittstelle HSK-A 63,
automatischer Werkzeugwechsel

GM 300 st ein durchgangiges modulares Werkzeugsystem, ent-
wickelt flr den Einsatz rotierender und stehender Werkzeuge.
1987 haben wir die GM 300-Kupplung entwickelt. 1991 wurde
diese Schnitt- und Trennstelle zur Norm DIN 69893. Seit
12/2001 liegt auch die HSK-Schnittstelle in der ISO 12164-
1/-2 festgeschrieben vor. Die Kupplung eignet sich sowonhl
als Trennstelle innerhalb des Werkzeugsystems als auch als
Schnittstelle fir die Direktaufnahme in Maschinenspindeln
(Bild 1) oder Werkzeugtragern.

Hauptmerkmal:
Die kegelférmige Hohlschaftausfiihrung mit Plananlage nach
DIN 69893. Nachstehend die wichtigsten Vorteile:

Steilkegel HSK HSK
DIN 2080 Form A/C/(E) Form B/D/(F)
DIN ISO 7388-1 DIN 69893 Teil 1 DIN 69893 Teil 2
= HSK 40 HSK 50
SK30 HSK 50 HSK 63
SK40 HSK 63 HSK 80
SK45 HSK 80 HSK 100
SK50 HSK 100 HSK 125

Zuordnung Steilkegel- Hohlschaftkegel

276 GUHRING GM 300

¢ Hohe statische und dynamische Steifigkeit

Die im Werkzeugschaft erzeugten Axial- und Radialkrafte brin-
gen die fir extreme Steifigkeit notwendige Spannkraft (Bild 2).
Richtwerte fir GM-300 Module bei manueller Spannung.

Prifwerkzeug Prifstand
600
500
£ Steilkegel SK 50 ——
=
£ 400
(]
()]
=
2 300
(0]
& Schnitt- und Trennstelle
2 200
100
%Ufstand- und Werkzeugbiegung
5 10 15 20 25 30
Belastung Fstat in kN
Bild 2

Statische Nachgiebigkeit: Vergleich zwischen Steilkegel SK 50
und Schnittstelle HSK-A 100 (A)




Die HSK-Schnittstelle
TECHNIK UND VORTEILE

e Hohe Drehmomentiibertragung und definierte radiale
Positionierung

Der Hohlschaftkegel ist in der Aufnahme bzw. Spindel so ver-
spannt, dass ein enorm hoher Reibschluss Uber die gesamte
Kegelmantelflache und Plananlageflache entsteht (Bild 3). Zwei
Nutensteine greifen am Schaftende der Werkzeugaufnahme in
das Werkzeug und sorgen so flir eine formschlUssige, defi-
nierte, radiale Positionierung.

Fligeposition

|
T
al

Planspiel

Spannposition

einwirkende Spannkréfte

Bild 3
Vorspann- und Reibkréfte des Hohlkegelschaftes in der Schnitt- und
Trennstelle.

e Hohe Wechsel- und Wiederholgenauigkeit

Der ringformige Eingriff der Spannklauen im Inneren des
Hohlschaftwerkzeugs gewahrleistet die absolut spielfreie
Verbindung von Schaft und Spindel bzw. Aufnahme (Bilder 3
und 4).

<
e —

HSK-
GroBe d L X Y z
D mm mm mm mm mm
32 24 50 0,002 0,002 0,002
40 30 60 0,002 0,002 0,002
50 38 75 0,002 0,002 0,002
63 48 100 0,002 0,002 0,002
100 75 150 0,002 0,002 0,002
Bild 4

Radiale und axiale Wiederholgenauigkeit der Schnitt- und Trennstelle.

¢ Hochgeschwindigkeitstauglichkeit

Je hoéher die Drehzahl, desto besser die Kraftverstarkung,
desto intensiver die Verriegelung der keilgetriebeférmigen
Anordnung der Spannmechanik. Die gezielte Vorspannung
zwischen Hohlschaftkegel und Spindelaufnahme kompensiert
die durch Zentrifugalkraft entstehende Spindelaufweitung,
sodass keinerlei Radialspiel auftreten kann (Bild 3). Die
Plananlage verhindert ein Nachrutschen in Axialrichtung.

e Kurze Wechselzeiten

Rationeller Werkzeugwechsel durch kurze Baulange (ca. 1/3
des konventionellen Steilkegels) und geringes Gewicht (ca.
50% des Steilkegels).

¢ Einfache, kostengiinstige Schaftkonstruktion

Keine bewegten Teile am Werkzeugschaft bedeuten auch
keine VerschleiBteile.

e Schmutz-Unempfindlichkeit

Die ringférmige Plananlage ist zur vereinfachten Sauberhaltung
der Kupplung nicht unterbrochen. Bei automatischem
Werkzeugwechsel in der Schnittstelle ist die Reinigung mittels
Luft wahrend des Wechsels zu empfehlen.

e Codierung bzw. Identifizierung

Zur Aufnahme handelstblicher Identifikationssysteme ist im
Greifbund eine Bohrung mit @ 10 mm und 4,5 mm Tiefe fur
Datentrager (Codier-Chips) vorgesehen.

e Standardisierung, Normung der Schnittstelle

GUHRING-Hohlschaftkegel entsprechen der
ISO 12164-1/DIN 69893. Ausfihrung Form ,E“ mit
Zugriffsbohrung im Kegel flr manuelle Spannung.

e Kihimittelzufuhr

Die automatisch wechselbaren Werkzeuge HSK-A und E
sind fiir zentrale Kihimittelzufuhr mittels Ubergaberohr bzw.
Uber den Bund ausgelegt. Bei Werkzeugen fiir manuellen
Werkzeugwechsel nach der GM 300-Trennstelle erfolgt die
Kuhlmittelzufihrung ebenfalls zentral. Die Spannelemente sind
komplett abgedichtet. Somit kann das Spindelinnere nicht mit
KihImittel in Kontakt kommen.

e Montage des Kiihimitteliibergabesatzes
Fir alle GM 300-Module missen die Kihimittellibergabe-Satze

separat bestellt werden. Die Montage des Kuhlmittelrohres
erfolgt durch den Anwender.
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Die HSK-Schnittstelle

UBERSICHT HSK-SCHAFTE ISO 12164-1/DIN 69893

Form A ISO 12164-1/DIN 69893-

1

Form C ISO 12164-1/DIN 69893-1

Form E DIN 69893-5

lHsK-GréBen 25...160

[ HsK-GréBen 25...160

[l HsK-GroBen 20...63

dg dg dg
| | min
< 7 & [
q ‘
I, I I,
i I fs| Iy fw» hh
Form B DIN DIN 69893-2 Form D DIN 69893-2 Form F DIN 69893-6
[ HSK-GréBen 40...160 y [l HSK-GroBen 40...160 ) [l HsK-GroBen 50...80 .
Iy I2

fy I

Hohlschaftkegel fiir automatischen Werkzeugwechsel
mit Greif- und Indexiernut. Manuelle Betétigung durch

Zugriffsbohrung im Kegel mdéglich, bei Form B ist

jedoch wegen fehlender Nuten am Kegelende entspre-
chende Innenkonturanpassung (Mitnehmersteine) not-
wendig. Das Drehmoment wird kraft- und formschliissig

Hohlschaftkegel fiir manuellen Werkzeugwechsel.
Betéatigung durch Zugriffsbohrung im Kegel, bei
Form D ist jedoch wegen fehlender Nuten am
Kegelende entsprechende Innenkonturanpassung
(Mitnehmersteine) notwendig. Das Drehmoment
wird kraft- und formschllssig Ubertragen.

Hohlschaftkegel fur automatischen

f

Werkzeugwechsel. Das Drehmoment wird
kraftschlissig tbertragen. Ausfiihrung mit
Zugriffsbohrung nach DIN 69893-1 nach
Vereinbarung. Giihring HSK-E/F werden mit
Zugriffsbohrung geliefert.

Ubertragen.
HSK Form [N [ I3
NenngréBe
d1 do I4 I 1 fs dg b1
mm mm mm mm mm mm mm mm
20 15,203 10 2,0 8 - - -
19,006 13 2,5 10 - - -
24,007 16 3,2 20 10,0 4,0 7,05
30,007 20 4,0 20 10,0 4,6 8,05
38,009 25 5,0 26 12,5 6,0 10,54
48,010 32 6,3 26 12,5 7,5 12,54
60,012 40 8,0 26 16,0 8,5 16,04
75,013 50 10,0 29 16,0 12,0 20,02
95,016 63 12,5 29 - - 25,02
120,016 90 16,0 31 - - 30,02
HSK Form [=] E
NenngréBe
d4 d2 I1 l2 f1 ds b1
mm mm mm mm mm mm mm
25 - - - - - -
32 - - - - - -
40 24,007 16 3,2 20 4,0 10
50 30,007 20 4,0 26 4,6 12
63 38,009 25 5,0 26 6,0 16
80 48,010 32 6,3 26 7,5 18
100 60,012 40 8,0 29 8,5 20
125 75,013 50 10,0 29 12,0 25
160 95,016 63 12,5 31 12,0 32

Da die Drehzahl letztendlich den gréBten Einfluss hat, und auch
von der Schnittstelle Spindel bzw. Spindellagerung Grenzen
vorliegen, wurden im Rahmen der HSK-Normung folgende
Grenzdrehzahlen fir die HSK-Schnittstellen als Richtwerte

empfohlen:
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HSK-A/C 25
HSK-A/C 32
HSK-A/C 40
HSK-A/C 50
HSK-A/C 63
HSK-A/C 80
HSK-A/C 100

bis 60.000 U/min
bis 50.000 U/min
bis 42.000 U/min
bis 30.000 U/min
bis 25.000 U/min
bis 20.000 U/min
bis 16.000 U/min

Grenzdrehzahlen von HSK-Schnittstellen




Die HSK-Schnittstelle

DIE AUTOMATISCHE WERKZEUGSPANNUNG

Die Krafteinleitung erfolgt bei der automatischen
Werkzeugspannung axial Uber die Zugstange. Ein Spannkegel
bewirkt gleichzeitig eine Radialbewegung der Spannsegmente.
Diese greifen in die Spannschulter des Werkzeugschaftes und
verriegeln die Kupplung spielfrei. Der Spannmechanismus
verstarkt die Einzugskraft um Faktor ca. 3,5 an der Planflache.
Allgemeine Anwendung auf Bearbeitungszentren und
Drehmaschinen mit automatischem Werkzeugwechsel. Solche
Spannsysteme werden zum Beispiel von den Firmen Ott,
Ortlieb, Berg und R6hm angeboten (Bild 6).

Bild 6
Spindel-Schnittstellen mit den Spannvorrichtungen

System O17

Spannklauen
gespannt

System ORTLIEB

N
Spannklauen N N
M V' 7 T 5 \\
geldst o oo —
13 T [
Spannklauen
gespannt

System Bera

Spannklaq_en r\\-‘\\ 7/4 ﬁ@ﬂ._
geldst 6 SOV
fo——————1§ ]
Spannklauen
gespannt

System RoHMm

Q
Spannklauen \\\ ?\bxq_\w
gelost ,-_-—////////\\\\\?\\\\\\ g
7 222077 B
I e R
Spannklauen
gespannt

Begriffserlauterungen an HSK-A-Werkzeugaufnahmen fiir
automatische Werkzeugsysteme

@ Greiferrille: umlaufende V-Nut

(2 Deutsches Eck: sichelférmige Kerbe quer zur
Greiferrille (dient zur Indexierung)

® Mitnehmernut am Bund: Zur Indexierung oder zur
Aufnahme in einem Werkzeugmagazin oder Greifer.
Bei HSK-B/D gleichzeitig zur formschliissigen
Drehmomentiibertragung zur Spindel.

@ Codierbohrung: zur Aufnahme eines Datentrigers
(Codierchip) im Bund

(® Anschlussgewinde fir Kihimittellibergabesatz:
zur Aufnahme des Kuhimittelrohrs

® Mitnehmernut am Kegelschaft: formschliissige
Drehmoment-Kegelschaft Gbertragung zur Spindel

@ radiale Zugriffsbohrung im Kegelschaft:
zur Betatigung manueller Spannsysteme

Spannschulter: Ringflache, an der das Werkzeug
eingezogen wird

Hinweis:

Werkzeugaufnahmen HSK-A kénnen alternativ zur Ausflihrung
HSK-C auch bei manuellen Spannsystemen wie z.B. 4-Punkt-
Spannsatz oder PowerClamp eingesetzt werden. Nachteilig
ist allenfalls die etwas langere Bauform, was aber im Einzelfall
auch ein Vorteil sein kann. Deshalb haben wir uns bei eini-
gen Artikeln dazu entschieden, die Form C nicht in unser
Standardprogramm aufzunehmen.
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Die HSK-Schnittstelle

DIE MANUELLE WERKZEUGSPANNUNG

Bedienungs- und Gebrauchshinweise zur manuellen Werkzeugspannung

e Maximale Anzugsmomente der Spannschraube Gihroclamp
der 4-Punkt-Spannsatze und PowerClamp nicht Uber-
schreiten.

e Das Spannschraubengewinde der manuellen Spannsétze ist
ab Werk gefettet. Es ist nach langerem Einsatz gegebenen-
falls nachzufetten, da sonst die Einzugskrafte nicht erreicht
werden.

e Beim Werkzeugwechsel ist besonders darauf zu achten, dass
die Planflachen von Werkzeug und Maschinenspindel gerei-
nigt sind, da hier Verschmutzungen einen groBen Einfluss auf
die Funktion des Werkzeugsystems haben. Den Innenkegel
der Maschinenspindel mit HSK-Reinigungsdorn Art.-Nr. 4914
reinigen.

Beispielhafte Trennstellen-Ausfiihrung

Spindel-Kurzbauflansch HSK 4-Punkt-Spannsatz Hydraulik-Dehnspannfutter HSK-C

Art.-Nr. 4385 Art.-Nr. 4958

e Bei Betrieb der Maschinenspindel ohne Werkzeug
Spindel mit Verschlussstopfen Art.-Nr. 4985 verschlie-
Ben, um so Verunreinigungen der Spannsdtze und HSK-
Aufnahmesysteme zu vermeiden.

Art.-Nr. 4267

Reduzierbuchse

Art.-Nr. 4368

Ratiobohrer RT 100 F
Art.-Nr. 1662

SpindelanschlussmaBe siehe Seite 276/277

detailierte Fertigungszeichnungen der Anschlusskonturen fur fol-
gende Artikel (auf Anfrage):

Art.-Nr. 4385
Spindel-Kurzbauflansch

=

Art.-Nr. 4554
PowerClamp-Spannsatz

Art.-Nr. 4386
Spindelvorsatzflansch

Art.-Nr. 4958
4-Punkt-Spannsatz

Art.-Nr. 4582
Vorsatzflansch fir Drehzentren

e

Art.-Nr. 4930
MQL 4-Punkt-Spannsatz

=4 @'%;m%

(=]

Art.-Nr. 4584
Spindel-Einbauflansch

Art.-Nr. 4953
Messingverschlussring

Art.-Nr. 4586
Spindelvorsatzflansch

== .
e

Art.-Nr. 4953
Messingverschlussring
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Werkzeugaufnahmen SK DIN ISO 7388-1 und MAS/BT DIN ISO 7388-2

TECHNIK UND VORTEILE

Im Bereich der SK- und MAS/BT-Werkzeugaufnahmen haben
wir unser Programm deutlich erweitert. Selbstversténdlich bie-
ten wir auch diese Aufnahmen ausschlieBlich in héchster Qua-
litdt an. Das heiBt: SK- und MAS/BT-Aufnahmen fertigen wir
aus speziellem, legiertem Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit
im Kern von mindestens 900 N/mm2, der in einem verzugs-
armen Harteverfahren auf HRC 58 bei einer Einsatzhéartetiefe
von 0,8 bis 1,0 mm gehértet wird. Die Oberflache der Aufnah-
men ist flr eine lange Lebensdauer briniert und korrosions-
geschutzt.

Qualitat durch Prazision

Héchste Prézision ist auch im Bereich der Werkzeugaufnah-
men unser Anspruch. Deshalb sind die SK- und MAS/BT-Futter
prazisionsgeschliffen: im Bereich des Steilkegels auf Ra < 0,4,
aufnahmeseitig auf Ra < 0,4. Die Kegeltoleranz ist besser als
AT 3 bei einer Messsicherheit < 1pm.

Angaben zu den Form- und Lagetoleranzen finden Sie im De-
tail bei den einzelnen Werkzeugaufnahmen auf den jeweiligen
Katalogseiten. Die Toleranzen der Aufnahmebohrungen und
Aufnahmezapfen betragen max. 2/3 der DIN-Toleranz.

SK DIN ISO 7388-1

(alt SK DIN 69871)
Form AF

Wuchtgiite

Fir hohere Drehzahlen geeignete Werkzeugaufnahmen sind
generell vorgewuchtet. Zu diesem Zweck haben wir die Un-
wucht ermittelt und Wuchtflachen sowie Wuchtbohrungen in
den Zeichnungen eingetragen. Damit ist die Unwucht weitest-
gehend ausgeglichen und bis ca. 8000 U/min kann auf Fein-
wuchten verzichtet werden. Bei héheren Drehzahlen missen
die vorgewuchteten Aufnahmen auf G 6,3 bzw. G 2,5 feinge-
wuchtet werden.

Ausfiihrung

SK-Werkzeugaufnahmen fertigen wir generell in der Ausfiihrung
AD/AF. Geliefert wird in Ausfihrung AD, die Kiihlbohrungen
am Bund sind mit Schrauben verschlossen.

MAS/BT-Werkzeugaufnahmen fertigen wir generell in der
Ausfihrung JD/JF. Geliefert wird in Ausfihrung JD, die
Kuthlbohrungen am Bund sind mit Schrauben verschlossen.
An unseren MAS/BT-Werkzeugaufnahmen befindet sich keine
Chip-Bohrung, diese ware aber optional erhéltlich.

Generelle Abmessungen und Toleranzen
Fir unsere SK- und MAS/BT-Werkzeugaufnahmen gelten die
folgenden MaBe:

f3

37
Form AD a %r le
Kegel 7:24

e,

I5

2
=
d1
ds
de
ds
n
L/ =
b

Kugel-@ B I5
20°+30 I fo
MAS/BT DIN ISO 7388-2 -~ A
(entspricht MAS/BT JIS B 6339) a 6, Iz
Form JF Form JD /’\
8l 8 | 8 3 o C) §\
D) \

Kugel-@ /

Steil- a Kugel-d b dy dz ds ds ds ds dg €1 f1 f2 f3 I1 Is le Iz

kegel mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
SK30 3,2 7 16,1 31,75 M12 13 593 50,00 45 4 21 11,1 191 35 47,80 1500 16,4 19,0
SK40 3,2 7 16,1 4445 M16 17 723 6355 50 4 27 11,1 191 35 6840 185 22,8 250
SK50 3,2 7 25,7 69,85 M24 25 107,25 97,50 80 6 42 11,1 191 35 101,75 30,0 355 37,7
BT30 2,0 8 16,1 31,75 M12 12,5 56,08 46,00 - - 136 22,0 - 48,40 - 16,3 16,3
BT40 2,0 10 16,1 44,45 M16 17 75,56 63,00 4 27 16,6 27,0 = 65,4 = 226 22,6
BT50 3,0 15 25,7 69,85 M24 25 118,89 100,00 5,4 42 232 380 - 1018 - 354 354
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Unwuchteinflisse auf Maschinenspindeln, Werkzeugaufnahmen und Werkzeuge

Die Unwucht

Eine Unwucht erzeugt bei der sich
drehenden Spindel eine Fliehkraft, die
die Laufruhe des Werkzeugs stort.
Diese Unwucht hat Einfluss auf den
Arbeitsprozess und die Lebensdauer des
Spindellagers.

Die Fliehkraft F wachst linear mit der
Unwucht U und quadratisch mit der
Drehzahl nach untenstehender Formel.

F=U-w?

Fliehkraft

‘ Unwucht

Unwuchtberechnung

Die Unwucht ist ein MaB, das angibt,
wieviel unsymmetrisch verteilte Masse
in radialer Richtung von der Drehachse
entfernt ist.

Die Unwucht wird in gmm angegeben.
Das AbstandmaB e sagt aus, wie weit
der Schwerpunkt eines Teils von der
Drehachse entfernt ist. Die Unwucht
ergibt sich aus:

Wuchtgrenzen

Entsprechend DIN ISO 21940-11 wird die
Auswuchtgite mit G sowie den Einheiten
gmm/kg bzw. pm bezeichnet und ist
drehzahlbezogen. Bei einer Drehzahl von
15.000 U/min und einem Gewicht von
1 kg entspricht G6,3 einem zuldssigen
Mittenversatz zwischen Rotationsachse
und Schwerpunkt-achse der Spindel von
4 pum.
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Auswuchten

Um unerwinschte Fliehkrafte aus-
zugleichen, muss die symmetrische
Massenverteilung  wiederhergestellt
werden, mit dem Ziel, dass auf die
Spindellagerung keine Fliehkrafte wir-
ken. Bei Werkzeugaufnahmen sind
Ausgleichsbohrungen oder -flachen
Ublich. Dadurch tendiert die Summe
aller auf die Achse wirkenden Fliehkrafte
gegen Null (s. DIN ISO 21940-11).

Schwerpunktverlagerung

Durch die Unwucht einer Welle wird deren
Schwerpunkt aus der Drehachse um
einen Abstand in Richtung der Unwucht
verlagert. Dieser Schwerpunktabstand
wird auch Restexzentrizitdt e oder
Schwerpunktverlagerung genannt.
Je groBer die Wuchtkdrpermasse m
ist, desto groBer kann die zuléssige
Restunwucht U sein.

®
I
3lc

Fliehkraft
Ausgleichs- Schwerpunkt Ausgleichsbohrung
bohrung Schwerpunkt-
abs?and e’ Unwucht
Unwucht Drehachse

/l

Schwerpunktabstand e
zur Drehachse

Ausgleichsbohrung brehach
L rehachse

RS

_q;___

= Fliehkraft

= Unwucht in gmm

= Schwerpunktabstand in ym

= Masse in kg

= Drehzahl min-1

= Winkelgeschwindigkeit (o = 2:n:n)

escgocT

Bei doppelter Drehzahl von 30.000 U/min
wéren es 2 pm. Wiegt der Werkzeughalter
nur noch die Halfte, also 0,5 kg, halbiert
sich auch die zulassige Auswuchttoleranz.
Ziel des Auswuchtens muss es sein,
einen Kompromiss zwischen dem tech-
nisch Machbaren und dem wirtschaft-
lich Sinnvollen zu finden. Da die radiale
Wechselgenauigkeit bei einer fabrikneuen
HSK-Aufnahme bereits 2 bis 3 ym und bei

einer SK-Aufnahme bereits 5 bis 10 pm
betragen kann, bedeutet das bereits eine
Qualitatsgrenze von G2,5 bzw. G6,3 bei
10.000 U/min.

Die nachstehende Grafik zeigt die
Gutestufen nach DIN ISO 21940-11, also
die zuléssigen, auf die Wuchtkdrpermasse
bezogene Restunwuchten fir verschie-
dene Auswuchtgiten G in Abhangigkeit
von der hdchsten Betriebsdrehzahl.



Unwuchteinflisse auf Maschinenspindeln, Werkzeugaufnahmen und Werkzeuge

Standard Wuchtgute e

gmm/kg bzw. e in pm
®

m
—
D
D
.+
=
D
o+

<
<
e

0,5

@

zuldssige Restunwucht / Wuchtkdrpermasse in

0,3 _ |
Sa,
0,2
0,1
0,05

30 60 95 150 300 600 950 1500 3000 6000 9500 1500030000 60000

max. Betriebsdrehzahl in U/min

Guhring Werkzeugaufnahmen werden auf G6,3/15.000 U/min gewuchtet. Bei Bedarf, insbesondere
Wuchtmaschine bei Vorschriften der Maschinenhersteller, kénnen wir optional feinwuchten mit Wuchtprotokoll bis zur
Restunwucht von 0,3 gmm.

Berechnung der Gesamtwuchtgiite des zusammengesetzten Systems:
Maschinenspindel - Werkzeugaufnahme - Werkzeug

Maschinenspindel mit Spindel
Darstellung der 4-Punkt-Spannsatz o5 Wuchtgite rotierender Teile
Gesamtwuchtgiite Art.-Nr. 4958, 1.0
Code Nr. 48.000
20 osll
Uges = Uspindel + U fnahme =+ U
Beispiel:
Uges=Uspindel (G 0,4)+Uwkz.aufnahme (G2,5)+Uwkz. (G6,3)
e o .': Werkzeugaufnahme
T @ 25 Exzentrizitat 2 ym
Berechnung Hydro-Dehnspannfutter ,
der Restunwucht Art.-Nr. 4699 20
Code Nr. 12.063 I 16
y. G-60 ] 15
“2-mon’ © 10 I
ming Uingmm = 5 I 63
0,4 - 60 Oefﬂ '
Spindel = 5 11-30.000 wilZ
Gesenkfraser Werkzeug
- 2560 Art.-Nr. 1942 Exzentrizitat 3 ym
U Aufnahme = 5= 005 LR AN : 25 H
Unenamg= 522,80 ETSRENOUSH ' .
Werkzeug = 5 11-30.000 15 e
M ges iN g: 16.340 | o
U ges in gmm: 3,236 | 63
5 -
. ;25
Umrechnung
der Wuchtgute Summe des Gesamtwuchtgiite
des Gesamtsystems Gesamtsystems n = 30.000 U/min
__n ’
G=Uges 2 G moss| | 20 2
1
B 15
Beispiel: l 0] y 0,83 1,01
30.000 - mn 100 4 0,47 0,‘65 0'5(7] 075 081 |08 |
— 0. | 0,52
G=3236 gmm-2 T g5=Fg3a0 g = 362 5| pgl oas| " oss |
2,5
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Schrumpffutter und Schrumpfgerate
TECHNIK UND VORTEILE

Guhring Schrumpffutter erzielen eine optimale Verbindung
zwischen Schrumpffutter und Schaftwerkzeug. Wahrend eini-
ge Produktanbieter handelsiblichen Einsatzstahl verwen-
den, verarbeiten wir einen speziellen, einsatzorientierten
Werkzeugstahl. Das Ergebnis ist eine hdhere Dehnrate
sowie eine bessere Temperaturvertrdglichkeit. Ein- und
Ausschrumpfen sind beliebig oft méglich.

lhre Vorteile:

e Kurze Schrumpfzeiten

e Maximale Spannkraft

e Schrumpffutter fir Werkzeugschaft-Durchmesser von
3 mm bis 32 mm

e L Angere Lebensdauer

Von diesen Vorteilen profitieren vor allem die Bereiche HSC-
Fréasen, Schwer- und Schruppzerspanung, Bohren, Reiben
und Innenschleifen sowie die Holzbearbeitung.

Uberzeugende Eigenschaften:

e Exzellente Rundlaufgenauigkeit

e Extreme Spannkraft und Steifigkeit

¢ \erlangerte Standzeiten

e Geringste Unwucht durch Rotationssymmetrie
¢ Wirtschaftlichkeit

Das spannende Prinzip

Bei der Werkzeugspannung im Schrumpffutter sind ein-
zig Erwarmen und Abkthlen des Futters die ausschlagge-
benden Faktoren flr den sicheren Halt des Werkzeugs in der
Aufnahme. Durch Erwarmen dehnt sich das Schrumpffutter
aus, sodass ein Werkzeug ein- bzw. ausgespannt werden
kann. Beim Abkuhlen zieht es sich wieder zusammen und
spannt das eingesetzte Werkzeug mit maximaler Spannkraft.
Da die Schrumpffutter durch das Erwarmen ortlich sehr hei3
werden kdénnen und zudem scharfkantige Werkzeuge ein-
bzw. ausgespannt werden, sollten beim Schrumpfen unbe-
dingt Kevlar-Handschuhe zum Schutz vor Verbrennungen und
Schnittverletzungen getragen werden.

~.900E-05
_100E-04

E4EE-04
_E37E-04

L BE4E-04

_7ESE-0e _974E-04
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Schrumpfverldngerungen: Die Leistungssteigerer
Schrumpfverldngerungen erhdhen die Leistungsbreite
eines Werkzeugs und reduzieren die Werkzeug-Storkanten.
Wie beim Schrumpffutter wird das Werkzeug in die
Schrumpfverlangerung und dann idealerweise im Hydraulik-
Dehnspannfutter eingespannt. Selbstverstandlich kénnen
Schrumpfverlangerungen aber auch in Schrumpffutter einge-
spannt werden.

Perfektes Team: Giihring Schrumpffutter und Schrumpf-
gerate

Fur das Aus- und Einspannen von Werkzeugen in unse-
re Schrumpffutter bieten wir verschiedene Schrumpfgeréte
fir die spezifischen Anforderungen in lhrer Fertigung an:
Von Hightech-Lésungen mit integrierter, hochpraziser
Langeneinstellung Uber Sonder-Schrumpfgerate fir beson-
ders lange Werkzeuge bis hin zum vielseitigen GSS 2000 in
verschiedenen Ausstattungspaketen:

e GSS 5000
e GSS 3001
e HSV 2000

e GSS 2000




Montage KuhImittellibergabesatz/MQL-KUhImittellibergabesatz

. Die HSK-Aufnahme muss sauber und frei von Spéanen und
Beschadigungen sein.

. Die O-Ringe vor Montage einfetten.

. Den Kihlmitteliibergabesatz vollstéandig (Kiihimittelrohr, Uberwurfmutter
und 2 O-Ringe) mit Hilfe des Steckschllssels

zentrisch in den HSK einfuhren.

Beim Einfiihren der MQL-KuhImittellibergabesatz unbedingt darauf
achten, dass das MQL-R&hrchen zentrisch und ohne Beschadigung

in die MQL-L&ngeneinstellschraube eingefiihrt wird (nicht abknicken).

. Den KuhImittellibergabesatz/die Kiihimittelibergabesétze einschrauben
und fest anziehen (Drehmoment s. Tabelle rechts)

. Das KihiImittelrohr auf radiale Beweglichkeit prifen.

Montage MQL-Kiihimitteliibergabesatz 4939

O-Ring (bei Montage einfetten)

Uberwurfmutter

Kuhimittelrohr

Montage MQL-Kiihimitteliibergabesatz Fiillstiick 4940

O-Ring (bei Montage einfetten)
Uberwurfmutter

KihImittelrohr

Montageadapter
Art.-Nr. 4948

Montage MQL-Kiihimitteliibergabesatz 4623/4924

— 2. MQL-Langeneinstellschraube MQL-Réhrchen

O-Ring (bei Montage einfetten)
Uberwurfmutter

Kuhlmittelrohr

N

T-Griff-Steckschlissel Art.-Nr. 4911

T-Griff-Steckschlissel Art.-Nr. 4911

T-Griff-Steckschllssel Art.-Nr. 4911

Drehmoment

flr MA
HSK Nm

32 7

40 11

50 15

63 20

80 25

100 30

Kiihimitteliibergabesatz %? :xfﬁ(g 1n (t)antrleb-SteckschlusseI

Kihimittelibergabesatz/Fillstiick /8 -Vierkantantrieb-Steckschlissel

1. KihImittellibergabesatz 3/8™-Vierkantantrieb-Steckschlussel

Art.-Nr. 4910
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Bedienungshinweise fur Hydraulik-Dehnspannfutter

TECHNIK UND VORTEILE

Spannen genormter Werkzeugschéfte nach DIN 6535 im Hydraulik-Dehnspannfutter

Werkzeugschéfte fur Form HA @3 ... 20 mm Form HA @ 25 ... 32 mm Form HB @6 ... 20 mm
Direkteinspannung

Rundlauf < 0,008 mm o T R - ——

Werkzeugschéfte fur Spannung Form HB @ 25... 32 mm Form HE@ 6 ... 20 mm Form HE @ 25 ... 32 mm
mit Hilfe von Reduzierbuchsen N~ —
Rundlauf < 0,006 mm 5t —-—-—- — b =I *******

Allgemeine Hinweise:

Unsere Hydraulik-Dehnspannfutter diirfen nicht mit motorisch angetriebenen Werkzeugen betatigt werden (Impulsschrauber oder Ahnliches). Der
Sechskantschlissel sollte (Uber die ganze Lénge) die Schliisselweite nicht Uberschreiten, dadurch wird eine zu hohe Drehmomentiibertragung weitgehend verhin-
dert. Wir empfehlen die gangigen Sechskant-Spannschliissel Art. 4912. Ein Anzugsmoment von 10 Nm sollte nicht tiberschritten werden.

Giihring Hydraulik-Dehnspannfutter mit erh6hter Spannkraft

Hydraulik-Dehnspannfutter mit erhdhter Spannkraft von Gihring eignen sich zum Spannen von rotationssymmetrischen
Werkzeugen oder Werkstlicken. Bei Schaftwerkzeugen kdnnen sowohl glatte, zylindrische Schéfte bis @ 32 mm als auch
Schéfte nach DIN 6535 Form HA und HB bis @ 20 mm direkt gespannt werden. Bei Gebrauch dirfen die Werte der Tabelle
nicht Uberschritten werden. Bei Nichteinhaltung der Mindest-Einspanntiefe oder Verwendung anderer als der genannten Schéafte
droht Genauigkeits- und Spannkraftverlust!

Vor allem die hohen Drehzahlen beim High-Speed-Cutting stel- 1000
len spezielle Anforderungen an die Werkzeugaufnahme. Der 900
Werkzeugspannung im Dehnspannfutter kommt dabei eine be- 800 || s ‘ff;“fife G gl i
sondere Bedeutung zu. Deshalb hat Giihring ein Dehnspannfut- S [ Dreffmoment bel Kefrma? /
ter entwickelt, das mit einem héheren Drehmoment sicher und 700 T A 0 SO N
kraftvoll spannt, also fiir einen besonders guten Halt des Werk- £ 600
zeugs in der Aufnahme sorgt. o /
% 500 V4 ]
Zusammen mit dem exakten Rundlauf (Rundlauffehler max. 3 %EJ 400 //
pm), dem sehr schnellen und einfachen Werkzeug-Wechsel so- & 3¢9 VA
wie der vibrationsddmpfenden Wirkung der Dehnspannkammer 200 / /
zeigt sich das neue Dehnspannfutter auch anspruchsvollsten L 1
Bearbeitungsaufgaben gewachsen. Resultate sind optimale 100 /
Werkzeug-Standzeiten und beste Oberflachengiite bzw. MaB- % 1
haltigkeit am Werkstiick. 0 6 8 10 12 14 16 18 20 25 32

Spanndurchmesser mm
Deutlich héher:

Die Spannkraft des neuen Guhring Dehnspannfutters HSK-A gegentiber
herkémmlichen Dehnspannfuttern.
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Hydraulik-Dehnspannfutter
TECHNIK UND VORTEILE

Moderne  Zerspanungsprozesse  stellen besonde-
re Anforderungen an die Werkzeugaufnahme. Hydraulik-
Dehnspannfutter bieten deshalb guten Halt, verbunden mit
einem exakten Rundlauf. Zudem ermdglichen sie einen leich-
ten und schnellen Werkzeugwechsel, wozu ein spezieller
Ausziehschllssel entscheidend beitragt.

Durch Drehen der Druckschraube entsteht in der
Druckkammer ein ausreichend hoher Druck, der zur elasti-
schen Verformung der Dehnspannhilse fuhrt, wodurch das
Werkzeug kraftvoll gespannt wird - und das bei exaktem
Rundlauf. Dies sorgt fir einen sicheren und kraftschlis-
sigen Sitz. Werden Reduzierbuchsen, die unterschiedliche
Werkzeugdurchmesser aufnehmen koénnen, benutzt, dann
I&sst sich der Werkzeugeinsatz beliebig erweitern. Wird jedoch
auf sie verzichtet, muss unbedingt die minimale Einspanntiefe
beachtet werden!

entspannen spannen

Spannschlissel

Spannschraube
Einstellschraube

Spannstift
Druckkolben

Druckkammer

Dehnspannhiilse

Die Vorteile im Uberblick:

e Prazise Werkzeugspannung bei maximal 3 pm
Rundlauffehler

e Ubertragung hoher Drehmomente durch optimiertes
Dehnhilsensystem (hohe Spannung)

¢ Hochgeschwindigkeitstauglich
(keine Fliehkrafte durch Spannsegmente)

e Exakter Rundlauf, dadurch hervorragende
Oberflachengite und MaBhaltigkeit am Werkstlick

¢ Rascher Werkzeugwechsel mittels leicht betétigbarer
Spannschraube

e Optimale Werkzeugstandzeiten

e Vibrationsdampfende Wirkung durch Hydro-Polster

Von Uberzeugender
Wirkung: Uber eine
Schraube wird das
Druckmedium
komprimiert und sorgt
so fur einen sicheren
Sitz des Werkzeugs.

Werkzeugschaft & Druckmedium
)/
fiir Schaft-0 max. zul. Uibertragbares . Mindest.- max. zul. rad. Kraft F auf F"utter bei Betriebs- max. Kuhl-
o m Drehzahl Drehmoment Einspanntiefe ~ Verstelwegls 50 mm Auskragléinge temperatur mitteldruck
in 1/min in Nm in mm mm inN in°C in bar

3 hé 50 000 2,5 27 7 25 20 -50 80

4 hé 50 000 6 27 7 40 20 -50 80

5 hé 50 000 10 27 7 65 20 - 50 80

6 hé 50 000 16 27 10 225 20 -50 80

8 hé 50 000 26 27 10 370 20-50 80

10 hé 50 000 50 31 10 540 20 - 50 80

12 hé 50 000 82 36 10 650 20-50 80

14 hé 50 000 125 36 10 900 20-50 80

16 hé 50 000 190 39 10 1410 20-50 80

18 hé 50 000 275 39 10 1580 20 - 50 80

20 hé 50 000 310 41 10 1860 20 - 50 80

25 hé 25000 520 47 10 4400 20 -50 80

32 hé 25000 770 51 10 6500 20 - 50 80
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EINBAUMASSE FUR HSK-FLANSCHE

Detailierte Fertigungszeichnungen auf Anfrage

Kurzbauflansche Art-Nr. 4385 Vorsatzflansche Art-Nr. 4386/4586
Is Detail X
Zugangsbohrung fir die I7 19 Zugangsbohrung fiir
I Handspannung wahlweise ]| ot RO0,25 die Handspannung
o N 5| 1R e |
le wahlweise Do 10°
Bohrung fiir DIN-1481-Stift mit HeliCoil | |
do (Sperre gegen falsche Montage) 300 Gewindeeinsatz . i
/ S %f\ | / Spindel ohne O-Ring
5 S " b/
A‘ 1 A _
A - IS / [fe] <
s| al & g & a1 ,:$_w slesle AW T4 s
— 5 T | \/ ée
a d A\ 7 S *%\
% O-Rin
o ” I 9
ol 1y "+Q oDxT
I “ b ggﬂfﬁ,'g J}\]\ Spindel mit O-Ring
s 1-mal) I
<|—6— (Indexier-
lg Iy bohrung,
- " 1-mal)
Kurzbauflansche Art-Nr. 4385
fir
HSK/Code-Nr. D1 D2 D3 D4 D5 D6 d4 do ds dsg
32 24,000 40 27,0 16,7 32,0 12,5 M 10 4,0 M 3 M 3 2
40 30,000 50 815 20,6 40,5 16,0 M 12 5,0 M 4 M 4 &
50 38,000 63 42,0 25,5 52,0 20,0 M 16 6,0 M 5 M5 4
63 48,000 80 55,0 33,0 66,0 25,0 M 20 8,0 M 6 M 6 4
80 60,000 100 68,0 41,0 82,0 32,0 M 24 10,2 M 8 M 8 5
Kurzbauflansche Art-Nr. 4385 Fortsetzung
fiir Spannsatz- Sperrstift
HSK/Code-Nr. tiefe |4 ) I3 lg I5 le I7 Is lg l10 b R D T DIN 1481
32 24,000 9,0 4,0 6,5 22 10 2,5 0,6 20,5 | 11,5 BY5 7,0 3,0 3,5 3,0 2x6
40 30,000 12,0 55 8,7 30 11 B85 0,6 25,0 | 14,5 5,0 8,0 4,0 4,0 815 3x8
50 38,000 16,0 8,0 12,0 36 12 5,0 0,8 31,5 | 18,3 6,0 10,5 5,0 4,0 B85 4x10
63 48,000 20,0 10,0 | 15,0 48 15 6,0 1,0 41,0 | 22,5 5,0 12,5 6,0 4,0 85 4x10
80 60,000 25,6 13,0 | 19,3 60 14 7,5 1,0 50,0 | 28,0 6,0 16,0 7,5 5,0 4,5 5x12
Vorsatzflansche Art-Nr. 4386
flr 0-
HSK/Code-Nr.| D1 D2 D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 | D10 I I I3 lg Is ls I7 T Ring
25 19,000 45 23 | 16,5 | 24 - 35 - M5 M5 | 8,2 8,2 9,5 6,2 4,5 - 14 9 - | 16x2
32 24,000 60 30 | 23,5 | 31 - 44 5 M5 |M8x1| 4,0 | 10,3 | 12,4 | 8,3 7,0 - 11 12 3,5 |23x3
40 30,000 70 35 | 285 | 36 22 53 5 M6 |M8x1| 5,0 | 10,3 | 12,4 | 8,3 7,0 12 14 12 3,5 | 28x3
50 38,000 80 40 | 30,5 | 41 26 63 5 M6 |M8x1| 6,0 | 10,3 | 13,3 | 8,3 7,0 12 14 12 3,5 | 30x4
63 48,000 100 50 | 38,5 | 51 34 79 5 M8 (M1ox1| 8,0 | 12,3 | 16,1 | 10,3 | 8,0 15 15 14 3,5 [ 38x5
80 60,000 117 60 | 47,5 | 61 38 96 6 M8 |Miox1| 10,2 | 12,3 | 16,1 | 10,3 | 8,0 20 15 14 4,5 | 47x5

Vorsatzflansche Art-Nr. 4586

flr 0-
HSK/Code-Nr.| D1 D2 D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 | D10 l4 I I3 lg Is ls I7 T |Ring

40 30,000 70 35 | 285 | 36 22 53 M6 |[M8x1| 5,0 | 10,3 [ 124 | 83 | 7,0 12 14 12 | 3,5 |28x3
50 38,000 80 40 | 30,5 | 41 26 63 M6 |[M8x1| 6,0 | 10,3 [ 1883 | 83 | 7,0 12 14 12 | 3,5 | 30x4
63 48,000 100 | 50 | 38,5 | 51 34 79 M8 [Mmiox1| 8,0 | 12,3 [ 16,1 | 10,3 | 8,0 15 15 14 | 8,6 |38x5
80 60,000 117 | 60 | 47,5 | 61 38 96 M8 [Mmiox1| 10,2 | 12,3 [ 16,1 | 10,3 | 8,0 | 20 15 14 | 4,6 |47x5
100 75,000 | 140 | 80 | 65,0 | 81 53 | 119 M10 (M10x1| 12,0 | 12,3 | 16,1 | 10,3 | 8,0 [ 20 18 14 | 4,6 | 45x5

Do o
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FINBAUMASSE FUR HSK-FLANSCHE

Detailierte Fertigungszeichnungen auf Anfrage

| wahlweise mit HeliCoil
1 Gewindeeinsatz

Ig

d
ds

I

Lage der
Kuhlmittelbohrung ds
beliebig

Zugangsbohrung fir

Bei Austausch 4581
die Handspannung

gegen Art.-Nr. 4381 zusétzlich
Nacharbeit der Spindelinnenkontur

Vorsatzflansche Art-Nr. 4581

ds dz7 ] I3 I5

5 M5 6,8 - 1

21,12 6,4 M6 6 16,75 1

26,4 8 M6 7 19,9 1
10 M8 9 25,5 1,5
100 42,5 16 M10 12 30 1,5
125 52,8 16 M12 14 39,8 2
160 20 M16 16 49 2

Vorsatzflansche Art-Nr. 4584

ds 1 I3
21,12 8,8 21,75
26,40 11,0 27,40
33,00 15,0 35,50
42,50 17,9 42,50
52,80 24,3 57,30
66,00 20,0 M10 34,4 76,00

Vorsatzflansche Art-Nr. 4582

d1 ds
50 10
63 10

1,0 3,5 11,9

1,0 4,0 13,9

1,5 5,0 18,4 2,5

1,5 6,0 23,9 3,0
100 2,0 8,0 32,9 3,5
125 1,5 10,0 42,4 4,5
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ARTIKEL-NR. VERZEICHNIS

Artikel Nr. Werkzeuge Seite
4003 Grundaufnahmen CAT / HSK-C 251
4038 Senso 3000 28/260
4050 MQL-Key 3000 105
4068 PQ 3000 261
4076 CC 3000 262
4077 CC 3000 262
4095 Reduzierhulsen fur Pendelhalter 220
4096 Reduzierhulsen fiir Pendelhalter kurz 220
4097 Reduzierhilsen fur Pendelhalter Mini 221
4098 Pendelhalter mit ER Spannzangenaufnahme 218

4099
4116
4117
4167
4169
4174
4175
4206
4208
4209
4210
4213
4221
4222
4230
4231
4232
4233
4234
4235
4236
4237
4238
4239
4240
4241
4242
4243
4244
4245
4267
4295
4296
4297
4298
4299
4300
4301
4302
4303
4304
4305
4306
4307
4308
4315
4316
4317
4318
4319
4320
4322
4323
4324

Ausziehschlussel fiir Reduzierbuchsen 28

Pendelhalter VDI DIN 69880-1 mit ER Spannzangenaufnahme 219
Pendelhalter VDI DIN 69880-1 mit Zylinderschaftaufnahme 219
Pendelhalter mit Zylinderschaftaufnahme 217
Pendelhalter kurz mit Zylinderschaftaufnahme 217
Pendelhalter Mini mit Zylinderschaftaufnahme 218
Spannzangen ER metallisch dichtend 187/222
Einsétze flir Schnellwechsel-Gewindefutter 90
HPC-Verlangerung 159
MQL 1-Kanal-Hydraulik-Dehnspannfutter HSK-A, man. Werkz. 98
MQL 1-Kanal-Hydraulik-Dehnspannfutter HSK-A, autom. Werkz. 99
Hydraulik-Dehnspannfutter SK mit erhéhter Spannkraft 23
Hydraulik-Dehnspannfutter MAS/BT mit erhdhter Spannkraft 25
Messerkopfaufnahmen CAT 194
GUHROJET Messerkopfaufnahmen MAS/BT 193
GUHROJET Messerkopfaufnahmen SK 192
GUHROJET Zylinderschaftaufnahmen Weldon HSK-A 168
Zylinderschaftaufnahmen WhistleNotch MAS/BT 175
GUHROJET Zylinderschaftaufnahmen Weldon MAS/BT 174
Spannhiilsen fur HPC-Spannfutter, dichte Ausfiihrung 162
GUHROJET Spannhiilsen, zéllig, fir HPC-Spannfutter 163
Spannhdilsen, zollig, fir HPC-Spannfutter, dichte Ausfiihrung 164
MK-Aufnahmen SK 198
MK-Aufnahmen BT 198
NC-Bohrfutter MAS/BT mit Innenkihlung 190

Spannschraube 31

NC-Bohrfutter SK mit Innenkihlung 190
HPC-Spannfutter CAT 158
HPC-Spannfutter MAS/BT 158
Spannzangenaufnahmen MAS/BT 182

Hydraulik-Dehnspannfutter HSK-C mit erhdhter Spannkraft 20
Hydraulik-Dehnspannfutter HSK-C m. radialer Langeneinstellung 21
Hydraulik-Dehnspannfutter HSK-A m. radialer Léngeneinstellung 19
Modul 4x4 Ausrichtadapter HSK-A 211
MQL Synchrofutter HSK-A fiir den manuellen Werkzeugwechsel 112/136
Hydraulik-Dehnspannfutter HSK-A mit erhéhter Spannkraft 17
HPC-Spannfutter HSK-A 157
HPC-Spannfutter SK 157
GUHROJET Spannhiilsen m. Peripheriekiihl. f. HPC-Spannfutter 161

Spannzangenaufnahmen HSK-C 179
Spannzangenaufnahmen HSK-A 177
MQL-Einstellschrauben mit Innenkonus fiir MQL-Synchrofutter 138
Spannmuttern, System DIN ISO 15488 188
Spannzangen DIN ISO 15488 185
Gewindebohr-Spannzangen 86
Langeneinstell-Adapter SK 30
Universal-Léngeneinstelladapter HSK 29
GUHROJET Zylinderschaftaufnahmen Weldon SK 172
Spannzangenaufnahmen SK DIN 69871 182

Universal-Langeneinstelladapter SK 29

MK-Aufnahmen HSK-A 197
Zylinderschaftaufnahmen Whistle Notch SK 173
Spannzangenaufnahmen HSK-C, abgedichtet 180
Spannzangenaufnahmen HSK-A, abgedichtet 178
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Artikel Nr. Werkzeuge Seite
4326 Synchrofutter Zylinderschaft mit Innenkihlung 85
4327 Synchrofutter HSK-A mit Innenkiihlung 85
4328 Schnellwechsel-Gewindefutter HSK-A mit Innenkihlung 89
4329 Zylinderschaftaufnahmen Weldon HSK-A 169
4330 MAQL 1-Kanal-Synchrofutter HSK-A, autom. Werkzeugwechsel 112
4333 Zylinderschaftaufnahmen Whistle Notch HSK-C 171
4334 Zylinderschaftaufnahmen Whistle Notch HSK-A 170
4335 Dichtscheiben 189
4340 Schnellwechsel-Gewindefutter ohne Innenkihlung 88
4341 MAQL 2-Kanal-Synchrofutter HSK-A, autom. Werkzeugwechsel 137
4342 Schnellwechsel-Gewindefutter mit Innenkiihlung 89
4343 Grundaufnahmen HSK-A fir Gewindefutter 88
4346 NC-Bohrfutter HSK-A mit Innenkiihlung 189
4350 Verlangerungen HSK-A/HSK-C mit MQL 4-Punkt-Spannsatz 108/241
4351 Verldngerungen HSK-C 241
4355 Reduzierungen HSK-A/HSK-C 240
4360 Modul 4x4 Hydraulik-Dehnspannfutter-Flansche 213
4361 Kombifrasdorne HSK-A 195
4362 GUHROJET Messerkopfaufnahmen HSK-A 191
4363 Modul 6x6 Vorsatzflansche HSK 209
4364 Einstellschrauben ,,plan“ fiir Synchrofutter mit Innenkiihlung 84
4368 Reduzierbuchsen abgedichtet fiir Hydraulik-Dehnspannfutter 26
4369 GUHROJET Reduzierbuchsen fiir Hydraulik-Dehnspannfutter 27
4385 Spindel-Kurzbauflansche HSK 239
4386 Spindel-Vorsatzflansche HSK 238
4387 Grundaufnahmeflansche SK/HSK-C auf Spindeln n. DIN 2079 240
4397 Spannzangenaufnahmen HSK-E 181
4419 Kuihladaptereinsatz, komplett 60
4508 MAQL 1-Kanal Kihimittellibergabesatz HSK-A 113
4511  MQL 2-Kanal Kiihimittellibergabesatz HSK-A 139
4512  Grundaufnahmen SK / HSK-C 250
4513 MQL Kuhimittellibergabesatz HSK-A (Fillstlick) 113/139
4514 Grundaufnahmen MAS/BT / HSK-C 250
4524 MQL Hydro-Synchrofutter mit Zylinderschaft 111/135

4525
4549
4551
4554
4555
4557
4576
4577
4581
4582
4584
4586
4601
4602
4603
4604
4605
4606
4611
4612
4613
4614
4615
4616
4617
4618
4619
4620
4621
4622

Hydro-Synchrofutter mit Zylinderschaft fiir Innenkiihlung 79

Verlangerungen HSK-A/HSK-C 252
Feder und Gewindestift 247
Spannsatze PowerClamp 247
Gewindespindel 247
Spannmuttern-Satz 247
Hydro-Synchrofutter SK mit Innenkihlung 77
Hydro-Synchrofutter MAS/BT mit Innenkulhlung 78
Spindel-Vorsatz-Einbauflansche HSK 248
Vorsatzflansche HSK fiir Drehzentren 249
Spindel-Kurzbauflansche HSK 249
Spindel-Vorsatzflansche HSK 248

Hydro-Synchrofutter HSK-A mit Innenkiihlung 76

MQL 1-Kanal-Hydro-Synchrofutter HSK-A, autom. Werkzeugw. 110
MQL 2-Kanal-Hydro-Synchrofutter HSK-A, autom. Werkzeugw. 134
MQL-Hydro-Synchrofutter HSK-A, man. Werkzeugwechsel 109/133
Reduzierbuchse abgedichtet fiir Hydro-Synchrofutter 80
GUHROJET Reduzierbuchse fiir Hydro-Synchrofutter 82
MQL 2-Kanal-Hydrodehnspannfutter HSK-A, man. Werkzeugw. 115
MQL 2-Kanal-Hydrodehnspannfutter HSK-A, autom. Werkzeugw. 117
MQL 2-Kanal-Schrumpffutter HSK-A, man. Werkzeugw. 119
MQL 2-Kanal-Schrumpffutter HSK-A, autom. Werkzeugw. 123
M-Kontur Spannsatz fiir MQL und IK 143/231
Adapter mit Zapfeniibergang fiir M-Kontur Spannsatz 144/232
Dichtlippe fur MQL 1-Kanal-Léngeneinstellschraube 105
HMC 3000 Hydraulik-Dehnspannfutter HSK-A 16
HMC 3000 Hydraulik-Dehnspannfutter SK 22
HMC 3000 Hydraulik-Dehnspannfutter MAS/BT 24
MQL 2-Kanal-Léngeneinstellschrauben fiir HSK-A 127
MQL 2-Kanal-Kuhimittelibergabesatz HSK-A (Fillstiick) 129
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ARTIKEL-NR. VERZEICHNIS

Werkzeuge

MQL 2-Kanal-Kuihimittelibergabesatz HSK-A

Montage / Demontagewerkzeug fiir M-Kontur-Spannsatze
Modul 4x4 Ausrichtadapter BT

Modul 6x6 Ausrichtadapter BT

Modul 4x4 Vorsatzflansche HSK

Modul 6x6 HPC-Spannfutter-Flansche
Winkelausrichteinheiten fir Modulflansche und Ausrichtadapter
Zwischenhlsen fur Modulflansche und Ausrichtadapter
Modul 6x6 Schrumpffutter-Flansche
Universal-Langeneinstelladapter
Schrumpfverlangerungen

Modul 6x6 Hydraulik-Dehnspannfutter-Flansche

Modul 6x6 Ausrichtadapter HSK-A

Modul 4x4 Ausrichtadapter SK

Modul 6x6 Ausrichtadapter SK

TSG 3000 Schrumpffutter HSK-A

TSG 3000 Schrumpffutter SK

TSG 3000 Schrumpffutter MAS/BT

GUHROJET Schrumpffutter SK

GSS 2000 Basic

MQL 1-Kanal-Schrumpffutter HSK-A, man. Werkzeugwechsel
Schrumpffutter HSK-A

Schrumpffutter HSK-E

Schrumpffutter SK

Schrumpffutter MAS/BT

MQL 1-Kanal-Schrumpffutter HSK-A, autom. Werkzeugwechsel
GSS 2000 Komfort-Plus

Induktivspule

SK-Aufnahmehalter GSS 2000

HSK-Aufnahmehalter GSS 2000

Kuhlgerat SpeedCooler

Wagen

Zange

Schutzhandschuhe

GSS 2000 Eco-Plus

Induktiv-Schrumpfgerat GSS 3001

GUHROJET Schrumpffutter HSK-A mit Peripheriekiihlung
Schrumpffutter HSK-C

SpeedCooler Manager

Modul 4x4 Schrumpffutter-Flansche
HSK-Aufnahmehalter GSS 2000

SK-Aufnahmehalter GSS 2000

Schwenkfécher fir GSS 2000

Anschlagscheiben

Einstellschrauben

Einstellschrauben fir Spannzangenaufnahmen HSK-C
Einstellschrauben fir Spannzangenaufnahmen HSK-A/HSK-E
Spannschrauben

Einstellschrauben

Einstellschrauben

Schrauben DIN EN ISO 4762 (bisher DIN 912)
Fraser-Anzugschrauben

Steckschlussel fiir Anzugschrauben

Steckschlissel

Steckschlissel

Sechskant-Spannschliissel

Spannschlissel

Kegelwischer

Drehmomentschliissel

Sechskant-Einséatze fur Drehmomentschlissel
Zylindrische Reinigungsdorne

MQL Langeneinstellschrauben zur Umriistung
Sechskant-Winkelschraubendreher

Mitnehmer-Satze Kombifrdsdorne

Seite

131
144/232
212
206
214/238
209
215
215
208
50
49
207
205
212
206
36
43
47
46
62
100
37
42
44
48
102
58
63
58
58
63
59
59
60

61
64
40
41
63
213
61/62
61/62
59
63
31
184
184
176
52/176
176
196
196
196
264
264
269
183
265
268
268
266
31/54
269
196

Artikel Nr. Werkzeuge Seite
4923 Passfedern DIN 6885 A 195
4924 MQL KihImittelibergabesatz HSK-A zur Umriistung 32/55
4925 Anzugsbolzen DIN 69872, Form A 270
4926 Anzugsbolzen DIN 69872, Form B 270
4927 Anzugsbolzen BT ISO 7388-3 271
4928 Anzugsbolzen BT ISO 7388-3 271
4930 GUHROCLAMP MQL-4-Punkt-Spannsétzefir MQL und 1K 141/229
4931 Spindel mit Spannsegmente 141/229
4932 AusstoBer mit Rohr 141/229
4933 Befestigungsspindeln f. GUHROCLAMP MQL 4-Punkt-Spanns. 142/230
4934 Adapter fir GUHROCLAMP MQL 4-Punkt-Spannsétze 142/230
4935 Befestigungsschraube f. GUHROCLAMP MQL 4-Punkt-Spanns. 143/231
4937 MAQL 1-Kanal-Léngeneinstellschraube fiir HSK-A 104
4938  Einstellschrauben fiir GUHROJET-Schrumpffutter 51
4939 MAQL 1-Kanal-Kihimitteltibergabesatz HSK-A 106
4940 MAQL 1-Kanal-Kuhimittelibergabesatz HSK-A (Fullstiick) 106
4941 Langeneinstellschraube flir konventionelle Kiihlung 521108/214
4946 Werkzeugmontageblécke 267
4947 HSK-Reinigungsglocke 265
4948 Montageadapter fur MQL-Kihimittelibergabesatz HSK-A 107
4949 Kihlmittelibergabe-Sétze flir konventionelle Kiihlung 263
4953 Messing-Verschlussringe 253
4955 Datentrager Codier-Chip 263
4957 Einbauteile fir 4-Punkt-Spannsétze Art.-Nr. 4958 (einzeln) 237
4958 4-Punkt-Spannsétze fiir konventionelle Kiihlung 237
4959 Einbauteile fir 4-Punkt-Spannsatze Art.-Nr. 4958 (Satz) 237
4961 Gewindedruckstlicke 253
4963 Drehmomentstiitzen 242
4968 Kegel-Messlehre fiir HSK-Werkzeugschafte 256
4969 Messlehren flir HSK-Spindeln 257
4970 Rundlauf-Prifdorne SK 258
4971 Rundlauf-Prifdorne HSK 258
4973 Spannkraftprifer 259
4974  Spannkraftprifer 259
4975 Wuchtmeister fir HSK-Spindeln 258
4976 Schleuderringe fir Kurzspindeln nach DIN 69002-3 252
4977 Schrumpffutter-Langeneinstellschrauben m. Axialkraftddmpfung 51
4978 Messlehren fur HSK-Spannschultern 257
4979 KuhImittellibergabe-Satze flir konventionelle Kiihlung mit Filter 263
4982 Halbfabrikate HSK-C 199
4983 Halbfabrikate HSK-A 199
4985 Verschlussstopfen HSK-C 266
4987 Drehmomentschllssel 268
4988 Drehmomentschlissel 268
4989 Drehmomentschllssel 268
4990 Werkzeugmontageblécke 267
4991 Wechseleinsatze 267
4992 Kegeleinsatze 30
4993 Steckeinsatze 30
4996 Montage/Demontagewerkzeug fir MQL- & M-Kontur-Spannsétze 145/233

GSS 5000 68

Technische

Informationen
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